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INNOVATIONSSPECIAL

5-ACHS SPANNER AVM  Spannsystem mechanisch-mechanisch

ATORN

Anwendung

Der AVM ist ein manuell mechanisch betatigter Bau-
teilspanner ohne Kraftlibersetzung zur Spannung von
allen gangigen Materialien. Er verfugt tber ein technisch
optimiertes Backen-Schnellwechselsystem, das sekun-

denschnelles Tauschen erméglicht.

Ausfiihrung

- Backen-Schnellwechselsystem
- Fur alle géangigen Werkstoffe

- Fur Werkstlcke verschiedenster Gro3e und Geometrie

- Zur Serien- und Einzelteilbearbeitung

- Die Bedienung erfolgt Uber eine einzige Schlusselgro-
13, auch der Umbau etc. erfolgt Uber dieselbe GroRe

- Das Spannzentrum ist frei positionierbar

- Aufspannung auf gangige Nullpunktspannsysteme mit
StichmalB 200 mm méglich

Vorteil

- Hohe Genauigkeitstibertragung von der Maschine auf

das Werksttick

- Gute Zuganglichkeit (geringe Stérkontur)

- Leichte Handhabung
- Einfach zu reinigen
- GroRer Spannbereich

Lieferung

1 Stiick 5-Achs Spanner AVM ohne Backen

1027420 ... Backenbreite | Korperhche | Korperbreite | Korperlange | Spannweite | Spannkraft | Nutbreite | Schlssel- | Gewicht
Typ CHF/Stiick (mm) (mm) (mm) (mm) min./max. (kN) (mm) weite (kg)
AVM 5-Achs Spanner | 3‘188.90 101 125 152 125 345 13-182 mm 40 20 12 mm 31,9

AVM STUFENBACKE fur AVM 5-Achs Spanner

TORN

Ausfiihrung

- Gehartet und geschliffen

- Backen fur Backen-Schnellwechselsystem

- Stufenbacken Seite 1 Stufe mit Grip Verzahnung
- Stufenbacken Seite 2 mit Stufen, oben mit Grip Ver-

zahnung und unten mit glatter Ausfihrung

Vorteil

- Grundsystem fur Backenschnellwechsel

- Mit MafB3-Raster fur bessere Einspannverteilung

Lieferung

1 Satz Spannbacken fiir AVM 5-Achs Spanner

End-Nr. 101

End-Nr. 201
1027421...
Typ CHF/Stiick Backenbreite (mm) Backenlange (mm) Backenhohe (mm)
Stufenbacke 3 mm 658.90 101 125 62 26
Stufenbacke 5 mm 658.90 201 125 62 28
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ATORN| INNOVATIONSSPECIAL

AVM BLOCKBACKE STAHL fur AVM 5-Achs Spanner

TORN
Ausfiihrung Vorteil
- Ungehartet und grob vorbearbeitet - Grundsystem flr Backenschnellwechsel

- Backen fur Backen-Schnellwechselsystem

- Freiformen je nach Anwenderanforderungen sind frei Lieferung .
einbringbar 1 Satz Spannbacken fir AVM 5-Achs Spanner
1027421 ...
Typ CHF/Stiick Backenbreite (mm) Backenlange (mm) Backenhohe (mm)
Blockbacke Stahl 273.90 301 125 62 32

SPANNPRATZE fur AVM 5-Achs Spanner

ATORN
Anwendung Lieferung
Die Spannpratzen dienen zur Befestigung des 5-Achs 1 Satz Spannpratze, inkl. Nutenstein und Befestigungs-
Spanners auf einem T-Nutentisch. schraube
1027422 ...
Typ CHF/Stiick Nutmal an Maschine (mm)
Spannpratze fur T-Nut 31.90 101 1
12 mm
Spannpratze fur T-Nut 38.50 102 14
14 mm
Spannpratze fur T-Nut 41.10 103 16
16 mm
Spannpratze fur T-Nut 45.10 104 18
18 mm
Spannpratze fur T-Nut 48.40 105 20
20 mm

NUTENSTEIN fur AVM 5-Achs Spanner
ATORN

Anwendung Lieferung

Die Nutensteine dienen zur genauen Indexierung des 1 Satz Nutensteine, inkl. Befestigungsschrauben
5-Achs Spanners auf dem Maschinentisch. Mit Hilfe

von zusitzlich eingesetzten Spannpratzen ist ein lssen  1echnische Daten

oder verdrehen des Spanners fast unméglich. - Nutensteinbreite: 20 mm
End-Nr. 205
1027422 ...
Typ CHF/Stiick Nutmal an Maschine (mm)

Nutensteine fur T-Nut 40.70 201 1

12 mm
Nutensteine fur T-Nut 44.00 202 14

14 mm
Nutensteine fur T-Nut 50.60 203 16

16 mm
Nutensteine fur T-Nut 50.60 204 18

18 mm
Nutensteine fur T-Nut 50.60 205 20

20 mm
Nutensteine fur T-Nut 50.60 206 2

22 mm
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WERKSTUCKUNTERLAGEN-SET fir AVM 5-Achs Spanner
ATORN

Anwendung Vorteil

Das Unterlagen-Set soll dem Anwender die Mdglichkeit - Schnell und sicher fixiert

bieten, Werkstiicke in verschiedenen Einspannhohen - Clip Fixierung

im Spanner fixieren zu kdnnen. - Tausch in wenigen Sekunden mdglich
Ausfiihrung Lieferung

1 Satz Werkstuickunterlagen in Holzkiste, 5 vers. Hohen

- Auflageleisten in verschiedenen Hohen und 4 Spannbiigel

- Befestigung mit Hilfe von mitgelieferten Spannbigeln
zum schnellen einclipsen

1027423 ...
CHF/Stiick

240.90 101

DIREKTBEFESTIGUNGSSCHRAUBE fir AVM 5-Achs Spanner
TORN

Anwendung Ausfiihrung
Die Direktbefestgingsschraube dient zur direkten - Das Set besteht aus zwei Schrauben mit Unterleg-
Befestigung des Spanners durch den Grundkérper auf scheiben und einem Nutenstein

dem Maschinentisch oder auf einem Nullpunktspann-

. - . Vorteil
system. Bohrungen im Spanner kdnnen im Nachgang ) .
durch Verschlussdeckel geschlossen werden. - Keine Stérkontur durch Spannpratzen
Lieferung

1 Satz Direktbefestigungsschrauben, inkl. Zubehor

1027423 ...
CHF/Stiick

17.60 201
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ATORN| INNOVATIONSSPECIAL

5-A MULTISPANNER ,,TWO IN ONE“ SET inkl. 2x Standardbacke und 2x Einschraubbacke

ATORN

Anwendung

Einzigartiger innovativer Systemaufbau. Dadurch zwei
elementare Anwendungen in einem Produkt vereint.
Two in One. Einsatz als 5-Achs- oder als Mehrfach-
spannsystem. Hochflexibles, modulares Backenpro-
gramm, formschlussiger Backenanschluss.

Ausfiihrung

- Fest- und bewegliche Backe sind auf der Schiene
unterschiedlich positionierbar, somit sind groBBe und
kleine Teile immer realtiv mittig zum Tisch

- System ist mittels Adapter-Set unendlich verlangerbar
(auf Anfrage)

- Bei Spannung mit vergréBerter Spannweite (VS) nur
30 mm weniger Spannweg zur Schienenlénge. Bsp.:
Lange der Schiene 400 mm, mégliche Spannweite ist
370 mm. Nur unter Verwendung der GroBteilbacke

- Formschlussige Backenschnittstelle

- Easy to clean: Das komplette System kann im Bedarfs-
fall in wenigen Minuten zerlegt, gereinigt und wieder
montiert werden

- 100 mm Spannhub ohne Verstellung

- 40kN Spannkraft bei 85Nm Anzugsmoment

Vorteil

- Extrem hohe Grundsteifigkeit, dadurch vibrationsarm

- Two in one: System kann als 5-Achs- und Mehrfach-
spannsystem eingesetzt werden. Das ist einzigartig.
Basis ist ATORN Spannschiene aus der 120er Serie

- Werkzeuglose Spindelverlangerung, Ein- oder Aus-
klicken und fertig. Intelligente smarte Spannlésung,
dadurch ideales Preis-Leistungs-Verhaltnis

- Einfaches selbsterklarendes Handling. In kirzester Zeit
kann das System umgebaut werden

- Storkanten optimierte Konstruktion

Lieferung

1 Sttck Spannschiene; 1 Stk. 5-Achs-Aufbau komplett; 2
Stk. Standardbacke; 2 Stk. Einschraubbacke; Spindel-
verlangerungen (Sttckzahl je nach Ausfiihrung und
Schienenlange)

Technische Daten

- Backenbreite: 120 mm

- Kérperhohe: 228 mm

- Kérperbreite: 160 mm

- Spannschienenbreite: 1220 mm
- Spannschienenhdhe: 80 mm

- Spannkraft: 40 kN

- Nutbreite: 20 mm

- Schlusselweite: 12 mm

185

209

227

Stabile vibrationsarme Werkstickspannung

Spindel werkzeuglos verlangerbar
umfangreiches, durchdachtes Zubehor
4) two in one:Clamprail auch als Mehrfachspanner einsetzbar
5) Typ: Two in One 300 mm, End-Nr. 100

Beispielaufbau 1200 mm, 2x 600 mm Spannschienen.
Zu Verlangerung und Adaptierung der Spannschienen
ist das ATORN Adapterset erforderlich.

Beispielaufbau VS Spannung mit Grof3teilbacke

1027593 ...
Typ CHF/Stiick Kérperlange (mm) Spannschienenlange (mm) |  Spannweite min./max. Gewicht (kg)
Two in One 300 mm | 3‘322.00 100 300 300 0-270 mm 40,3
Two in One 400 mm | 3469.40 101 400 400 0-370 mm 473
Two in One 500 mm | 3‘855.50 102 500 500 0-470 mm 54,2
Two in One 600 mm | 4362.60 103 600 600 0-570 mm 60,8
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NSSPECIAL

AUFSATZBACKE fur 5-Achs-Multispanner

ATORN

Anwendung

End-Nr. 140-141: Die Standard Aufschraubbacke wird
auf dem 5-Achs Aufbau des Mutispanners montiert. Sie
kann nur in eine Aufbaurichtung verwendet werden, da
sie fur optimale Zuganglichkeit konzipiert wurde.
End-Nr. 142: Die GroBteil-Aufschraubbacke wird auf
dem 5-Achs Aufbau des Multispanners montiert. Sie
wird furr grofere Bauteile verwendet, die auch eine
vergroBerte Auflageflache benétigen. Wird fur die VS
Spannvariante benétigt.

End-Nr. 143: Die Weiche-Aufschraubbacke wird auf
dem 5-Achs Aufbau des Multispanners montiert. Es
kénnen Freiformflachen fur die Bearbeitung von Fertig-
teilen frei in die Backen eingebracht werden.

End-Nr. 144-145: Die Glatte-Aufschraubbacke wird auf
dem 5-Achs Aufbau des Multispanners montiert. Diese

End-Nr. 140

Backe verflgt Uber keine Spannstufe, aber tber mehre-
re Befestigungsbohrungen fir Anschraubleistungen.
End-Nr. 146-147: Die GroRteil-Aufschraubbacke mit
Drehteller wird auf dem 5-Achs Aufbau des Multispan-
ners montiert. Sie wird flr groere Bauteile verwendet,
die auch eine vergroBerte Auflageflache benétigen.
Die Backe verflgt Uber einen integrierten Drehteller.
Dieser wird zum ausgleich von nicht parallel gesagten
Rohteilen verwendet. Wird fur die VS Spannvariante
benétigt.

Ausfiihrung

- End-Nr. 140-142:

- Fir 120er System

- Zur Aufnahme von Einschraubbacken
- End-Nr. 143:

we®

End-Nr. 141 End-Nr. 142

WwewTs

- Anpassbar je nach Anforderung

- Zur freien Bearbeitung

- End-Nr. 144-145:

- Ohne Stufe

- Mit Befestigungsbohrungen fur Einschraubbacken

Vorteil

- End-Nr. 142: VergroRert die Spannweite des Spann-
systems

Lieferung

End-Nr. 140-141: 1 Stuck Standardbacke

End-Nr. 142: 1 Stiick Backe zum Spannen groBer Teile,
inkl. Befestigungsmaterial

End-Nr. 143: 1 Stiick Standardbacke weich

End-Nr. 144-145: 1 Stuck glatte Backe ohne Stufe
End-Nr. 146-147: 1 Stuck Spannbacke mit Drehteller

End-Nr. 143

End-Nr. 144 End-Nr. 145 Schwenkbacke fiir GrofBteile mit Standard Schwenkbacke mit Dreh-
Drehteller teller
End-Nr. 146 End-Nr. 147
1027593 ...
Typ CHF/Stiick Backenbreite (mm) Backenlange (mm) Backenhohe (mm)
269.50 140 120 60 44,4
Standardbacke
290.40 141 60 60 44,4
Backe zum Sp.annen 352.00 142 120 60 44,4
groBer Teile
Weiche Backe 192.50 143 120 60 44,4
253.00 144 120 56 44,4
Glatte Backe ohne Stufe
275.00 145 60 56 44,4
Schwenkbacke fur
GroBteile + Drehteller 482.90 ae 120 68 44.4
Standard Schwenk- 482.90 147 120 68 44,4
backe
EINSCHRAUBBACKE fir 5-Achs-Multispanner
TORN

Anwendung

End-Nr. 160, 165: Die Einschraubbacken weich werden
in Aufschraubbacken des 5-Achs Multispanners ein-
gebaut. Es kénnen Freiformflachen fur die Bearbeitung
von Fertigteilen frei in die Backen eingebracht werden.
End-Nr. 161, 166: Die Einschraubbacken mit Grip-Stu-
fen werden in die Aufschraubbacken des 5-Achs Multi-
spanners eingebaut. Beide Seiten der Backe verfligen
Uber eine Grip-Verzahnung mit Krallen. Diese dienen
zur optimalen Fixierung samtlicher Bauteile.

End-Nr. 162, 167: Die Einschraubbacken mit Glatten-
Stufen werden in die Aufschraubbacken des 5-Achs

Multispanners eingebaut. Beide Seiten der Backe ver-
figen Uber eine glatte Spannoberflache. Diese dient
vor allem fur Bauteile mit empfindlicher Oberflache
und Fertigteile.

End-Nr. 163, 168: Die Kombi-Einschraubbacken wer-
den in die Aufschraubbacken des 5-Achs Multispanners
eingebaut. Eine Seite ist mit einer Grip-Verzahnung

und die andere glatt ausgelegt, somit werden in einer
Backe Roh- und Fertigteilspannung integriert.

WWW.TECHNOTOOL.CH |

Ausfiihrung

- End-Nr. 160-162, 165-167: Zum Einschrauben in
Aufschraubbacken fur 5-Achs Multispanner

- End-Nr. 163, 168:

- 1 Seite mit Stufe glatt

- 1 Seite mit Stufe und Krallen

Lieferung

End-Nr. 160, 165: 1 Stlick Einschraubbacke weich
End-Nr. 161, 166: 1 Stuick Einschraubbacke mit Krallen
und Stufen

End-Nr. 162, 167: 1 Stlick Einschraubbacke mit Stufen
End-Nr. 163, 168: 1 Stiick Kombi-Einschraubbacke

TECHNO-TOOL AG




INNOVATIONSSPECIAL

ATORN |

End-Nr. 161 End-Nr. 162 End-Nr. 166 End-Nr. 167
1027593 ...
Typ CHF/Stiick Backenbreite (mm) Backenlange (mm) Backenhohe (mm)
Einschraubbacke weich | 61.60 160 120 1 19
Einschraubbacke mit
Stufe und Kralle 144.10 161 120 1 19
Einschraubbacke mit 125.40 162 120 1 19
glatten Stufen
Kombi Einschraubbacke
1 Stufe glatt, 1 Stufe mit| 146.30 163 120 11 19
Krallen
Einschraubbacke weich | 57.20 165 60 11 19
Einschraubbacke mit
Stufe und Kralle 138.60 166 60 11 19
Einschraubbacke mit 119.90 167 60 1 19
glatten Stufen
Kombi Einschraubbacke
1 Stufe glatt, 1 Stufe mit| 136.40 168 60 1 19
Krallen

MEHRFACH-SPANNSCHIENEN-SATZ inkl. Festbacke und Keilspanner glatte Ausfiihrung
TORN

Anwendung

Mit der ATORN Spannschiene kénnen kleine, groRRe,
lange und mehrere Bauteile gespannt werden.

Ausfiihrung

- Festbacken mit Spannflache glatt

- Keilspanner mit Spannflache glatt

- Extrem hohe Grundsteifigkeit

- Spannkraft bis 4 Tonnen

- Unendlich verléngerbar

- End-Nr. 201, 203, 205, 207: 50er Spannschiene
- End-Nr. 202, 204, 206, 208: 80er Spannschiene

Vorteil

- Alle ModulgréBRen passen auf samtliche Spannschie-
nen

- Systemubergreifend verwendbar

Lieferung

End-Nr. 201, 203, 205, 207: 1 Stiick Spannschiene 50
mm mit Festbacken und Keilspanner; ohne Befesti-
gungsmaterial

End-Nr. 202, 204, 206, 208: 1 Stiick Spannschiene 80
mm mit Festbacken und Keilspanner; ohne Befesti-
gungsmaterial

Hinweis
Alle Keilspanner und Backen aus dem ATORN Spann-
schienen Programm verwendbar.

Technische Daten
- Anzahl Spannschienen: 1 STK

Spannschienenlange x Keilspannerlange x Keil-
Spannschienenbreite x 1027750 ... spannerbreite x Keilspan- | Anzahl Keilspanner |Backenldnge x Backen- Anzahl Backen Gweicht
Spannschienenhéhe CHF/Stiick nerhéhe (STK) breite x Backenhdhe (STK) (ka)

200 x 50 x 80 mm 1‘065.90 201 60 x 39 x 22 mm 1 50 x 42 x 22 mm 2 5,45
300 x 50 x 80 mm 1406.90 203 60 x 39 x 22 mm 2 50 x 42 x 22 mm 3 8,70
400 x 50 x 80 mm 148390 205 60 x 39 x 22 mm 2 50 x 42 x 22 mm 3 10,96
500 x 50 x 80 mm 179190 207 60 x 39 x 22 mm 2 50 x 42 x 22 mm 3 13,36
200 x 80 x 80 mm 1263.90 202 84 x 58 x 29 mm 1 72 x 42 x 29 mm 2 10,26
300 x 80 x 80 mm 170390 204 84 x 58 x 29 mm 2 72 x 42 x 29 mm 3 16,14
400 x 80 x 80 mm 1813.90 206 84 x 58 x 29 mm 2 72 x 42 x 29 mm 3 20,26
500 x 80 x 80 mm 2088.90 208 84 x 58 x 29 mm 2 72 x 42 x 29 mm 3 24,52
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SPANNBACKE inkl. Nutenstein und Schraube

| |

Anwendung Ausfiihrung

Zur direkten Verschraubung auf Mehrfachspann- - Riffelung auf Unterseite der Backe fur feste sichere
schienen. Die Festbacke bildet einen Festanschlag fir Positionierung an gewiinschter Position

Bauteile aller Art. Fur vorgefraste, prazisionsgesagte - Mit Befestigungsbohrung firr Anschlag

oder geschliffene Teile. - End-Nr. 101-109: Ausfuhrung glatt

- End-Nr. 201-209: Ausfuihrung geriffelt
- End-Nr. 301-309: Ausfuhrung mit Krallen und Stufe
2mm

Vorteil

- Festbacke lasst sich frei auf jeder Mehrfachspann-
schiene positionieren

- Alle ModulgréBen passen auf samtliche Spannschie-

nenbreiten

Lieferung

1 Stlck Festbacke; inkl. Nutenstein und Schraube

End-Nr. 101-109 End-Nr. 201-209 End-Nr. 301-309
Ausfuhrung 1027752 ...

Keilspanner CHF/Stiick Backenbreite A (mm) Backendicke Y (mm) Backenhohe C (mm) Befestigungsgewinde

48.40 101 22 22 15 M8

49.50 102 32 22 15 M8

51.70 103 42 22 15 M8

104.50 104 30 42 22 M12

Glatt 106.70 105 40 42 22 M12

107.80 106 50 42 22 M12

118.80 107 42 42 29 M12

121.00 108 57 42 29 M12

126.50 109 72 42 29 M12

75.90 201 22 22 15 M8

77.00 202 32 22 15 M8

78.10 203 42 22 15 M8

143.00 204 30 42 22 M12

Geriffelt 145.20 205 40 42 22 M12

147.40 206 50 42 22 M12

160.60 207 42 42 29 M12

167.20 208 57 42 29 M12

169.40 209 73 42 29 M12

71.50 301 22 22 15 M8

72.60 302 32 22 15 M8

74.80 303 42 22 15 M8

127.60 304 30 42 22 M12

Mit Krallen 127.60 305 40 42 22 M12

129.80 306 50 42 22 M12

145.20 307 42 42 29 M12

147.40 308 57 42 29 M12

151.80 309 72 42 29 M12
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KEILSPANNER inkl. Nutenstein und Schraube
ATORN

- End-Nr. 301-309:

- Ausfuihrung mit Aufmafd

- Mit 4 mm AufmaR pro Seite

- Vorbereitet fur das Einbringen von Sonderformen

Vorteil

- End-Nr. 101-309:
- Keilspanner lasst sich frei auf jeder Mehrfachspann-
schiene positionieren

Anwendung

Zur direkten Verschraubung auf Mehrfachspannschie-
nen. Mit einer Spannschraube spannen Sie zwei Bau-
teile gleichzeitig. Alle Module sind mit allen Schienen

kombinierbar.

Ausfiihrung

- End-Nr. 101-109: Ausfihrung glatt
- End-Nr. 201-209: Ausfuhrung gereiffelt

2l =1 =] =

- Alle ModulgréBRen passen auf sémtliche Spannschie-
nenbreiten

Lieferung

End-Nr. 101-309: 1 Stlck Keilspanner; inkl. Nutenstein
und Schraube

End-Nr. 401-409: 1 Stuick Sonderkeilspanner mit Kral-
len und Stufe, inkl. Nutenstein und Schraube

End-Nr. 101-109 End-Nr. 201-209 End-Nr. 301-309 End-Nr. 401-409
Ausfuhrung 1027753 ... Keilspanner- | Backenbreite | Keilspanner- | Lange max. | Lange min. Spannkraft | Befestigungs-
Keilspanner CHF/Stiick breite B (mm) A (mm) hohe C (mm) (mm) (mm) Héhe h2 (mm) (kN) gewinde

97.9020 101 30 22 15 33 27,5 5 1500 M8

116.60 102 40 32 15 33 27,5 5 1500 M8

138.60 103 50 42 15 33 27,5 5 1500 M8

147.40 104 38 30 22 46,5 38 7 3000 M12

Glatt 162.80 105 48 40 22 46,5 38 7 3000 M12
187.00 106 58 50 22 46,5 38 7 3000 M12

195.80 107 50 42 29 59,5 46,5 1 3000 M12

217.80 108 65 57 29 59,5 46,5 1 3000 M12

288.20 109 80 72 29 59,5 46,5 1 3000 M12

104.50 201 30 22 15 33 27,5 5 1500 M8

123.20 202 40 32 15 33 27,5 5 1500 M8

145.20 203 50 42 15 33 27,5 5 1500 M8

156.20 204 38 30 22 46,5 38 7 3000 M12

Geriffelt 169.40 205 48 40 22 46,5 38 7 3000 M12
195.80 206 58 50 22 46,5 38 7 3000 M12

204.60 207 50 42 29 59,5 46,5 11 3000 M12

228.80 208 65 57 29 59,5 46,5 11 3000 M12

299.20 209 80 72 29 59,5 46,5 1 3000 M12

104.50 301 30 22 15 39 33 5 1500 M8

123.20 302 40 32 15 39 33 5 1500 M8

145.20 303 50 42 15 39 33 5 1500 M8

156.20 304 38 30 22 56,5 48 7 3000 M12

Mit Aufmal | 169.40 305 48 40 22 56,5 48 7 3000 M12
195.80 306 58 50 22 56,5 48 7 3000 M12

204.60 307 50 42 29 69,5 56,6 1 3000 M12

228.80 308 65 57 29 69,5 56,6 11 3000 M12

299.20 309 80 72 29 69,5 56,6 11 3000 M12

1232.00 401 30 22 15 31 27 4 1500 M8

138.60 402 40 32 15 31 27 4 1500 M8

158.40 403 50 42 15 31 27 4 1500 M8

173.80 404 40 30 22 45 39 7 3000 M12

Mit Krallen 184.80 405 50 40 22 45 39 7 3000 M12
211.20 406 60 50 22 45 39 7 3000 M12

224.40 407 54 42 29 58 48 1 3000 M12

244.20 408 69 57 29 58 48 1 3000 M12

308.00 409 84 72 29 58 48 1 3000 M12
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INNOVATIONSSPECIAL

ZENTRISCHSPANNER RS-Z 75 Grundkérper mit Spindel ohne Backen

ATORN

Anwendung

Fur NC-Maschinen und Bearbeitungszentren; zur
Steigerung der Wirtschaftlichkeit durch weniger Werk-
zeugwechsel und kirzere Laufzeiten pro Werkstuck;
zur Anwendung auf Palettenwechselsystemen und
Roboterwechsel geeignet.

Ausfiihrung

- Stabiler Stahl-Grundkérper

- Funktionsflachen gehéartet und geschliffen

- Zentrische Spannung durch Links- und Rechtsgewin-
de der Spindel

- Hohe Wiederholgenauigkeit

- Anwenderfreundliche Handhabung

Vorteil

- Stabile Spannung fir hohe Zerspanleistung

- Vorbereitet fir ATORN ZPS K20 und Lang Quick Point
52; andere Adaptionen fir Ihren Maschinentisch auf
Anfrage lieferbar

Lieferung

1 Stlick Zentrischspanner RS-Z Grundkérper mit
Spindel.

Hinweis

Backen nicht im Lieferumfang
enthalten. Diese mussen aus dem
Zubehor separat bezogen werden.

1027690 ... Backenbreite | Korperbreite | Korperlange Lange max. Stufenhohe Spannkraft | Schlusselweite | Gewicht
Typ CHF/Stiick (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kN) (mm) (kg)
RS-Z75-125 | 319.00 601 75 75 125 128 22 30 12 2,455
RS-Z75-150 | 346.50 602 75 75 150 153 22 30 12 2,948
RS-Z 75-175 396.00 603 75 75 175 178 22 30 12 3,462
RS-Z75-200 | 451.00 604 75 75 200 203 22 30 12 3,859

ZENTRISCHSPANNER RS-Z 125 Grundkérper mit Spindel ohne Backen

TORN

Anwendung

Fur NC-Maschinen und Bearbeitungszentren; zur
Steigerung der Wirtschaftlichkeit durch weniger Werk-
zeugwechsel und kirzere Laufzeiten pro Werksttick;
zur Anwendung auf Palettenwechselsystemen und
Roboterwechsel geeignet.

Ausfiihrung

- Stabiler Stahl-Grundkérper

- Funktionsflachen gehéartet und geschliffen

- Zentrische Spannung durch Links- und Rechtsgewin-
de der Spindel

- Hohe Wiederholgenauigkeit

- Anwenderfreundliche Handhabung

Vorteil

- Stabile Spannung fir hohe Zerspanleistung

- Vorbereitet far ATORN ZPS K20, Lang Quick Point
96 und Quick Point 52; andere Adaptionen fur lhren
Maschinentisch auf Anfrage lieferbar

Lieferung

1 Sttick Zentrischspanner RS-Z Grundkérper mit
Spindel.

Hinweis

Backen nicht im Lieferumfang
enthalten. Diese missen aus dem
Zubehor separat bezogen werden.

1027690 ... Backenbreite | Korperbreite | Korperlange Lange max. Stufenhohe Spannkraft | Schlusselweite | Gewicht
Typ CHF/Stiick (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kN) (mm) (kg)
RS-Z 125-180 | 632.50 605 125 125 180 183 30 30 12 8,73
RS-Z125-230 | 724.90 606 125 125 230 233 30 30 12 11,25
RS-Z125-280 | 823.90 607 125 125 280 283 30 30 12 13,61
RS-Z 125-330 | 878.90 608 125 125 330 333 30 30 12 16,00

10
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STANDARD SPANNBACKE GLATT FUR ZENTRISCHSPANNER Zubehér fiir RS-Z und 3-fach Spann-Pyramide

ATORN

Anwendung

Standard Spannbacke fur universellen Einsatz je nach
Anforderung.

Ausfiihrung

- Standard Spannbacke glatt

- Glatte Spannflache zum Spannen von Fertigteil
- Gehartet und geschliffen

Lieferung

1 Satz Standard Spannbacken (2 Stuck)

Hinweis

Passend zu allen Zentrischspannern RS-Z und 3-fach
Spann-Pyramiden.

Technische Daten

Vorteil - Backenart: Beweglich

_ Umkehrbar - Typ: Standard Spannbacke Glatt End-Nr. 106

- Einfach und schnell wechselbar B ﬁEsatz E{'ﬁ']t?: 3mm

- Fur Fertigteilspannungen - Absatz Hohe: 11 mm

Backenbreite 1027692 ... Gewicht
(mm) CHF/Paar Backendicke (mm) Backenhohe (mm) Absatz Lange (mm) (ka)
75 319,00 106 36 46 75 0,92

125 499,00 206 48 62 125 2,76

TORN

Anwendung

Standard Spannbacke fir universellen Einsatz je nach
Anforderung.

Ausfiihrung

- Standard Spannbacke mit Grip Verzahnung
- Grip Verzahnung zum Spannen von Rohteilen
- Gehartet und geschliffen

Vorteil

- Umkehrbar
- Einfach und schnell wechselbar
- Fur Rohteilspannungen

Lieferung
1 Satz Standard Spannbacken (2 Sttck)

Hinweis
Passend zu allen Zentrischspannern RS-Z und 3-fach
Spann-Pyramiden.

Technische Daten

- Backenart: Beweglich

- Typ: Standard Spannbacke Grip
- Absatz Breite: 3 mm

- Absatz Hohe: 3 mm

STANDARD SPANNBACKE GRIP FUR ZENTRISCHSPANNER Zubehér fur RS-Z und 3-fach Spann-Pyramide

Backenbreite 1027692 ... Gewicht
(mm) CHF/Paar Backendicke (mm) Backenhohe (mm) Absatz Lange (mm) (ka)
75 330.00 105 36 46 75 0,92
125 548.90 205 48 62 125 2,76

TORN

Anwendung

Schmale Spannbacke fur universellen Einsatz je nach
Anforderung.

Ausfiihrung

- Schmale Spannbacke mit Grip Verzahnung
- Grip Verzahnung zum Spannen von Rohteilen
- Gehartet und geschliffen

Vorteil

- Umkehrbar
- Einfach und schnell wechselbar
- Fur Rohteilspannungen

Lieferung
1 Satz Schmale Spannbacken (2 Sttick)

Hinweis
Passend zu allen Zentrischspannern RS-Z und 3-fach
Spann-Pyramiden.

Technische Daten

- Backenart: Beweglich

- Typ: Schmale Spannbacke Grip
- Absatz Breite: 3 mm

- Absatz Hohe: 3 mm

SCHMALE SPANNBACKE FUR ZENTRISCHSPANNER  Zubehdr fiir RS-Z und 3-fach Spann-Pyramide

End-Nr. 107

End-Nr. 207
Backenbreite 1027692 ... Gewicht
(mm) CHF/Paar Backendicke (mm) Backenhoéhe (mm) Absatz Lange (mm) (ka)
44 350.90 107 36 46 44 0,92
85 603.90 207 48 62 85 2,76
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EINBAU-SPANNMODUL K10.2
TORN

INNOVATIONSSPECIAL

Anwendung ) @D )
Nullpunktspannsystem zum ristzeitoptimierten Span- @ DN
nen bei der spanenden und spanlosen Bearbeitung in ‘ ‘
allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma
und Chemieindustrie. HA I l
O —_——HJ
Ausfiihrung - ( _‘,I [«M [H
- Entriegelung hydraulisch T T
- Deckel und Kolben gehértet %
- Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm | 2 D1 |
Lieferung @ LK
1 Stiick Spannmodul
End-Nr. 201 End-Nr. 201
Hinweis
Die Einbau-Spannmodule haben hohe Halte-, Einzugs-
und Verschlusskrafte bei sehr geringen Einbaumafen.
Hydraulischer Druck ist nur zum Lésen notwendig (min.
50 bar / max. 60 bar). Die Module sind im gespannten 2D
Zustand mechanisch verriegelt. Vorteil hierbei sind DN
keine stérenden Leitungen und keine Leckagegefahr. 4 xK
auf Anfrage lieferbar: - Einbauskizzen - Automatisie- v |<+|
rungslosungen - Auch als individuelle Flanschversion HA ]
lieferbar UJ UJ
I

Technische Daten
- Fur Spannstation: K10.2 / 2-fach | K10.2 / 4-fach | @D1

K10.2 / 6-fach LK
- Dicke: 22 mm
- Dicke 2: 8 mm End-Nr. 202 End-Nr. 202
- Hohe: 30 mm
- Haltekraft: 25 kN
- Gewindeabmessung: M5

Aufnahme-
Aufnahme- | bohrungs- | Lochkreis- | Einzugs-/
1027830... Breite 2 Durchmes- [durchmesser|durchmesser|durchmesser| Verschluss-
Typ CHF/Stiick Modell (mm) Tiefe (mm) | ser (mm) (mm) (mm) (mm) kraft Gewicht (kg)
649.00 201 | Onnelnde- 8 2 112 50 2 7 10 kN 06
xierung
K10.2 t Indexi
80300 202 |™* rEnZXIe_ 8 2 112 50 2 77 10 kN 06

12
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EINBAU-SPANNMODUL K20
TORN

Anwendung

Nullpunktspannsystem zum ristzeitoptimierten Span-
nen bei der spanenden und spanlosen Bearbeitung in

INNOVATIONSSPECIAL

2D

2 DN

allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma

und Chemieindustrie. HA
JH———H
Ausfiihrung - ( _‘,I [«M [H
- Entriegelung hydraulisch T T
- Deckel und Kolben gehértet %
- Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm | 2 D1 |
Lieferung @ LK
1 Stlck Spannmodul
End-Nr. 101 End-Nr. 101
Hinweis
Die Einbau-Spannmodule haben hohe Halte-, Einzugs-
und Verschlusskrafte bei sehr geringen Einbaumafen.
Hydraulischer Druck ist nur zum Lésen notwendig (min.
50 bar / max. 60 bar). Die Module sind im gespannten 2D
Zustand mechanisch verriegelt. Vorteil hierbei sind DN
keine stérenden Leitungen und keine Leckagegefahr. 4 xK
auf Anfrage lieferbar: - Einbauskizzen - Automatisie- v |<+|
rungslosungen - Auch als individuelle Flanschversion HA ]
lieferbar UJ UJ
T ATTAR
Technische Daten
- Fur Spannstation: K20 / 2-fach | K20 / 4-fach | K20 @D1
/ 6-fach
9]
- Dicke: 34 mm LK
- Dicke 2: 10 mm End-Nr. 201 End-Nr. 201
- Hohe: 44 mm
- Haltekraft: 55 kN
- Gewindeabmessung: M6
Aufnahme-
Aufnahme- | bohrungs- | Lochkreis- | Einzugs-/
1027845 ... Breite 2 Durchmes- [durchmesser|durchmesser|durchmesser| Verschluss-
Typ CHF/Stiick Modell (mm) Tiefe (mm) | ser (mm) (mm) (mm) (mm) kraft Gewicht (kg)
112200 101 | Ohnelnde- 10 34 112 78 32 88 20kN 14
xierung
K20 t Indexi
119350 201 |™ rzngx'e' 10 34 112 78 2 88 20 kN 14
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ATORN|JINNOVATIONSSPECIAL

MEHRFACH-SPANNSTATION K10.2

Ausfiihrung 396
- Entriegelung hydraulisch 25;)(;552
- Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm I‘W’I
- Stahl, ungehartet -
- Die Spannsysteme sind schon mit Befestigungs-
bohrungen (fur die gangigen TischnutengréBen 63, 166l12a] - O ——) O
100 und 125 mm) und Positionierhilfen versehen. Die ! O ; @
Spannstationen sind zur sofortigen Inbetriebnahme : o
vorbereitet. Anschliisse sind bereits verschraubt . ‘ Q0
- Die Spannstation mit Ausblasung hat 2 Anschlisse: 1 o520 ]
x hydraulisch 6ffnen, 1 x pneum. Ausblasung 342
- die Spannstation sind fiir die TischnutengroBen 63, End-Nr. 201
100 und 125 mm geeigent 366
Vorteil 250-252
- Geringe Gesamthdhe von nur 36 mm
Lieferung
1 Stiick Spannstation K10.2
Hinweis
Einbauskizzen, weitere GroRen sowie speziell auf Ihre
Maschine abgestimmte Spannstationen auf Anfrage 3402001100 3
lieferbar. = End-Nr. 202
162 [°
Technische Daten @
- Fur Spannstation: K10.2 / 2-fach | K10.2 / 4-fach | =
K10.2 / 6-fach —
- Hohe: 36 mm
- Hohe 2: 8 mm End-Nr. 202
- Lange 2: 200 mm 566
- Haltekraft: 25 kN 535 136
200 8 le
©220F7 o]
213,5
E
End-Nr. 203
2

End-Nr. 204

B @

3'
1@:iQ

375 ‘

©

766

End-Nr. 204
Aufnahmeboh-
1027831 ... Breite Breite 2 Lange rungsdurch- | Einzugs-/Ver- Gewicht

Typ CHF/Stiick Modell (mm) (mm) (mm) messer (mm) | schlusskraft (ka)

K10.22-fach Spann- | 5571 9 201 ohne 166 - 396 135 2x10 kN 14,0
station Indexierung

Ki0.24-fach Spann- | 4535 09 202 ohne 366 200 366 135 4x10kN 30,0
station Indexierung

KI0.2 6-fach Spann- | ¢.43c00 203 ohne 366 200 566 135 6x10 kN 46,0
station Indexierung

K10.28-fach Spann- | g.305 69 204 ohne 366 200 766 135 8x 10 kN 63,0
station Indexierung
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MEHRFACH-SPANNSTATION K20
ATORN

Ausfiihrung o S e
- Entriegelung hydraulisch e d -
- Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm > —
- Stahl, ungehartet . i . 1
- Auf Wunsch kénnen Befestigungsbohrungen nach ‘
Ihren Vorgaben in der Grundplatte angebracht o A L1
werden I N °r
- Die Spannstation mit 1 Anschluss ausgeristet: 1 x alsu o & oo |
hydraulisch 8ffnen yhe ! LI:
- Einbauskizzen, weitere GréRen sowie speziell auf lhre R ! O]
Maschine abgestimmte Spannstationen auf Anfrage iy B o ) End-Nr. 101
lieferbar :
Vorteil !
- Geringe Gesamthéhe von nur 46 mm SM
Lieferung g
1 Stiick Spannstation K20
Technische Daten
- Dicke: 10 mm
- Dicke 2: 46 mm
- Abstand: 180 mm
- Abstand 2: 200 mm End-Nr. 201
- Haltekraft: 55 kN
xr
ey x>
- F h
L v
End-Nr. 301
Aufnahme-
bohrungs- | Einzugs-/
1027846 ... Breite Breite 2 Lange | durchmes- | Verschluss- | Fir Spann-| Lénge 2 Gewicht
Typ CHF/Stiick Modell (mm) (mm) (mm) ser (mm) kraft station (mm) (kg)
K20 /
2-fach
K20 2-fach Spann- | 3¢5 09 101 | OMMeInde-| 39 19 196 20 2x20kN | K20/ 45 219
station xierung 4-fach
| K20 /
6-fach
K20 4-fachSpann- | 5iggg09 01 |ONNeInde-|  3g¢ 19 396 20 4x20 kN - 53 44,0
station xierung
K20 6-fach Spann- 1452509 301 o€ Inde-| 5oq 20 3% 20 6x 20 kN - 50 75,0
station xierung

WWW.TECHNOTOOL.CH |
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WECHSELPALETTE FUR K10.2 fur Spannmodule ATORN Zero Point

ATORN

Ausfiihrung

- Hochfestes Aluminium, mit einer Planparallelitat von
0,05 mm

- An den Stirnseiten der Wechselpaletten sind Befesti-
gungsbohrungen fur Tragegriffe angebracht

- Aufnahmebohrungen fir Spannbolzen bereits in
Platte integriert

- Alle Kanten mit Fase 0,5 mm x 45°

- StichmaB der Spannbolzen = 200.0 mm

Vorteil
- Spannmittel kénnen mit Hilfe einer Wechselplatte
einfach und ohne muhe getauscht werden

- Spannmittel sind mit Spannschrauben und mit Pisitio-
nierstiften auf der Wechselplatte befestigt

Lieferung

1 Sttick Wechselplatte, inkl. Standard Spannbolzen
Bestlickung

Hinweis

Auf Wunsch kénnen Befestigungsbohrungen nach
Ihren Vorgaben in die Wechselpalette eingebracht wer-
den. Andere Abmessungen, StichmaBe sowie Anzahl
der Spann-Nippelbestiickung auf Anfrage lieferbar.

- SM| A L|-

Technische Daten
- Dicke 2: 30 mm
- Hoéhe: 30,0 mm

-

1027836 ...
CHF/Stiick

Fur Spann-

Typ station

Breite (mm) | Lange (mm)

Lange 2 (mm)

Abstand (mm)

Abstand 2
(mm)

Anschlussge-
winde

Gewicht
(kg)

K10.2 2-fach | 619.30 201 |K10.2 / 2-fach

240,0 146,0

120

100,0

M12

2,5

K10.2 4-fach | 955.90 202 |K10.2 / 4-fach

240,0 240,0

200

100,0

100,0

M10

10,0

K10.2 6-fach | 1336.50 203 |K10.2 / 6-fach

386,0 240,0

200

200,0

200,0

M10

75

K10.2 8-fach | 157740 204 |K10.2/ 6-fach

770,0 366,0

200

200,0

200,0

M12

22,0

WECHSELPALETTE FUR K20 fiir Spannmodule ATORN Zero Point

ATORN
| |
Ausfiihrung
- Hochfestes Aluminium, mit einer Planparallelitat von s?\n
0,05 mm | ——
- An den Stirnseiten der Wechselpaletten sind Befesti- i
gungsbohrungen fur Tragegriffe angebracht ! ! '
- Aufnahmebohrungen fir Spannbolzen bereits in > @-- f - @
Platte integriert ! i !
- Alle Kanten mit Fase 0,5 mm x 45° i sl A
- StichmaB der Spannbolzen = 200.0 mm i ! ;
|
Vorteil : i :
e i @@
- Spannmittel kénnen mit Hilfe einer Wechselplatte v ‘ v End-Nr. 201
einfach und ohne muhe getauscht werden ; :
- Spannmittel sind mit Spannschrauben und mit Pisitio- —
nierstiften auf der Wechselplatte befestigt 0.05] ]
Lieferung
1 Sttick Wechselplatte, inkl. Standard Spannbolzen
Bestlickung
Hinweis
Auf Wunsch kénnen Befestigungsbohrungen nach
Ihren Vorgaben in die Wechselpalette eingebracht wer-
den. Andere Abmessungen, StichmaBe sowie Anzahl
der Spann-Nippelbestiickung auf Anfrage lieferbar.
Technische Daten
- Dicke 2: 40 mm
- Hohe: 40,0 mm
- Abstand: 200,0 mm
- Anschlussgewinde: M12
1027847 ...
Typ CHF/Stiick Fur Spannstation Breite (mm) Lange (mm) Lange 2 (mm) Abstand 2 (mm) Gewicht (kg)
K20 2-fach 620.40 101 K20 / 2-fach 396,0 196,0 120 - 6,0
K20 4-fach | 1°063.70 201 K20 / 4-fach 396,0 396,0 200 200,0 16,0
K20 6-fach | 1466.30 301 K20 / 6-fach 596,0 396,0 200 200,0 25,0
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EASY POINT GRUNDSYSTEM Mechanisches Nullpunktspannsystem

ATORN

Anwendung

Rustzeiten minimieren mit dem mechanischen ATORN
Easy Point Nullpunbktspannsystem. Einfacher und
schneller Wechsel von Spannvorrichtungen, ob manuell
oder automatisiert.

Ausfiihrung

- Diese speziell fur das Easy Point entwickelte Sicher-
heitsverriegelung sichert Spannmittel und Werkstticke
mechanisch und uniberwindbar auf den Machinen-
tisch. Ein Offnen der Sicherheitsverriegelung durch
Uberlastung ist ausgeschlossen

- Ein geringes Crashrisiko minimiert die Verletzungs-
gefahr, verhindert Beschadigungen an Werksttick,
Werkzeug sowie Maschine und sorgt fur prazise
Arbeitsergebnisse

- Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm

Vorteil

- Verkanten minimiert, anwenderfreundlich und gleich-
zeitig hochgenau

- Exakt in der Mitte des Systems befindet sich eine
Bohrung zur schnellen und prazisen Aufnahme des
Mittelpunktes

- Bei nur 60Nm erreichen wir bis zu 50 Tonnen Spann-
kraft

- Breite und massive Spannflachen bringen Stabilitat
und mindern Vibrationen

Lieferung
1 Sttick Grundspannsystem

End-Nr. 101

End-Nr. 103

End-Nr. 102

End-Nr. 104

End-Nr. 105
1027860 ... Breite Hohe Lange Durchmesser Abstand Abstand 2 Gewicht
Typ CHF/Stiick (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
Grundsystem 1 Spann- 438.90 101 B 32 B 130 _ - 2,6
topf 32mm
Grundsystem 1 Spann- 605.00 102 . 7 R 130 _ R 4,0
topf 72mm
Grundsystem 1 Spann- 687.50 103 B 125 B 150 _ R 14,25
topf 125mm
Crundsystem 25pann-| 445750 104 340 72 175 - 200 - 11,5
topfe
Gr””dsystg_e’;?e“ SPaNN" | 5 460,00 105 340 72 375 - 200 200 24,0
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EASY POINT ADAPTERPLATTE fur Easy Point Grundsystem
ATORN

Ausfiihrung

- Adapterplatte aus hochfestem Aluminium
- Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm

Vorteil
- Einfaches und schnelles Verbinden mit dem Grund-

system des ATORN Easy Point

Anwendung

Die Adapterplatten werden in der Regel direkt auf das
entsprechende Grundsystem des ATORN Easy Point
gesetzt. Sie dienen hierbei als Grundplatte fur verschie-
dene Spannmittel und vereinfachen die Verbindung
zwischen Nullpunktspannsystem und beispielsweise
einem Schraubstock.

- Spannmittel und Module kénnen frei auf der Adapter-
platte platziert werden
Lieferung

1 Sttick Adapterplatte; inkl. der benétigten Spann-
bolzen

Technische Daten
- Héhe: 26 mm

= e
End-Nr. 101 End-Nr. 102 End-Nr. 103
1027861 ... Breite Lange Abstand Abstand 2 Gewicht
Typ CHF/Stiick (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
Adapterplatte firl | o000 404 180 180 ; ; 25
Spanntopf
Adapterplatte fir2 | 5309 302 346 156 200 - 42
Spanntopfe
Adapterplatte flird | oo, 0 103 346 346 200 200 9,25
Spanntopfe
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ZUBEHOR fur Easy Point Nullpunktspannsystem
ATORN

Anwendung Ausfiihrung - Einfaches Einbringen in Grundsystem

End-Nr. 101: Der Positionierbolzen ist fiir die héchst- - End-Nr. 101-103, 106: Befestigung erfolgt durch - Wiederholgenauigkeit <0,005mm )

prazise Positionierung des zu spannenden Moduls Schraube am Modul oder Spannmittel - End-Nr. 101-105, 107-108: Wartungsfrei )
zustandig. - End-Nr. 101-104, 106-108: Spann- und Wirkungs- - End-Nr. 105:. Kein Spanklemmer méglich durch gleit-
End-Nr. 102: Der Ausrichtbolzen sorgt fiir die exakte flachen geschliffen starke Beschichtung

Ausrichtung des Moduls zur Achse. - End-Nr. 101-104, 107-108: Aus Werkzeugstahl - E"di’- 106: o

End-Nr. 103: Der Klemmbolzen dient mit Untermal3 - End-Nr. 104: - Optimale Positionierung des zu spannenden
ausschlieBlich der sicheren Klemmung. - Wird per Hand ohne Modul oder Spannmittel in E!ements

End-Nr. 104: Der Abdeckbolzen sorgt ledeglich fur den Grundsystem eingesetzt - Einfaches verbauen

Schutz des Grundsystems, wenn dieses wahrend der - Verhindert das eindringen von Spanen und Ver- - End-Nr. 107: . ) )
Bearbeitung nicht in Verwendeung ist. schmutzungen in Grundsystem - Selbst auf Maschinentischen oder Paletten bei denen
End-Nr. 105: Die Klemmschraube dient zur Befestigung - End-Nr. 105: d"f Bgfestlgung mit MIZ Spaqnschraul{)en mChf

des Moduls und erzeugt gleichzeitig nebenbei einen - Aus Werkzeugstahl mit Beschichtung fiir bessere moglich sein sollte, kdnnen mit der Zwischenhdlse auf
Niederzug. Somit entsteht eine kraftvolle und sichere Laufeigenschaften M10 Spannschrauben umgebaut werden

Spannung. - Spannkraft bis zu 50kN - Einfach einlegen und M10 Spannschraube ver-
End-Nr. 106: Der Nutenstein sorgt fur die optimale Ar- - Max. Drehmoment 60Nm wenden

retierung von Einfachmodulen auf dem Grundsystem. - Bund sichtbar = geéffnet Lieferung

End-Nr. 107: Die Zwischenhtilse dient zur Reduzierung - Bund versenkt = gespannt

End-Nr. 101: 1 Stiick Positionierbolzen, inkl. Befesti-

bei Verwendung von kleineren Befestigungsschrauben - End-Nr. 106: Nutenstein wird per Schraube am unasschraube
fur Easy Point Spannsystem. Wird fir die Befestigung Modul oder Spannmittel befestigt gnd?Nr 102: 1 Stiick Ausrichtbolzen
an Maschinentisch oder ahnlichem durch M10 Spann- - End-Nr. 107-108: keine Befestigung erforderlich End-Nr‘ 103: 1 Stiick Klemmbolzen
schrauben benétigt. - End-Nr. 108: Fixierung erfolgt durch Passung End-Nr‘ 104', 1 Stiick Abdeckbolzen
End-Nr. 108: Die Ausrichthilse dient zur genauen Vorteil End-N : 105: 1 Stack KI hraub
Positionierung zweier Elemente zueinander. Ebenfalls ortet End-Nr‘ 106' 1 Styck Netmmic‘ rasu N
ird die Wi igkei 5 - End-Nr. 101-104: Die Wahrscheinlichkeit des Ver- nd-Nr. 106: 1 Stuck Nutenstein smm
wird die Wiederholgenauigkeit elementar erhoht. kantens wird minimiert End-Nr. 107: 1 Stiick Zwischenhiilse M12-M10
- End-Nr. 101-104, 108: End-Nr. 108: 1 Stuck Ausrichthulse @16 mm
i i/ ‘ .
End-Nr. 101 End-Nr. 102 End-Nr. 103 End-Nr. 104

End-Nr. 105 End-Nr. 106 End-Nr. 107 End-Nr. 108
Auf-
nahme-| Ge- An-
Durch- | Durch- | Durch- | durch- | winde- |schluss-
1027862 ... Breite | Hohe | Lange |Lange 2| messer | messer | messer | messer | abmes- | gewin- | Schlis- | Gewicht
Typ CHF/Stiick (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) | 2(mm) | 3(mm) | (mm) sung de selweite|  (kg)
Positionierbolzen 82.50 101 - - 38,8 - 42,0 27,5 40,0 25,0 - M12 - 0,208
Ausrichtbolzen 82.50 102 - - 38,8 - 41,5 27,5 40,0 25,0 - M12 - 0,201
Klemmbolzen 82.50 103 - - 38,8 - 42,0 27,5 40,0 25,0 - M12 - 0,210
Abdeckbolzen 60.50 104 - - 29,2 - 41,8 29,7 39,8 - M5 - - 0,091
Klemmschraube 33.00 105 - - 475 - - - - - Mllg X - 6mm | 0,058
Nutenstein 8mm 22.00 106 8,0 8,0 20,0 - - - - - - - - 0,096
ZW'SChemgse Mi2- | 900 107 - - 70 50 | 185 | 128 | 105 - - - - | 0052
Ausrichthilse @16 mm | 12.10 108 - - 20,0 - 16,0 12,4 - - - - - 0,102

WWW.TECHNOTOOL.CH | TECHNO-TOOL AG
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HOMMEL

H E RiC UNSSEE.

EINES DER GROSSTEN BACKENPROGRAMME
FUR KRAFTSPANNFUTTER!

DERATORN SPANNBACKENFINDE

Spannbacken, sowie viele andere Werkzeuge, zahlen bei unseren Kunden zu Verschleilartikeln. Das heif3t, sobald unsere Kunden die
Aufsatzbacken auf einen bestimmten Durchmesser bearbeitet haben, lassen sich die Spannbacken nur noch in gréRere Durchmesser
verandern. Fir Anwendungen mit kleineren Durchmessern ist der jeweilige Spannbacken nun nicht mehr verwendbar.

Um anschlieBend die Suche nach dem richtigen Spannbacken zu vereinfachen, haben wir unseren ATORN SPANNBACKENFINDER ins
Leben gerufen. Dieser ist unter www.hommel-hercules.com/de/Service/Backenfinder zu finden.

WIE FUNKTIONIERT DER SPANNBACKENFINDER?
E :rl'lFi El Der Finder unterscheidet, ob nach Schlagwértern, nach ,Futter” oder nach ,MafBen“ gesucht wird. Bei der Auswahl nach
v J| 2F ,Futter" kann direkt per Dropdown-Menu der Hersteller ausgewahlt werden. Bei der Auswahl nach ,MaBen” wird nach
:_,_‘_. h “-I'E?I" ,Verzahnung“ und ,Steglange” unterschieden. Die anschlieBend bendtigten Abmessungen werden ebenfalls per Drop-
e |

3 down-Menu zur Verfugung gestellt. Nachdem die gewUinschten Spannbacken nun ausgewahlt wurden, kénnen diese
" direkt in unserem ShOp bestellt werden. (QR-Code scannen und direkt den Spannbackenfinder testen)

DAS ATORN SPANNBACKENPROGRAMM UMFASST:
Aufsatzbacken gebohrt, ungebohrt — Weich/Stahl und angespitzt
Greifer Backen fur innen und auf3en (Rohteilspannung)
Grundbacken

Aufsatzbacken umkehrbar gehartet

Nutsteine, einfach und doppelt

Segmentbacken

Auflagebolzen

OO0OO0OO0OO00O0

PASSEND FUR FOLGENDE FUTTERHERSTELLER:
Rohm | Bison | Schunk | SMW | Kitagawa | Forkardt | Samchully | Howa | LMC | Strong | Tonfou

techno-tool ag

Birkenstrasse 17 Tel 043 277 89 00 info@technotool.ch
8306 Bruttisellen Fax 043 277 89 02 www.technotool.ch

Fur alle Bestellungen gelten ausschliesslich unsere allgemeinen Liefer- und Zahlungsbedingungen. Druckfehler und Irrtum vorbehalten!
Verkauf, solange Vorrat.



