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Spanleitstufen flir negative Wendeplatten

Bearbeitungsbedingungen

O @ Q)
A Mittlere Bearbeitung %
A 1ste Wahl bei der CTCP115 CTCP125 CTCP135
Stahlbearbeitung _
A Universell einsetzbar E 6 CTCP115 CTCP135 CTCP135
<, CTCP125 CTCP125
2
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Bearbeitungsbedingungen
-
A Schlichtstufe fir feine /A
Bearbeitung CTCP115 CTCP125 CTCP135
A Stahl und rostfreie Stahle _
A Sehr gute Spankontrolle E 6 CTCP115 CTCP125 CTCP135
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©
4
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3 0,3 Bearbeitungsbedingungen
70 © | 0 | @
—
A Leichte bis mittlere /A
Schruppbearbeitung CTCP115 CTCP125 CTCP135
A Gusskruste und _
Schmiedehaut E CTCP125 CTC2135 CTC2135
A Stabile Schneidkante =
4 Unterbrochener Schnitt d S CTCK120 CTCP125
A Roh- und Schmiedeteile

CNMG 120408..
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Sortenbeschreibung

CTCP115

HC-P15 | HC-K25 | HC-M10 . . o

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 5,8%; Mischkarbide 6,4%; WC Rest | KorngréBe: 1 - 2 um | Harte:
HV;, 1550 | Schichtsystem: CVD TiCN-AIl,O,4

Einsatzempfehlung:
Die verschleiBfeste Hochleistungssorte fiir die Stahlzerspanung.

CTCP125

HC-P25 | HC-K30 | HC-M20 . . o

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 7,0%; Mischkarbide 8,0%; WC Rest | KorngréBe: 1 - 2 ym | Harte:
HV,, 1450 | Schichtsystem: CVD TiCN-ALO,

Einsatzempfehlung:
Die erste Wahl fur die universelle Bearbeitung von Stahlen.

CTCP135

HC-P35 | HC-M25 | HC-S25 ° o (@)

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 9,6%; Mischkarbide 6,7%; WC Rest | KorngréBe: 1 - 2 um | Harte:
HV,, 1460 | Schichtsystem: CVD TiCN-Al,O3 Multilayer

Einsatzempfehlung:
Die zahe Alternative firr stark unterbrochene Schnittbedingungen.




Negative Wendeplatte — Stahl

Bezeichnung =7 € 98117 ...
CNMG 090304EN-F50 CTCP115 10 St. 4,60 001
CNMG 090304EN-F50 CTCP125 10 St. 4,70 002
CNMG 090304EN-F50 CTCP135 10 St. 4,60 003
CNMG 090308EN-F50 CTCP115 10 St. 4,60 004
CNMG 090308EN-F50 CTCP125 10 St. 4,70 005
E 8 CNMG 090308EN-F50 CTCP135 10 St. 4,60 006
L CNMG 120404EN-F50 CTCP115 10 St. 7,10 007
CNMG 120404EN-F50 CTCP125 10 St. 7,10 008
CNMG 120404EN-F50 CTCP135 10 St. 7,10 009
CNMG120408EN-F50 CTCP115| 10 St. 7,10 010
CNMG 120408EN-F50 CTCP125 10 St. 7,10 011
CNMG 120408EN-F50 CTCP135 10 St. 7,10 012
DNMG 110402EN-F50 CTCP115 10 St. 7,70 013
DNMG 110402EN-F50 CTCP125 10 St. 7,70 014
DNMG 110402EN-F50 CTCP135 10 St. 7,70 015
DNMG 110404EN-F50 CTCP115 10 St. 7,70 016
DNMG 110404EN-F50 CTCP125 10 St. 7,70 017
DNMG 110404EN-F50 CTCP135 10 St. 7,70 018
DNMG 110408EN-F50 CTCP115 10 St. 7,70 019
W § DNMG 110408EN-F50 CTCP125 10 St. 7,70 020
l DNMG 110408EN-F50 CTCP135 10 St. 7,70 021
DNMG 150604EN-F50 CTCP115 10 St. 10,00 022
DNMG 150604EN-F50 CTCP125 10 St. 10,00 023
DNMG 150604EN-F50 CTCP135 10 St. 10,00 024
DNMG 150608EN-F50 CTCP115 10 St. 10,00 025
DNMG 150608EN-F50 CTCP125 10 St. 10,00 026
DNMG 150608EN-F50 CTCP135 10 St. 10,00 027
SNMG 090308EN-F50 CTCP115 10 St. 4,60 028
SNMG 090308EN-F50 CTCP125 10 St. 4,60 029
SNMG 090308EN-F50 CTCP135 10 St. 4,60 030
SNMG 120404EN-F50 CTCP115 10 St. 7,30 031
@ § SNMG 120404EN-F50 CTCP125 10 St. 7,30 032
I SNMG 120404EN-F50 CTCP135 10 St. 7,30 033
SNMG 120408EN-F50 CTCP115 10 St. 7,30 034
SNMG 120408EN-F50 CTCP125 10 St. 7,30 035
SNMG 120408EN-F50 CTCP135 10 St. 7,30 036




Negative Wendeplatte — Stahl

-F50

-F50

-F50

Bezeichnung oD €
TNMG 110304EN-F50 CTCP115 10 St. 4,00
TNMG 110304EN-F50 CTCP125 10 St. 4,00
TNMG 110304EN-F50 CTCP135 10 St. 4,00
TNMG 110308EN-F50 CTCP115 10 St. 4,00
TNMG 110308EN-F50 CTCP125 10 St. 4,00
TNMG 110308EN-F50 CTCP135 10 St. 4,00
TNMG 160404EN-F50 CTCP115 10 St. 6,40
TNMG 160404EN-F50 CTCP125 10 St. 6,40
TNMG 160404EN-F50 CTCP135 10 St. 6,40
TNMG 160408EN-F50 CTCP115 10 St. 6,40
TNMG 160408EN-F50 CTCP125 10 St. 6,40
TNMG 160408EN-F50 CTCP135 10 St. 6,40
VNMG 160404EN-F50 CTCP115 10 St. 12,90
VNMG 160404EN-F50 CTCP125 10 St. 12,90
VNMG 160404EN-F50 CTCP135 10 St. 12,90
VNMG 160408EN-F50 CTCP115 10 St. 12,90
VNMG 160408EN-F50 CTCP125 10 St. 12,90
VNMG 160408EN-F50 CTCP135 10 St. 12,90
WNMG 060404EN-F50 CTCP115 10 St. 6,20
WNMG 060404EN-F50 CTCP125 10 St. 6,20
WNMG 060404EN-F50 CTCP135 10 St. 6,20
WNMG 060408EN-F50 CTCP115 10 St. 6,20
WNMG 060408EN-F50 CTCP125 10 St. 6,20
WNMG 060408EN-F50 CTCP135 10 St. 6,20
WNMG 080404EN-F50 CTCP115 10 St. 7,90
WNMG 080404EN-F50 CTCP125 10 St. 7,90
WNMG 080404EN-F50 CTCP135 10 St. 7,90
WNMG 080408EN-F50 CTCP115 10 St. 7,90
WNMG 080408EN-F50 CTCP125 10 St. 7,90
WNMG 080408EN-F50 CTCP135 10 St. 7,90




Negative Wendeplatte — Stahl

Bezeichnung =7 € 98117 ...

CNMG 120404EN-M50 CTCP115 10 St. 7,10 067

CNMG 120404EN-M50 CTCP125 10 St. 7,00 068

CNMG 120404EN-M50 CTCP135 10 St. 7,10 069

CNMG 120408EN-M50 CTCP115 10 St. 7,10 070

CNMG 120408EN-M50 CTCP125 10 St. 7,00 071

CNMG 120408EN-M50 CTCP135 10 St. 7,10 072

CNMG 120412EN-M50 CTCP115 10 St. 7,10 073

CNMG 120412EN-M50 CTCP125 10 St. 7,00 074
’ 8 CNMG 120412EN-M50 CTCP135 10 St. 7,10 075
E. CNMG 160608EN-M50 CTCP115 10 St. 11,60 076
CNMG 160608EN-M50 CTCP125 10 St. 11,60 077

CNMG 160608EN-M50 CTCP135 10 St. 11,60 078

CNMG 160612EN-M50 CTCP115 10 St. 11,60 079

CNMG 160612EN-M50 CTCP125 10 St. 11,60 080

CNMG 160612EN-M50 CTCP135 10 St. 11,60 081

CNMG 160616EN-M50 CTCP115 10 St. 11,60 082

CNMG 160616EN-M50 CTCP125 10 St. 11,60 083

CNMG 160616EN-M50 CTCP135 10 St. 11,60 084

DNMG 110404EN-M50 CTCP115 10 St. 7,70 085

DNMG 110404EN-M50 CTCP125 10 St. 7,50 086

DNMG 110404EN-M50 CTCP135 10 St. 7,70 087

DNMG 110408EN-M50 CTCP115 10 St. 7,70 088

DNMG 110408EN-M50 CTCP125 10 St. 7,50 089

DNMG 150604EN-M50 CTCP115 10 St. 10,00 090
' 8 DNMG 150604EN-M50 CTCP125 10 St. 9,80 091
E. DNMG 150604EN-M50 CTCP135 10 St. 10,00 092
DNMG 150608EN-M50 CTCP115 10 St. 10,00 093

DNMG 150608EN-M50 CTCP125 10 St. 9,80 094

DNMG 150608EN-M50 CTCP135 10 St. 10,00 095

DNMG 150612EN-M50 CTCP115 10 St. 10,00 096

DNMG 150612EN-M50 CTCP125 10 St. 9,80 097

DNMG 150612EN-M50 CTCP135 10 St. 10,00 098




Hommel

Negative Wendeplatte — Stahl Werkze
Bezeichnung oD € 98117 ...

SNMG 120408EN-M50 CTCP115 10 St. 7,30 099

SNMG 120408EN-M50 CTCP125 10 St. 7,10 100

SNMG 120408EN-M50 CTCP135 10 St. 7,30 101

SNMG 120412EN-M50 CTCP115 10 St. 7,30 102

SNMG 120412EN-M50 CTCP125 10 St. 7,10 103

SNMG 120412EN-M50 CTCP135 10 St. 7,30 104

SNMG 150608EN-M50 CTCP115 10 St. 11,60 105

0 § SNMG 150608EN-M50 CTCP125 10 St. 11,60 106
SNMG 150608EN-M50 CTCP135 10 St. 11,60 107

SNMG 150612EN-M50 CTCP115 108t | 11,60 108

SNMG 150612EN-M50 CTCP125 10 St. 11,60 109

SNMG 150612EN-M50 CTCP135 10 St. 11,60 110

SNMG 150616EN-M50 CTCP115 10 St. 11,60 111

SNMG 150616EN-M50 CTCP125 10 St. 11,60 112

SNMG 150616EN-M50 CTCP135 10 St. 11,60 113

TNMG 160404EN-M50 CTCP115 10 St. 6,40 114

TNMG 160404EN-M50 CTCP125 10 St. 6,30 115

TNMG 160404EN-M50 CTCP135 10 St. 6,40 116

o | TNMG 160408EN-M50 CTCP115 10 St. 6,40 17

v 2| TNMG 160408EN-M50 CTCP125 10 St. 6,30 118
TNMG 160408EN-M50 CTCP135 10 St. 6,40 119

TNMG 160412EN-M50 CTCP115 10 St. 6,40 120

TNMG 160412EN-M50 CTCP125 10 St. 6,30 121

TNMG 160412EN-M50 CTCP135 10 St. 6,40 122

VNMG 160404EN-M50 CTCP115 10 St. 12,90 123

VNMG 160404EN-M50 CTCP125 108t | 12,60 124

ﬁ 8 VNMG 160408EN-M50 CTCP115 10 St. 12,90 125
= |  VNMG 160408EN-M50 CTCP125 108t | 12,60 126

VNMG 160412EN-M50 CTCP115 108t | 12,90 127

VNMG 160412EN-M50 CTCP125 108t | 12,60 128

WNMG 060404EN-M50 CTCP115 10 St. 6,20 129

WNMG 060404EN-M50 CTCP125 10 St. 6,20 130

WNMG 060404EN-M50 CTCP135 10 St. 6,20 131

WNMG 060408EN-M50 CTCP115 10 St. 6,20 132

WNMG 060408EN-M50 CTCP125 10 St. 6,10 133

WNMG 060408EN-M50 CTCP135 10 St. 6,20 134

WNMG 060412EN-M50 CTCP115 10 St. 6,20 135

WNMG 060412EN-M50 CTCP125 10 St. 6,10 136

Q|  WNMG 060412EN-M50 CTCP135 10 St. 6,20 137

v = | WNMG 080404EN-M50 CTCP115 10 St. 7,90 138
WNMG 080404EN-M50 CTCP125 10 St. 7,90 139

WNMG 080404EN-M50 CTCP135 10 St. 7,90 140

WNMG 080408EN-M50 CTCP115 10 St. 7,90 141

WNMG 080408EN-M50 CTCP125 10 St. 7,70 142

WNMG 080408EN-M50 CTCP135 10 St. 7,90 143

WNMG 080412EN-M50 CTCP115 10 St. 7,90 144

WNMG 080412EN-M50 CTCP125 10 St. 7,70 145

WNMG 080412EN-M50 CTCP135 10 St. 7,90 146

0 o mmpaen P s, e o b Voot ootk | 07



Negative Wendeplatte — Stahl

Bezeichnung =7 € 98117 ...
CNMG 120408EN-M70 CTCP115 10 St. 7,10 147
CNMG 120408EN-M70 CTCP125 10 St. 7,00 148
CNMG 120408EN-M70 CTCP135 10 St. 7,10 149
CNMG 120412EN-M70 CTCP115 10 St. 7,10 150
CNMG 120412EN-M70 CTCP125 10 St. 7,00 151
CNMG 120412EN-M70 CTCP135 10 St. 7,10 152
CNMG 120416EN-M70 CTCP115 10 St. 7,10 153
CNMG 120416EN-M70 CTCP125 10 St. 7,10 154
CNMG 120416EN-M70 CTCP135 10 St. 7,10 155
CNMG 160608EN-M70 CTCP115 10 St. 11,60 156
CNMG 160608EN-M70 CTCP125 10 St. 11,60 157
E E CNMG 160608EN-M70 CTCP135 10 St. 11,60 158
E. CNMG 160612EN-M70 CTCP115 10 St. 11,60 159
CNMG 160612EN-M70 CTCP125 10 St. 11,30 160
CNMG 160612EN-M70 CTCP135 10 St. 11,60 161
CNMG 160616EN-M70 CTCP115 10 St. 11,60 162
CNMG 160616EN-M70 CTCP125 10 St. 11,30 163
CNMG 160616EN-M70 CTCP135 10 St. 11,60 164
CNMG 190612EN-M70 CTCP115 10 St. 16,30 165
CNMG 190612EN-M70 CTCP125 10 St. 16,00 166
CNMG 190612EN-M70 CTCP135 10 St. 16,30 167
CNMG 190616EN-M70 CTCP115 10 St. 16,30 168
CNMG 190616EN-M70 CTCP125 10 St. 16,00 169
CNMG 190616EN-M70 CTCP135 10 St. 16,30 170
DNMG150608EN-M70 CTCP115 10 St. 10,00 171
DNMG 150608EN-M70 CTCP125 10 St. 9,80 172
DNMG 150608EN-M70 CTCP135 10 St. 10,00 173
o DNMG 150612EN-M70 CTCP135 10 St. 10,00 174
ﬁ E DNMG 150612EN-M70 CTCP125 10 St. 10,00 175
' DNMG 150612EN-M70 CTCP135 10 St. 10,00 176
DNMG 150616EN-M70 CTCP115 10 St. 10,00 177
DNMG 150616EN-M70 CTCP125 10 St. 10,00 178
DNMG 150616EN-M70 CTCP135 10 St. 10,00 179




Negative Wendeplatte — Stahl 7/2’,?/('221

Bezeichnung =p € 98117 ...

SNMG 120408EN-M70 CTCP115 10 St. 7,30 180

SNMG 120408EN-M70 CTCP125 10 St. 7,10 181

SNMG 120408EN-M70 CTCP135 10 St. 7,30 182

SNMG 120412EN-M70 CTCP115 10 St. 7,30 183

SNMG 120412EN-M70 CTCP125 10 St. 7,30 184

SNMG 120412EN-M70 CTCP135 10 St. 7,30 185

SNMG 120416EN-M70 CTCP115 10 St. 7,30 186

SNMG 120416EN-M70 CTCP125 10 St. 7,30 187

SNMG 120416EN-M70 CTCP135 10 St. 7,30 188

o SNMG 150612EN-M70 CTCP115 10 St. 11,60 189

@ E SNMG 150612EN-M70 CTCP125 10 St. 11,60 190
:

SNMG 150612EN-M70 CTCP135 10 St. 11,60 191

SNMG 150616EN-M70 CTCP115 10 St. 11,60 192

SNMG 150616EN-M70 CTCP125 10 St. 11,60 193

SNMG 150616EN-M70 CTCP135 10 St. 11,60 194

SNMG 190612EN-M70 CTCP115 10 St. 16,30 195

SNMG 190612EN-M70 CTCP125 10 St. 16,30 196

SNMG 190612EN-M70 CTCP135 10 St. 16,30 197

SNMG 190616EN-M70 CTCP115 10 St. 16,30 198

SNMG 190616EN-M70 CTCP125 10 St. 16,30 199

SNMG 190616EN-M70 CTCP135 10 St. 16,30 200

TNMG 160408EN-M70 CTCP115 10 St. 6,40 201

TNMG 160408EN-M70 CTCP125 10 St. 6,40 202

TNMG 160408EN-M70 CTCP135 10 St. 6,40 203

TNMG 160412EN-M70 CTCP115 10 St. 6,40 204

TNMG 160412EN-M70 CTCP125 10 St. 6,40 205

TNMG 160412EN-M70 CTCP135 10 St. 6,40 206

o TNMG 220408EN-M70 CTCP115 10 St. 8,60 207

w E TNMG 220408EN-M70 CTCP125 10 St. 8,50 208

' TNMG 220408EN-M70 CTCP135 10 St. 8,60 209

TNMG 220412EN-M70 CTCP115 10 St. 8,60 210

TNMG 220412EN-M70 CTCP125 10 St. 8,50 211

TNMG 220412EN-M70 CTCP135 10 St. 8,60 212

TNMG 220416EN-M70 CTCP115 10 St. 8,60 213

TNMG 220416EN-M70 CTCP125 10 St. 8,60 214

TNMG 220416EN-M70 CTCP135 10 St. 8,60 215

WNMG 080408EN-M70 CTCP115 10 St. 7,90 216

WNMG 080408EN-M70 CTCP125 10 St. 7,70 217

WNMG 080408EN-M70 CTCP135 10 St. 7,90 218

@ o WNMG 080412EN-M70 CTCP115 10 St. 7,90 219

E WNMG 080412EN-M70 CTCP125 10 St. 7,70 220

' WNMG 080412EN-M70 CTCP135 10 St. 7,90 221

WNMG 080416EN-M70 CTCP115 10 St. 7,90 222

WNMG 080416EN-M70 CTCP125 10 St. 7,90 223

WNMG 080416EN-M70 CTCP135 10 St. 7,90 224

D o mmpaen P s, o e Voot ootk | 0 9



Spanleitstufen fir negative Wendeplatten

R 0,15 Bearbeitungsbedingungen
-TFQ S -
\ . O @ 8
A Masterfinish Geometrie * // CTCP115
A Schlichten bis mittlere CTEP110 CTCP125
Bearbeitung —
A Sehr hohe Vorschiibe E 6 Masterfinish CTEP110 CTCP125
4 Hohe Oberflachengiite =
° . CTEP110
0
0 02 04 06 08 10
CNMG 120408.. f [mm]
TMQ ) 0,28 Bearbeitungsbedingungen
- 8 o
O o Q
A Masterfinish Geometrie %
A Leichte bis mittlere CTCP115 CTCP125
Schruppbearbeitung
A Sehr hohe Vorschiibe Masterfinish CTCP115 CTCP125

a, [mm]

A Hohe Oberflachengite

4 CTCP115 CTCP125
2

0 02 04 0,6 0,8 1,0
CNMG 120408.. f [mm]

CTCP115 HC-P15 | HC-K25 | HC-M10 o o o

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 5,8%; Mischkarbide 6,4%; WC Rest | Korngr6Be: 1 - 2 um | Harte:
HV,, 1550 | Schichtsystem: CVD TiCN-AI,O,

Einsatzempfehlung:
Die verschleiBfeste Hochleistungssorte fir die Stahlzerspanung.

CTCP125 HC-P25 | HC-K30 | HC-M20 o o o

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 7,0%; Mischkarbide 8,0%; WC Rest | KorngréBe: 1 - 2 um | Harte:
HV,, 1450 | Schichtsystem: CVD TiCN-Al,O,

Einsatzempfehlung:
Die erste Wahl flir die universelle Bearbeitung von Stéhlen.




Negative Wendeplatte — Stahl

R B

Bezeichnung (- €
CNMG120404EN-TFQ CTCP115 10 St. 8,20
CNMG 120404EN-TFQ CTCP125 10 St. 8,20
LOL CNMG 120408EN-TFQ CTCP115 10 St. 8,20
i CNMG 120408EN-TFQ CTCP125 10 St. 8,20
CNMG 120412EN-TFQ CTCP115 10 St. 8,20
CNMG 120412EN-TFQ CTCP125 10 St. 8,20
DNMG 150604EN-TFQ CTCP115 10 St. 11,60
DNMG 150604EN-TFQ CTCP125 10 St. 11,60
|-<|5 DNMG 150608EN-TFQ CTCP115 10 St. 11,60
i DNMG 150608EN-TFQ CTCP125 10 St. 11,60
DNMG 150612EN-TFQ CTCP115 10 St. 11,60
DNMG 150612EN-TFQ CTCP125 10 St. 11,60
WNMG 060404EN-TFQ CTCP115 10 St. 7,20
WNMG 060404EN-TFQ CTCP125 10 St. 7,20
WNMG 060408EN-TFQ CTCP115 10 St. 7,20
|-0|- WNMG 060408EN-TFQ CTCP125 10 St. 7,20
i WNMG 080408EN-TFQ CTCP115 10 St. 9,00
WNMG 080408EN-TFQ CTCP125 10 St. 9,00
WNMG 080412EN-TFQ CTCP115 10 St. 9,00
WNMG 080412EN-TFQ CTCP125 10 St. 9,00
Bezeichnung =D €
CNMG 120408EN-TMQ CTCP115 10 St. 8,20
g CNMG 120412EN-TMQ CTCP115 10 St. 8,20
H CNMG 120412EN-TMQ CTCP125 10 St. 8,20
CNMG 120408EN-TMQ CTCP125 10 St. 8,20
DNMG 150608EN-TMQ CTCP115 10 St. 11,60
g DNMG 150608EN-TMQ CTCP125 10 St. 11,60
Ll DNMG 150612EN-TMQ CTCP115 10 St. 11,60
DNMG 150612EN-TMQ CTCP125 10 St. 11,60
WNMG 080408EN-TMQ CTCP115 10 St. 9,00
g WNMG 080408EN-TMQ CTCP125 10 St. 9,00
= WNMG 080412EN-TMQ CTCP115 10 St. 9,00
WNMG 080412EN-TMQ CTCP125 10 St. 9,00




Spanleitstufen fir negative Wendeplatten

Bearbeitungsbedingungen
-CF & —~
A O o Q)
A Cermet: feine Schlichtstufe /A
A Hohe Oberflachengiite TCM10
A Gute Spankontrolle bei _
geringen Spantiefen E 6 TCM10
A Niedrige Schnittkrafte =
T, TCM10
2
(I
0
0 02 04 06 08 1,0
CNMG 120408.. f [mm]
Bearbeitungsbedingungen
-CF20 -
: O o Q
A Cermet: feine Schlichtstufe /A
A Hohe Oberflachengiite CTEP110
A Gute Spankontrolle bei _
geringen Spantiefen E 6 CTEP110
A Niedrige Schnittkréfte =
° CTEP110
2
>
0
0 02 04 06 08 10
CNMG 120408.. f [mm]
. 0,15 Bearbeitungsbedingungen
Tra ; © | 0 @
A Masterfinish Geometrie ‘ % CTCP115
A Schlichten bis mittlere CTEP110 CTCP125
Bearbeitung —
A Sehr hohe Vorschiibe E 6 Masterfinish CTEP110 CTCP125
A Hohe Oberflachengte =
° CTEP110
2
0
0 02 04 06 08 1,0
CNMG 120408.. f [mm]
TCM10 HT-P15 | HT-M10 | HT-K10 . e BS
Spezifikation:
Zusammensetzung: Cermet Co/Ni 12,2%; WC 15,0%; TaNbC 10,0%; TiCN Rest | Harte:
HV,, 1620
Einsatzempfehlung:
Die unbeschichtete Cermet-Sorte zum Schlichten von gehartetem Stahl.
CTEP110 HE-P10 | HE-KO5 | HE-M10 ° () o
Spezifikation:
Zusammensetzung: Co/Ni 12,2%; WC 15,0% ; TaNbC 10,0% ; TiCN Rest | KorngréBe: fein |
Harte: HV4, 1620 | Schichtsystem: CVD TiCN-Al,O, Multilayer
Einsatzempfehlung:
Die Cermet-Sorte mit Zahigkeitsreserven flr die Schlichtbearbeitung bei hohen
Schnittgeschwindigkeiten.




Negative Wendeplatte — Stahl

44k ak

ani

Bezeichnung =D €

S CNMG 120404EN-CF20 CTEP110 10 St. 6,30
‘u.s CNMG 120408EN-CF20 CTEP110 10 St. 6,30
w CNMG 120404EN-CF TCM10 10 St. 6,10
? CNMG 120408EN-CF TCM10 10 St. 6,10
DNMG 110404EN-CF20 CTEP110 10 St. 7,70

I DNMG 110408EN-CF20 CTEP110 10 St. 7,70
<I.I'.S DNMG 150604EN-CF20 CTEP110 10 St. 10,00
DNMG 150608EN-CF20 CTEP110 10 St. 10,00

w DNMG 110404EN-CF TCM10 10 St. 7,30
? DNMG 150604EN-CF TCM10 10 St. 9,50
I TNMG 160404EN-CF20 CTEP110 10 St. 6,30
‘u'.s TNMG 160408EN-CF20 CTEP110 10 St. 6,30
° WNMG 060404EN-CF20 CTEP110 10 St. 6,10
& | WNMG 060408EN-CF20 CTEP110 10 St 6,10
WNMG 080408EN-CF20 CTEP110 10 St. 7,90

Bezeichnung =y €

CNMG 120404EN-TFQ CTEP110 10 St. 7,30

§ CNMG 120408EN-TFQ CTEP110 10 St. 7,80
I CNMG 120412EN-TFQ CTEP110 10 St. 7,30
3 DNMG 150604EN-TFQ CTEP110 10 St. 11,10
K DNMG 150608EN-TFQ CTEP110 10 St. 11,10
WNMG 060408EN-TFQ CTEP110 10 St. 7,20

C:’ WNMG 080404EN-TFQ CTEP110 10 St. 9,00
l WNMG 080408EN-TFQ CTEP110 10 St. 9,00




Spanleitstufen flir negative Wendeplatten

o 0,35 Bearbeitungsbedingungen
O @ Q
A Einseitige Schruppgeometrie // CTCP115
A Langs-, Plan-, und CTCP115 CTCP125 CTCP135
Kopierdrehen
A Wechselnde Spantiefe CTCP115 A CTCP135

A Fir Stahle mit hoher
Festigkeit (800 N/mm’) CTCP115

CTCP115 CTCP125
A Gute Spankontrolle 10 a CTCP125
5

CNMM 190616.. f [mm]

R 0,35 Bearbeitungsbedingungen
-R58 IS —
O @ Q)
Einseitige Schruppgeometrie 7 CTCP115

a, [mm]

A

A Langs- und Plandrehen CTCP115 CTCP125 CTCP135
A Leicht unterbrochene Schnitte
N CTCP115
A

Geringe Schnittkrafte CTCP115 CTCP125

Labile Maschinen

CTCP135

a, [mm]

CTCP115

B CTCP125

CTCP125

CNMM 190616.. f [mm]
. 0,5 Bearbeitungsbedingungen
-R88 g O O ()
—
A Einseitige Schruppgeometrie CTCP115
A Langs- und Plandrehen % CTCP115 CTCP125 CTCP135
A Hohe Vorschiibe ) _ CTCP115
A GroBe Schnitttiefen £ CTCP115 CTCP135
. £ 15 CTCP125
A Stark unterbrochene Schnitte = CTCP115
©
10 CTCP115 CTCP125 CTCP125
5
0
0 02 06 10 14 18
CNMM 190616.. f [mm]




Sortenbeschreibung

CTCP115

HC-P15 | HC-K25 | HC-M10 o . o

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 5,8%; Mischkarbide 6,4%; WC Rest | KorngréBe: 1 - 2 um | Harte:
HV;, 1550 | Schichtsystem: CVD TiCN-AI,O,4

Einsatzempfehlung:
Die verschleiBfeste Hochleistungssorte flr die Stahlzerspanung.

CTCP125

HC-P25 | HC-K30 | HC-M20 . . o

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 7,0%; Mischkarbide 8,0%; WC Rest | KorngréBe: 1 - 2 um | Harte:
HV,, 1450 | Schichtsystem: CVD TiCN-AI,O,

Einsatzempfehlung:
Die erste Wahl fir die universelle Bearbeitung von Stéhlen.

CTCP135

HC-P35 | HC-M25 | HC-S25 ° 0] o

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 9,6%; Mischkarbide 6,7%; WC Rest | KorngréBe: 1 - 2 um | Harte:
HV,, 1460 | Schichtsystem: CVD TiCN-AI,O3 Multilayer

Einsatzempfehlung:
Die zahe Alternative fir stark unterbrochene Schnittbedingungen.




Negative Wendeplatte — Stahl

Bezeichnung =7 € 98117 ...
CNMM 120408EN-R28 CTCP115 10 St. 7,30 280
CNMM 120408EN-R28 CTCP125 10 St. 7,10 281
CNMM 120412EN-R28 CTCP115 10 St. 7,30 282
CNMM 120412EN-R28 CTCP125 10 St. 7,10 283
CNMM 120412EN-R28 CTCP135 10 St. 7,30 284
CNMM 120416EN-R28 CTCP115 10 St. 7,30 285
CNMM 120416EN-R28 CTCP125 10 St. 7,10 286
CNMM 120416EN-R28 CTCP135 10 St. 7,30 287
CNMM 160612EN-R28 CTCP115 10 St. 11,60 288
CNMM 160612EN-R28 CTCP125 10 St. 11,60 289
CNMM 160612EN-R28 CTCP135 10 St. 11,60 290
. § CNMM 160616EN-R28 CTCP115 10 St. 11,60 291
' CNMM 160616EN-R28 CTCP125 10 St. 11,60 292
CNMM 160616EN-R28 CTCP135 10 St. 11,60 293
CNMM 190612EN-R28 CTCP115 10 St. 16,30 294
CNMM 190612EN-R28 CTCP125 10 St. 16,30 295
CNMM 190612EN-R28 CTCP135 10 St. 16,30 296
CNMM 190616EN-R28 CTCP115 10 St. 16,30 297
CNMM 190616EN-R28 CTCP125 10 St. 16,30 298
CNMM 190616EN-R28 CTCP135 10 St. 16,30 299
CNMM 190624EN-R28 CTCP115 10 St. 16,30 300
CNMM 190624EN-R28 CTCP125 10 St. 16,30 301
CNMM 190624EN-R28 CTCP135 10 St. 16,30 302
DNMM 150612EN-R28 CTCP115 10 St. 10,00 303
DNMM 150612EN-R28 CTCP125 10 St. 9,80 304
p 8 DNMM 150612EN-R28 CTCP135 10 St. 10,00 305
m- DNMM 150616EN-R28 CTCP115 10 St. 10,00 306
DNMM 150616EN-R28 CTCP125 10 St. 9,80 307
DNMM 150616EN-R28 CTCP135 10 St. 10,00 308
SNMM 150612EN-R28 CTCP115 10 St. 11,60 309
SNMM 150612EN-R28 CTCP125 10 St. 11,30 310
SNMM 150612EN-R28 CTCP135 10 St. 11,60 311
o © SNMM 150616EN-R28 CTCP115 10 St. 11,60 312
E SNMM 150616EN-R28 CTCP125 10 St. 11,30 313
I SNMM 150616EN-R28 CTCP135 10 St. 11,60 314
SNMM 190616EN-R28 CTCP115 10 St. 16,30 315
SNMM 190616EN-R28 CTCP125 10 St. 16,30 316
SNMM 190616EN-R28 CTCP135 10 St. 16,30 317




Negative Wendeplatte — Stahl

-R58

-R58

Bezeichnung =1 €
CNMM 120408EN-R58 CTCP115 10 St. 7,30
CNMM 120408EN-R58 CTCP125 10 St. 7,30
CNMM 120408EN-R58 CTCP135 10 St. 7,30
CNMM 120412EN-R58 CTCP115 10 St. 7,30
CNMM 120412EN-R58 CTCP125 10 St. 7,10
CNMM 120412EN-R58 CTCP135 10 St. 7,30
CNMM 120416EN-R58 CTCP115 10 St. 7,30
CNMM 120416EN-R58 CTCP125 10 St. 7,10
CNMM 120416EN-R58 CTCP135 10 St. 7,30
CNMM 160612EN-R58 CTCP115 10 St. 11,60
CNMM 160612EN-R58 CTCP125 10 St. 11,60
CNMM 160612EN-R58 CTCP135 10 St. 11,60
CNMM 160616EN-R58 CTCP115 10 St. 11,60
CNMM 160616EN-R58 CTCP125 10 St. 11,60
CNMM 160616EN-R58 CTCP135 10 St. 11,60
CNMM 160624EN-R58 CTCP115 10 St. 11,60
CNMM 160624EN-R58 CTCP125 10 St. 11,60
CNMM 160624EN-R58 CTCP135 10 St. 11,60
CNMM 190612EN-R58 CTCP115 10 St. 16,30
CNMM 190612EN-R58 CTCP125 10 St. 16,30
CNMM 190612EN-R58 CTCP135 10 St. 16,30
CNMM 190616EN-R58 CTCP115 10 St. 16,30
CNMM 190616EN-R58 CTCP125 10 St. 16,30
CNMM 190616EN-R58 CTCP135 10 St. 16,30
CNMM 190624EN-R58 CTCP115 10 St. 16,30
CNMM 190624EN-R58 CTCP125 10 St. 16,30
CNMM 190624EN-R58 CTCP135 10 St. 16,30
DNMM 150612EN-R58 CTCP115 10 St. 10,00
DNMM 150612EN-R58 CTCP125 10 St. 9,80
DNMM 150612EN-R58 CTCP135 10 St. 10,00
DNMM 150616EN-R58 CTCP115 10 St. 10,00
DNMM 150616EN-R58 CTCP125 10 St. 9,80
DNMM 150616EN-R58 CTCP135 10 St. 10,00




Negative Wendeplatte — Stahl

Bezeichnung =7 € 98117 ...
SNMM 120408EN-R58 CTCP115 10 St. 7,30 351
SNMM 120408EN-R58 CTCP125 10 St. 7,30 352
SNMM 120408EN-R58 CTCP135 10 St. 7,30 353
SNMM 120412EN-R58 CTCP115 10 St. 7,30 354
SNMM 120412EN-R58 CTCP125 10 St. 7,30 355
SNMM 120412EN-R58 CTCP135 10 St. 7,30 356
SNMM 150612EN-R58 CTCP115 10 St. 11,60 357
SNMM 150612EN-R58 CTCP125 10 St. 11,30 358
SNMM 150612EN-R58 CTCP135 10 St. 11,60 359
SNMM 150616EN-R58 CTCP115 10 St. 11,60 360
. § SNMM 150616EN-R58 CTCP125 10 St. 11,30 361
' SNMM 150616EN-R58 CTCP135 10 St. 11,60 362
SNMM 190612EN-R58 CTCP115 10 St. 16,30 363
SNMM 190612EN-R58 CTCP125 10 St. 16,30 364
SNMM 190612EN-R58 CTCP135 10 St. 16,30 365
SNMM 190616EN-R58 CTCP115 10 St. 16,30 366
SNMM 190616EN-R58 CTCP125 10 St. 16,30 367
SNMM 190616EN-R58 CTCP135 10 St. 16,30 368
SNMM 190624EN-R58 CTCP115 10 St. 16,30 369
SNMM 190624EN-R58 CTCP125 10 St. 16,30 370
SNMM 190624EN-R58 CTCP135 10 St. 16,30 371
Bezeichnung oD € 98117 ...
CNMM 160624SN-R88 CTCP115 10 St. 11,60 372
CNMM 160624SN-R88 CTCP125 10 St. 11,60 373
CNMM 160624SN-R88 CTCP135 10 St. 11,60 374
CNMM 190616SN-R88 CTCP115 10 St. 16,30 375
. § CNMM 190616SN-R88 CTCP125 10 St. 16,30 376
' CNMM 190616SN-R88 CTCP135 10 St. 16,30 377
CNMM 190624SN-R88 CTCP115 10 St. 16,30 378
CNMM 190624SN-R88 CTCP125 10 St. 16,30 379
CNMM 190624SN-R88 CTCP135 10 St. 16,30 380
SNMM 190616SN-R88 CTCP115 10 St. 16,30 381
SNMM 190616SN-R88 CTCP125 10 St. 16,30 382
. 8 SNMM 190616SN-R88 CTCP135 10 St. 16,30 383
m- SNMM 190624SN-R88 CTCP115 10 St. 16,30 384
SNMM 190624SN-R88 CTCP125 10 St. 16,30 385
SNMM 190624SN-R88 CTCP135 10 St. 16,30 386

v ———— e



CERATIZIT 3x3 -
Das Komplettpaket fiir das Drehen von Stahl

Die Drehbearbeitung von Stahlwerkstoffen ist einer der hau-
figsten Bearbeitungsprozesse. Ein groBes Spektrum an Anfor-
derungen erfordert dabei ein ebenso umfangreiches Angebot
an Schneidstoffsorten, Geometrien und Werkzeugen. Hier die
optimale Lésung zu finden kann zur Herausforderung werden.

CERATIZIT 3x3: 3 Sorten - 3 Spanleitstufen

Mit der Einflihrung der neuen Schlichtgeometrie -F50 wurde
das gesamte Programm flr die Stahlbearbeitung tberarbeitet.
Mit 3 Sorten und 3 Spanleitstufen kdnnen alle Bearbeitungssi-
tuationen im Stahlbereich abgedeckt werden. F

Dieses anwenderfreundliche Konzept ermdglicht eine schnelle
Auswabhl der passenden Sorte-Geometrie-Kombination flr jeg-
liche Bearbeitungssituation.

M
R
lhre Vorteile lhr Nutzen
A Drei Sorten decken alle Anwendungsfélle in der Stahlbe- A Reduzierte Lagerhaltung, dadurch Senkung der
arbeitung ab Lagerkosten
A Lickenloses, lbersichtliches Programm A Einfache Auswabhl der richtigen Wendeschneidplatte
A BLACKSTAR™ CTCP115 — hochverschleiBfeste Sorte fiir A Fir ein breites Anwendungsfeld fiir die Bearbeitung
hohe Schnittwerte aller Stahlwerkstoffe
A BLACKSTAR™ CTCP125 - universelle Sorte fiir sdmtliche A Flir maximale Prozesssicherheit und stabile Qualitét
Anwendungen, auch leicht unterbrochene Schnitte A Hohere mechanische Stabilitat im Werkzeughalter fir
A COLORSTAR™ CTCP135 — zéhe Sorte fiir unterbro- verléassliche Prozesssicherheit unter schwierigsten
chenen Schnitte und schwere Bedingungen Bearbeitungsbedingungen

A Geschliffene Auflageflache

Dl mompaan P s e, st o sebmnVopargn, S ouek | 0 19



Spanleitstufen fir positive Wendeplatten

Bearbeitungsbedingungen

-M23 O O <)

A Weichschneidende Geometrie mit ausgezeichnetem
Spanbruchverhalten bei geringen Schnitttiefen in der e Gy LIPS
Schlichtbearbeitung

Bearbeitungsbedingungen
e O 0 QO
A
A Weichschneidende Geometrie fiir die Bearbeitung unter-
schiedlicher Rader im glatten und leicht unterbrochenem (ST SRS AL
Schnitt.
CTCP115 HC-P15 | HC-K25 | HC-M10 ° ° o

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 5,8%; Mischkarbide 6,4%; WC Rest | KorngréBe: 1 - 2 um | Harte:
HV,, 1550 | Schichtsystem: CVD TiCN-Al,O,

Einsatzempfehlung:
Die verschleiBfeste Hochleistungssorte flr die Stahlzerspanung.

CTCP125 HC-P25 | HC-K30 | HC-M20 o o o

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 7,0%; Mischkarbide 8,0%; WC Rest | KorngréBe: 1 - 2 um | Harte:
HV,, 1450 | Schichtsystem: CVD TiCN-Al,O,

Einsatzempfehlung:
Die erste Wahl flir die universelle Bearbeitung von Stéhlen.




Positive Wendeplatte — Stahl

Bezeichnung

Q|  RCMT 1606MOSN-M23 CTCP115
. % | RCMT 1606MOSN-M23 CTCP125 10st.
RCGT 0602MOEN-SM CTCP125
RCGT 0602MOEN-SM CTCP135 10 t.
RCGT 0803MOEN-SM CTCP125
RCGT 0803MOEN-SM CTCP135 10t

RCMT 1003MOSN-SM CTCP125
RCMT 1003MOSN-SM CTCP135
RCMT 1204MOSN-SM CTCP115
RCMT 1204MOSN-SM CTCP125
RCMT 1204MOSN-SM CTCP135
RCMT 1606 MOSN-SM CTCP115
RCMT 1606 MOSN-SM CTCP125
RCMT 1606MOSN-SM CTCP135

-SM

CERATIZIT 3x3: Die 3 Sorten

|
CTCP115

BLACKSTAR™

+ A

CTCP125

BLACKSTAR™

Schnittgeschwindigkeit
VC

CTCP135

COLORSTAR™

O- O

Bearbeitungssituation

0l mcmptaen i s, o e Voo, ootk | 70 21



Spanleitstufen flr positive Wendeplatten

Bearbeitungsbedingungen

-SF & -~
O @ Q)
A Schlichten/Konturdrehen /A CTCP115 CTCP125
A Gute Spankontrolle TCM407 TCM10 CTCP135
A Hohe Oberflachengite _
A Geringe Schnittkréfte E CTCP125 CTC2135 CTC2135
o CTCP125 CTCP125
D CTCP125 CTCP125
0 02 04 06 08 10
CCGT 09T308.. f [mm]
Bearbeitungsbedingungen
-
A Schlichten bis mittlere /A CTCP115 CTCP125
Bearbeitung TCM10 TCM10 S
A Geringe Schnittkrafte _
A Gute Spankontrolle E CTCP125 CTCP135 CTCP135
4 Hohe Oberflachengiite =
© CTCP115
02 04 06 08 1,0
CCMT 09T308.. f [mm]
. Bearbeitungsbedingungen
'SM 2 =
O @ Q)
A Mittlere Bearbeitung
A Universell einsetzbar CTCP115 CTCP125 CTCP135
A Stabile Schneidkante _
A Wechselnde Spantiefen g CTCP125 CTC2135 CTC2135
A Breites Anwendungsfeld =
© CTC3110 CTCK120 CTCK120

CCMT 09T308..

0,2

0,4

0,6

08 1,0

f [mm]




Sortenbeschreibung

CTCP115

HC-P15 | HC-K25 | HC-M10 o . o

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 5,8%; Mischkarbide 6,4%; WC Rest | KorngréBe: 1 - 2 um | Harte:
HV;, 1550 | Schichtsystem: CVD TiCN-AI,O,4

Einsatzempfehlung:
Die verschleiBfeste Hochleistungssorte flr die Stahlzerspanung.

CTCP125

HC-P25 | HC-K30 | HC-M20 . . o

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 7,0%; Mischkarbide 8,0%; WC Rest | KorngréBe: 1 - 2 um | Harte:
HV,, 1450 | Schichtsystem: CVD TiCN-AI,O,

Einsatzempfehlung:
Die erste Wahl fir die universelle Bearbeitung von Stéhlen.

CTCP135

HC-P35 | HC-M25 | HC-S25 ° 0] o

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 9,6%; Mischkarbide 6,7%; WC Rest | KorngréBe: 1 - 2 um | Harte:
HV,, 1460 | Schichtsystem: CVD TiCN-AI,O3 Multilayer

Einsatzempfehlung:
Die zahe Alternative fir stark unterbrochene Schnittbedingungen.




Positive Wendeplatte — Stahl

Bezeichnung =7 € 98117 ...

CCMT 060204EN-SF CTCP115 10 St. 4,90 401

CCMT 060204EN-SF CTCP125 10 St. 4,80 402

CCMT 060204EN-SF CTCP135 10 St. 4,90 403

CCMT 09T304EN-SF CTCP115 10 St. 6,10 404

. w CCMT 09T304EN-SF CTCP125 10 St. 5,90 405
@ CCMT 09T304EN-SF CTCP135 10 St. 6,10 406

CCMT 09T308EN-SF CTCP115 10 St. 6,10 407

CCMT 09T308EN-SF CTCP125 10 St. 5,90 408

CCMT 120404EN-SF CTCP125 10 St. 8,40 409

CCMT 120408EN-SF CTCP125 10 St. 8,40 410

DCMT 070204EN-SF CTCP115 10 St. 4,90 411

DCMT 070204EN-SF CTCP125 10 St. 4,90 412

DCMT 070204EN-SF CTCP135 10 St. 4,90 413

DCMT 11T304EN-SF CTCP115 10 St. 6,90 414

, Icllll-) DCMT 11T304EN-SF CTCP125 10 St. 6,80 415
DCMT 11T304EN-SF CTCP135 10 St. 6,90 416

DCMT 11T308EN-SF CTCP115 10 St. 6,90 417

DCMT 11T308EN-SF CTCP125 10 St. 6,80 418

DCMT 11T308EN-SF CTCP135 10 St. 6,90 419

SCMT 09T304EN-SF CTCP125 10 St. 5,90 420

° LUII; SCMT 09T308EN-SF CTCP125 10 St. 5,90 421
SCMT 120408EN-SF CTCP125 10 St. 8,40 422

TCMT 110204EN-SF CTCP125 10 St. 4,70 423

w TCMT 110208EN-SF CTCP125 10 St. 4,70 424

v U') TCMT 16T304EN-SF CTCP125 10 St. 6,80 425
TCMT 16T308EN-SF CTCP125 10 St. 6,80 426

VCGT 110302EN-SF CTCP115 10 St. 10,00 427

VCGT 110302EN-SF CTCP125 10 St. 10,00 428

VCGT 110302EN-SF CTCP135 10 St. 10,00 429

VCGT 110304EN-SF CTCP115 10 St. 10,00 430

VCGT 110304EN-SF CTCP125 10 St. 9,80 431

VCGT 110304EN-SF CTCP135 10 St. 10,00 432

e VCGT 110308EN-SF CTCP115 10 St. 10,00 433

’ ?@ VCGT 110308EN-SF CTCP125 10 St. 9,80 434
VCGT 110308EN-SF CTCP135 10 St. 10,00 435

VCMT 160404EN-SF CTCP115 10 St. 10,00 436

VCMT 160404EN-SF CTCP125 10 St. 9,80 437

VCMT 160404EN-SF CTCP135 10 St. 10,00 438

VCMT 160408EN-SF CTCP115 10 St. 10,00 439

VCMT 160408EN-SF CTCP125 10 St. 9,80 440

R ————————



Positive Wendeplatte — Stahl

4 ¢

Bezeichnung (= €
CCMT 060204EN-SMF CTCP125 10 St. 4,80
CCMT 060204EN-SMF CTCP135 10 St. 4,90
CCMT 060208EN-SMF CTCP125 10 St. 4,90
CCMT 09T304EN-SMF CTCP115 10 St. 6,10
w CCMT 09T304EN-SMF CTCP125 10 St. 5,90
% CCMT 09T304EN-SMF CTCP135 10 St. 6,10
i
CCMT 09T308EN-SMF CTCP115 10 St. 6,10
CCMT 09T308EN-SMF CTCP125 10 St. 5,90
CCMT 120404EN-SMF CTCP125 10 St. 8,40
CCMT 120408EN-SMF CTCP115 10 St. 8,50
CCMT 120408EN-SMF CTCP135 10 St. 8,50
DCMT 070204EN-SMF CTCP125 10 St. 4,90
DCMT 070204EN-SMF CTCP135 10 St. 4,90
DCMT 070208EN-SMF CTCP135 10 St. 4,90
w DCMT 11T304EN-SMF CTCP115 10 St. 6,90
% DCMT 11T304EN-SMF CTCP125 10 St. 6,80
i
DCMT 11T304EN-SMF CTCP135 10 St. 6,90
DCMT 11T308EN-SMF CTCP115 10 St. 6,90
DCMT 11T308EN-SMF CTCP125 10 St. 6,80
DCMT 11T308EN-SMF CTCP135 10 St. 6,90
w SCMT 09T304EN-SMF CTCP115 10 St. 6,10
E SCMT 09T308EN-SMF CTCP115 10 St. 6,10
SCMT 120408EN-SMF CTCP135 10 St. 8,50
TCMT 110208EN-SMF CTCP115 10 St. 4,80
I'EI' TCMT 110208EN-SMF CTCP135 10 St. 4,80
@ TCMT 16T304EN-SMF CTCP115 10 St. 6,90
TCMT 16T308EN-SMF CTCP115 10 St. 6,90
VCGT 110302EN-SMF CTCP135 10 St. 10,00
VCMT 110304EN-SMF CTCP115 10 St. 8,60
VCMT 110304EN-SMF CTCP125 10 St. 8,60
VCMT 110304EN-SMF CTCP135 10 St. 8,60
l'El' VCMT 160404EN-SMF CTCP115 10 St. 10,00
u.’ VCMT 160404EN-SMF CTCP125 10 St. 9,80
VCMT 160404EN-SMF CTCP135 10 St. 10,00
VCMT 160408EN-SMF CTCP115 10 St. 10,00
VCMT 160408EN-SMF CTCP125 10 St. 9,80
VCMT 160408EN-SMF CTCP135 10 St. 10,00




Positive Wendeplatte — Stahl

Bezeichnung =7 € 98117 ...
CCMT 060204EN-SM CTCP115 10 St. 4,90 478
CCMT 060204EN-SM CTCP125 10 St. 4,80 479
CCMT 060204EN-SM CTCP135| 10 St. 6,60 480
CCMT 060208EN-SM CTCP115 10 St. 4,90 481
CCMT 060208EN-SM CTCP135 10 St. 4,90 482
CCMT 09T304EN-SM CTCP115 10 St. 6,10 483
CCMT 09T304EN-SM CTCP125 10 St. 5,90 484
CCMT 09T304EN-SM CTCP135 10 St. 6,10 485
’ % CCMT 09T308EN-SM CTCP115 10 St. 6,10 486
I CCMT 09T308EN-SM CTCP125 10 St. 5,90 487
CCMT 09T308EN-SM CTCP135 10 St. 6,10 488
CCMT 120404EN-SM CTCP115 10 St. 8,50 489
CCMT 120404EN-SM CTCP125 10 St. 8,40 490
CCMT 120404EN-SM CTCP135 10 St. 8,50 491
CCMT 120408EN-SM CTCP115 10 St. 8,50 492
CCMT 120408EN-SM CTCP125 10 St. 8,40 493
CCMT 120408EN-SM CTCP135 10 St. 8,50 494
DCMT 070204EN-SM CTCP115 10 St. 4,90 495
DCMT 070204EN-SM CTCP125 10 St. 4,90 496
DCMT 070204EN-SM CTCP135| 10 St. 6,60 497
DCMT 070208EN-SM CTCP115 10 St. 4,90 498
DCMT 070208EN-SM CTCP125 10 St. 4,90 499
, = DCMT 070208EN-SM CTCP135 10 St. 4,90 500
@ DCMT 11T304EN-SM CTCP115 10 St. 6,90 501
DCMT 11T304EN-SM CTCP125 10 St. 6,80 502
DCMT 117304 EN-SM CTCP135 10 St. 6,90 503
DCMT 11T308EN-SM CTCP115 10 St. 6,90 504
DCMT 11T308EN-SM CTCP125 10 St. 6,80 505
DCMT 11T308EN-SM CTCP135 10 St. 6,90 506




Positive Wendeplatte — Stahl

Bezeichnung =D €
SCMT 09T304EN-SM CTCP115 10 St. 6,10
SCMT 09T304EN-SM CTCP125 10 St. 5,90
SCMT 09T304EN-SM CTCP135 10 St. 6,10
SCMT 09T308EN-SM CTCP115 10 St. 6,10
SCMT 09T308EN-SM CTCP125 10 St. 5,90
SCMT 09T308EN-SM CTCP135 10 St. 6,10
SCMT 120408EN-SM CTCP115 10 St. 8,50
SCMT 120408EN-SM CTCP125 10 St. 8,40
SCMT 120408EN-SM CTCP135 10 St. 8,50
TCMT 090204EN-SM CTCP125 10 St. 4,70
TCMT 090204EN-SM CTCP135 10 St. 4,80
TCMT 110204EN-SM CTCP115 10 St. 4,80
TCMT 110204EN-SM CTCP125 10 St. 4,70
TCMT 110204EN-SM CTCP135 10 St. 4,80
TCMT 110208EN-SM CTCP115 10 St. 4,80
TCMT 110208EN-SM CTCP135 10 St. 4,80
TCMT 16T304EN-SM CTCP115 10 St. 6,90
TCMT 16T304EN-SM CTCP125 10 St. 6,80
TCMT 16T304EN-SM CTCP135 10 St. 6,90
TCMT 16T308EN-SM CTCP115 10 St. 6,90
TCMT 16T308EN-SM CTCP125 10 St. 6,80
TCMT 16T308EN-SM CTCP135 10 St. 6,90
VCMT 160404EN-SM CTCP115 10 St. 10,00
VCMT 160404EN-SM CTCP125 10 St. 9,80
VCMT 160404EN-SM CTCP135 10 St. 10,00
VCMT 160408EN-SM CTCP115 10 St. 10,00
VCMT 160408EN-SM CTCP125 10 St. 9,80
VCMT 160408EN-SM CTCP135 10 St. 10,00




Spanleitstufen fir positive Wendeplatten

. ¥ 0,2 Bearbeitungsbedingungen
-SMQ 2 -
O @ 8
A Positive Masterfinish %
Geometrie CTCP115 CTCP125
A Schlichten bis mittlere _
Bearbeitung E 6 Masterfinish CTCP115 CTCP125
A Sehr hohe Vorschiibe =
A Hohe Oberflachenglte @ 4 CTCP115 CTCP125
2 D
0
0 02 04 06 08 10
CCMT 09T308.. f [mm]
CTCP115 HC-P15 | HC-K25 | HC-M10 ° ° o
Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 5,8%; Mischkarbide 6,4%; WC Rest | KorngréBe: 1 - 2 um | Harte:
HV,, 1550 | Schichtsystem: CVD TiCN-Al,O,
Einsatzempfehlung:
Die verschleiBfeste Hochleistungssorte flr die Stahlzerspanung.

CTCP125 HG-P25 | HC-K30 | HC-M20 e o ©

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 7,0%; Mischkarbide 8,0%; WC Rest | KorngréBe: 1 - 2 um | Harte:
HV,, 1450 | Schichtsystem: CVD TiCN-Al,O,

Einsatzempfehlung:
Die erste Wahl fir die universelle Bearbeitung von Stéhlen.




Positive Wendeplatte — Stahl

Bezeichnung =7 € 98117 ...

CCMT 09T304EN-SMQ CTCP115 10 St. 6,80 535

CCMT 09T304EN-SMQ CTCP125 10 St. 6,80 536

CCMT 09T308EN-SMQ CTCP115 10 St. 6,80 537

CCMT 09T308EN-SMQ CTCP125 10 St. 6,80 538

’ g CCMT 120404EN-SMQ CTCP115 10 St. 9,60 539
| CCMT 120404EN-SMQ CTCP125 10 St. 9,60 540

CCMT 120408EN-SMQ CTCP115 10 St. 9,60 541

CCMT 120408EN-SMQ CTCP125 10 St. 9,60 542

DCMT 070204EN-SMQ CTCP115 10 St. 5,50 543

DCMT 070204EN-SMQ CTCP125 10 St. 5,50 544

DCMT 11T304EL-SMQ CTCP115 10 St. 7,70 545

DCMT 11T304EL-SMQ CTCP125 10 St. 7,70 546

DCMT 11T304EN-SMQ CTCP115 10 St. 7,70 547

, g DCMT 11T304EN-SMQ CTCP125 10 St. 7,70 548
@ | DCMT 11T304ER-SMQ CTCP115 10 St. 7,70 549

DCMT 11T304ER-SMQ CTCP125 10 St. 7,70 550

DCMT 11T308EN-SMQ CTCP115 10 St. 7,70 551

DCMT 11T308EN-SMQ CTCP125 10 St. 7,70 552

DIE HOMMEL HERCULES WERKZEUGKATALOGE

Unsere aktuelle Werkzeugauswahl
erscheint praktisch aufgeteilt in zwei
eigenstandige Einzelkataloge!

Damit Sie lhre Produkte schneller finden,
ist das Gesamtsortiment zudem in weitere
Produktgruppen gegliedert.

KATALOG BAND [1]

Der Fachkatalog flir Zerspanung
und Spanntechnik.

KATALOG BAND [2]

Der groBe Universalkatalog fiir
Werkzeuge und Maschinen.

Gerne informieren wir Sie zusatzlich Gber
unsere themenbezogenen PSA- und
Arbeitsschutzkataloge: Sicherheitsschuhe,
Workwear, Handschuhe, Kopfschutz

WWW.HHW.DE




Spanleitstufen fir positive Wendeplatten

-CF05

A Cermet: feine Schlichtstufe
(Umfanggeschliffen)

A Gute Spankontrolle

A Hohe Oberflachengite

A Geringe Schnittkrafte

Bearbeitungsbedingungen

) O O

7

CTEP110

CTEP110

a, [mm]

CTEP110

0 02 04 06 08 10
CCGT 09T308.. f [mm]

-SF

A Schlichten/Konturdrehen
A Gute Spankontrolle

A Hohe Oberflachengite
A Geringe Schnittkréfte

Bearbeitungsbedingungen

O O O

/4 CTCP115 CTCP125
TCM407 TCM10 e
T, CTCP125 CTC2135 CTC2135
< CTCP125 CTCP125

2
D CTCP125 CTCP125

0 02 04 06 08 1,0

CCGT 09T308.. £ [mm]

TCM10

HT-P15 | HT-M10 | HT-K10 . . o

Spezifikation:
Zusammensetzung: Cermet Co/Ni 12,2%; WC 15,0%; TaNbC 10,0%; TiCN Rest | Harte:
HV,, 1620

Einsatzempfehlung:
Die unbeschichtete Cermet-Sorte zum Schlichten von gehartetem Stahl.

CTEP110

HE-P10 | HE-K05 | HE-M10 ° O O

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co/Ni 12,2%; WC 15,0% ; TaNbC 10,0% ; TiCN Rest | KorngréBe: fein |
% Harte: HV,, 1620 | Schichtsystem: CVD TiCN-Al,O, Multilayer

Einsatzempfehlung:
Die Cermet-Sorte mit Zahigkeitsreserven fir die Schlichtbearbeitung bei hohen
Schnittgeschwindigkeiten.




Positive Wendeplatte — Stahl

Bezeichnung =D €
CCGT 060202EN-CF05 CTEP110 10 St. 8,70
o | CCGT 060204EN-CF05 CTEP110 10 St. 8,70
. (u°3 CCGT 09T302EN-CF05 CTEP110 10 St. 9,20
" | CCGT 09T304EN-CF05 CTEP110 10 St. 9,20
CCGT 09T308EN-CF05 CTEP110 10 St. 9,20
CCGT 060202EN-SF TCM10 10 St. 8,40
CCGT 060204EN-SF TCM10 10 St. 8,40
. <"'5 CCGT 09T302EN-SF TCM10 10 St. 8,70
CCGT 09T304EN-SF TCM10 10 St. 8,70
CCGT 09T308EN-SF TCM10 10 St. 8,70
DCGT 070202EN-CF05 CTEP110 10 St. 8,70
o | DCGT 070204EN-CF05 CTEP110 10 St. 8,70
' (u°3 DCGT 11T302EN-CF05 CTEP110 10 St. 11,50
' DCGT 11T304EN-CF05 CTEP110 10 St. 11,40
DCGT 11T308EN-CF05 CTEP110 10 St. 11,50
DCGT 070201EN-SF TCM10 10 St. 8,40
DCGT 070202EN-SF TCM10 10 St. 8,40
, w | DCGT 070204EN-SF TCM10 10 St. 8,40
@ bcaT 11T302EN-SF TCM10 10 St. 10,70
DCGT 11T304EN-SF TCM10 10 St. 10,70
DCGT 11T308EN-SF TCM10 10 St. 10,70
o. § SCGT 09T304EN-CF05 CTEP110 10 St. 9,40
O |  SCGT 09T308EN-CFO05 CTEP110 10 St. 9,40
° w | SCGT 09T304EN-SF TCM10 10 St. 8,70
@ [ scar 09T308EN-SF TCM10 10 St. 8,70
TCGT 110202EN-CF05 CTEP110 10 St. 8,50
§ TCGT 110204EN-CF05 CTEP110 10 St. 8,50
v Q| TCGT 110208EN-CF05 CTEP110 10 St. 8,50
TCGT 16T304EN-CF05 CTEP110 10 St. 10,70
TCGT 110202EN-SF TCM10 10 St. 7,90
v LuL: TCGT 110204EN-SF TCM10 10 St. 7,90
TCGT 16T304EN-SF TCM10 10 St. 9,90
VCGT 110302EN-CF05 CTEP110 10 St. 10,50
’- § VCGT 110304EN-CF05 CTEP110 10 St. 10,50
O |  VCGT 160404EN-CF05 CTEP110 10 St. 12,50
VCGT 160408EN-CF05 CTEP110 10 St. 12,50
VCGT 110301EN-SF TCM10 10 St. 9,60
VCGT 110302EN-SF TCM10 10 St. 9,60
’ <"}3 VCGT 110304EN-SF TCM10 10 St. 9,60
VCGT 160404EN-SF TCM10 10 St. 12,10
VCGT 160408EN-SF TCM10 10 St. 12,10

D o mmtaen P s, e o e Vo, Sosowgeo ootk | 70 31



Positive Wendeplatte — Stahl

Bezeichnung =7 € 98117 ...
CCMT 060204EN-CF55 CTEP110 10 St. 4,80 594
. 2 | CCMT 09T304EN-CF55 CTEP110 10 St. 6,10 595
S | COMT 09T308EN-CF55 CTEP110 10 St. 6,10 596
CCMT 120404EN-CF55 CTEP110 10 St. 8,50 597
CCMT 060204EN-SMF TCM10 10 St. 4,60 508
. L | CCMT 09T304EN-SMF TCI10 10 St. 5,70 599
% | CCMT 09T308EN-SMF TCM10 10 St. 5,70 600
CCMT 120404EN-SMF TCM10 10 St. 8,10 601
DCMT 070202EN-CF55 CTEP110 10 St. 5,00 602
, 12 | DCMT 070204EN-CF55 CTEP110 10 St. 5,00 603
G | DOMT 11T304EN-CF55 CTEP110 10 St. 6,80 604
DCMT 11T308EN-CF55 CTEP110 10 St. 6,80 605
DCMT 070202EN-SMF TCM10 10 St. 4,60 606
’ L | DCMT 070204EN-SMF TCI10 10 St. 4,60 607
%@ | DCMT 11T304EN-SMF TCM10 10 St. 6,40 608
DCMT 11T308EN-SMF TCM10 10 St. 6,40 609
° 12 | SCMT 09T304EN-CF55 CTEP110 10 St. 6,10 610
S [ SOMT 09T308EN-CF55 CTER110 10 St. 6,10 611
v 1 | TCMT 110204EN-CF55 CTEP110 10 St. 4,80 612
S | TOMT 16T308EN-GF55 CTEP 10 10 St. 6,70 613
v Z | TCMT 110204EN-SMF TCM10 10 St. 4,60 614
. | VCMT 110304EN-CFS5 CTEP110 10 St. 8,20 615
’ L | VCMT 160404EN-CF55 CTEP110 10St. | 10,00 616
VCMT 160408EN-CF55 CTEP110 10St. | 10,00 617
VCMT 110304EN-SMF TCIM10 10 St. 7,70 618
’ % VCMT 160404EN-SMF TCI10 10 St. 9,50 619
" | VCMT 160408EN-SMF TCM10 10 St. 9,50 620




Schnittdatenrichtwerte

® g o
% s :® CTEP110 TCM10 CTCP115 CTCP125 CTCP135
=3 &

52
Werkstiick- >0 Ve Ve Ve Ve Ve
werkstoff Behandlungsart / Legierung HB [m/min] [m/min] [m/min] [m/min] [m/min]
gegliht <0,15%C 1 125 400 - 520 280 - 350 250 - 500 190 - 290 160 - 210
unlegierter Stahl gegluht 0,15%-0,45% C 2 150 - 250 350 - 450 230 - 270 220 - 400 170 - 240 150-170
vergltet >0,45%C 3 300 300 - 350 190 - 240 180 - 300 130 - 200 110-130
gegluht 6 180 400 - 440 260 - 300 250 - 400 170 - 250 150 - 170
niedriglegierter Stahl vergitet 718 250 - 300 300 - 360 180 - 230 200 - 320 100 - 190 80-130
vergitet 9 350 250 - 300 140 - 220 150 - 280 80-170 60-110
gegluht 10 200 310 - 380 160 - 200 180 - 320 130 - 210 100 - 180
hochlegierter Stahl
vergitet 11 350 280 - 400 160 - 200 120 - 280 80 - 160 40 - 80
gegliht ferritisch / martensitisch 12 200 350 - 400 230 - 270 200 - 320 130 - 220 120 - 160
rostfreier Stahl vergitet martensitisch 13 325 260-310 170 - 250 150 - 280 110-190 90 - 140
warmebehandelt ferritisch / martensitisch 13 200 250 - 320 170 - 240 220 - 300 140 - 210 120 - 180
abgeschreckt austenitisch 14 180 300 - 350 200 - 240 100 - 210 90 - 170
rostfreier Stahl abgeschreckt ferritisch / austenitisch (Duplex) 14 230 - 260 70-130
ausgehartet austenitisch ausscheidungsgehértet (PH), 14 330 210 - 250 130 - 160 70 - 100 40 - 60
perlitisch / ferritisch 15 180 340 - 480 140 - 370 130 - 210
Grauguss
perlitisch / martensitisch 16 260 260 - 360 140 - 330 120 - 200
CevEEs ferritisch 17 160 360 - 520 220 - 300 190 - 430 120 - 240
mit Kugelgraphit perlitisch 18 250 300 - 400 180 - 250 140 - 270 120 - 200
ferritisch 19 130 330 - 500 250 - 350 180 - 520 150 - 250
Temperguss
perlitisch 20 230 180 - 320 160 - 250 150 - 330 120 - 200
Aluminium nicht aushértbar 21 60
il aushartbar 22 100
nicht aushartbar <12% Si 23 75
Aluminium o R
ChEs g aushartbar <12%Si 24 90
nicht aushartbar >12% Si 25 130
Automatenlegierung (1% Pb) 26 (110)

Kupfer und Messing, Rotguss 27 90

Kupferlegierungen (Bronze,

Messing) Bronze 28 100

bleifreies Kupfer und Elektrolytkupfer 28 100
Duroplast 29 -
nichtmetallische Werkstoffe faserverstérkter Kunststoff 29 —
Hartgummi 30 -
gegluht Fe-Basis 31 200
ausgehartet Fe-Basis 32 280
warmfeste Legierungen gegliht Ni- oder Co-Basis 33 250
ausgehartet Ni- oder Co-Basis 30 - 58 HRC 34 (350)
gegossen Ni- oder Co-Basis 1500 - 2200 N/mm? 35 (320)
Reintitan 36 R, 440"
Titanlegierungen
Alpha- + Beta-Legierung 37 R, 1050*
gehértet u. angelassen 38 55 HRC
gehérteter Stahl
gehirtet u. angelassen 39 60 HRC

Hartguss gegossen 40 400

gehértetes Gusseisen gehértet u. angelassen 41 55 HRC

* R, = maximale Festigkeit, gemessen in MPa




Spanleitstufen fir negative Wendeplatten

( NMA) Bearbeitungsbedingungen
. S -
{_W/ O o Q
A Schrupp Bearbeitung %
A Stabile Schneidkante
A Fir kurzspanende Materialien _
A Erste Wahl in Grauguss g 6
i 4 CTCK110 CTCK120 CTCK120
2
0
0 02 04 06 08 10
CNMA 120408.. f [mm]
3 0,3 Bearbeitungsbedingungen
O @ 8
A Leichte bis mittlere %
Schruppbearbeitung CTCP115 CTCP125 CTCP135
A Gusskruste und _
Schmiedehaut E 6 CTCP125 CTC2135 CTC2135
A Stabile Schneidkante =
4 Unterbrochener Schnitt < Sreene CTCK120 CTCP125
A Roh- und Schmiedeteile
2
0
0 02 04 06 08 10
CNMG 120408.. f [mm]
R 0,25 Bearbeitungsbedingungen
'M50 §,’ O O ‘n’
—
A Mittlere Bearbeitung l\ %
A 1ste Wahl bei der CTCP115 CTCP125 CTCP135
Stahlbearbeitung _
A Universell einsetzbar E 6 CTCP115 CTCP135 CTCP135
<, CTCP125 CTCP125
2
0
0 02 04 06 08 10
CNMG 120408.. f [mm]
CTCK110 HC-K10 | HC-P05 ) O

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 5,0%; Mischkarbid 2,0%; WC Rest | KorngréBe: feinst | Harte: HV,
1810 | Schichtsystem: CVD TiCN-AI,O,

Einsatzempfehlung:
Die verschleiBfeste Sorte fir die Bearbeitung von Gusswerkstoffen bei hohen Schnittge-
% schwindigkeiten im kontinuierlichen Schnitt.

HC-K20 | HC-P10 . o

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 6,0%; TaC 2,0%; WC Rest | KorngréBe: 1 um | Harte: HV,, 1630 |
Schichtsystem: CVD TiCN-Al,O,

Einsatzempfehlung:
Die Sorte fiir die Gussbearbeitung mit hohen Zahigkeitsreserven flr schwierige Bedin-
» gungen und unterbrochene Schnitte.




Negative Wendeplatte — GuB

Bezeichnung =D €
CNMG 120408EN-M50 CTCK110 10 St. 7,10
Q| CNMG 120408EN-M50 CTCK120 10 St. 7,10
a E. CNMG 120412EN-M50 CTCK110 10 St. 7,10
CNMG 120412EN-M50 CTCK120 10 St. 7,10
DNMG 150608EN-M50 CTCK110 10 St. 10,00
’ Q| DNMG 150608EN-M50 CTCK120 10St. | 10,00
E. DNMG 150612EN-M50 CTCK110 10 St. 10,00
DNMG 150612EN-M50 CTCK120 10St. | 10,00
WNMG 080408EN-M50 CTCK110 10 St. 7,90
Q| WNMG 080408EN-M50 CTCK120 10 St. 7,90
v = | WNMG 080412EN-M50 CTCK110 10 St. 7,90
WNMG 080412EN-M50 CTCK120 10 St. 7,90
Anwendungsfeld
+ A \
=
g CTCK110
2 BLACKSTAR™
£
a
g., —
CTCK120
(72}

BLACKSTAR™

o

Bearbeitungssituation

O

)




1 ZIT Negative Wendeplatte — Gul3

Bezeichnung =7 € 98117 ...

CNMG 120408EN-M70 CTCK110 10 St. 7,10 633

CNMG 120408EN-M70 CTCK120 10 St. 7,10 634

CNMG 120412EN-M70 CTCK110 10 St. 7,10 635

CNMG 120412EN-M70 CTCK120 10 St. 7,10 636

CNMG 120416EN-M70 CTCK110 10 St. 7,10 637

ﬁ E CNMG 120416EN-M70 CTCK120 10 St. 7,10 638
E. CNMG 160608EN-M70 CTCK110 10 St. 11,60 639

CNMG 160608EN-M70 CTCK120 10 St. 11,60 640

CNMG 160612EN-M70 CTCK110 10 St. 11,60 641

CNMG 160612EN-M70 CTCK120 10 St. 11,60 642

CNMG 160616EN-M70 CTCK110 10 St. 11,60 643

CNMG 160616EN-M70 CTCK120 10 St. 11,60 644

DNMG 150608EN-M70 CTCK110 10 St. 10,00 645

DNMG 150608EN-M70 CTCK120 10 St. 10,00 646

ﬁ E DNMG 150612EN-M70 CTCK110 10 St. 10,00 647
E. DNMG 150612EN-M70 CTCK120 10 St. 10,00 648

DNMG 150616EN-M70 CTCK110 10 St. 10,00 649

DNMG 150616EN-M70 CTCK120 10 St. 10,00 650

SNMG 120408EN-M70 CTCK110 10 St. 7,30 651

SNMG 120408EN-M70 CTCK120 10 St. 7,30 652

SNMG 120412EN-M70 CTCK110 10 St. 7,30 653

SNMG 120412EN-M70 CTCK120 10 St. 7,30 654

@ SNMG 150612EN-M70 CTCK110 10 St. 11,60 655
E SNMG 150612EN-M70 CTCK120 10 St. 11,60 656

E- SNMG 150616EN-M70 CTCK110 10 St. 11,60 657

SNMG 150616EN-M70 CTCK120 10 St. 11,60 658

SNMG 190612EN-M70 CTCK110 10 St. 16,30 659

SNMG 190612EN-M70 CTCK120 10 St. 16,30 660

SNMG 190616EN-M70 CTCK110 10 St. 16,30 661

SNMG 190616EN-M70 CTCK120 10 St. 16,30 662

TNMG 160408EN-M70 CTCK110 10 St. 6,40 663

E TNMG 160408EN-M70 CTCK120 10 St. 6,40 664

W E- TNMG 160412EN-M70 CTCK110 10 St. 6,40 665
TNMG 160412EN-M70 CTCK120 10 St. 6,40 666

WNMG 080408EN-M70 CTCK110 10 St. 7,90 667

WNMG 080408EN-M70 CTCK110 10 St. 7,90 668

E WNMG 080412EN-M70 CTCK110 10 St. 7,90 669

@ Eu WNMG 080412EN-M70 CTCK120 10 St. 7,90 670
WNMG 080416EN-M70 CTCK110 10 St. 7,90 671

WNMG 080416EN-M70 CTCK120 10 St. 7,90 672

S ———————————



Negative Wendeplatte — GuB

Hommel
Werkze

CN.A

DN.A

SN.A

TN.A

Bezeichnung =7 € 98117 ...
CNMA 120408EN CTCK110 10 St. 7,10 673
CNMA 120408EN CTCK120 10 St. 7,10 674
CNMA 120412EN CTCK110 10 St. 7,10 675
CNMA 120412EN CTCK120 10 St. 7,10 676
CNMA 120416EN CTCK110 10 St. 7,10 677
CNMA 120416EN CTCK120 10 St. 7,10 678
CNMA 160608EN CTCK110 10 St. 11,60 679
CNMA 160608EN CTCK120 10 St. 11,60 680
CNMA 160612EN CTCK110 10 St. 11,60 681
CNMA 160612EN CTCK120 10 St. 11,60 682
CNMA 160616EN CTCK110 10 St. 11,60 683
CNMA 160616EN CTCK120 10 St. 11,60 684
DNMA 150608EN CTCK110 10 St. 10,00 685
DNMA 150608EN CTCK120 10 St. 10,00 686
DNMA 150612EN CTCK110 10 St. 10,00 687
DNMA 150612EN CTCK120 10 St. 10,00 688
SNMA 120408EN CTCK110 10 St. 7,30 689
SNMA 120408EN CTCK120 10 St. 7,10 690
SNMA 120412EN CTCK110 10 St. 7,30 691
SNMA 120412EN CTCK120 10 St. 7,10 692
SNMA 120416EN CTCK110 10 St. 7,30 693
SNMA 120416EN CTCK120 10 St. 7,10 694
SNMA 150612EN CTCK110 10 St. 11,60 695
SNMA 150612EN CTCK120 10 St. 11,60 696
SNMA 150616EN CTCK110 10 St. 11,60 697
SNMA 150616EN CTCK120 10 St. 11,60 698
TNMA 160408EN CTCK110 10 St. 6,40 699
TNMA 160408EN CTCK120 10 St. 6,40 700
TNMA 160412EN CTCK110 10 St. 6,40 701
TNMA 160412EN CTCK120 10 St. 6,40 702
TNMA 160416EN CTCK110 10 St. 6,40 703
TNMA 160416EN CTCK120 10 St. 6,40 704
TNMA 220408EN CTCK110 10 St. 8,60 705
WNMA 080408EN CTCK110 10 St. 7,90 706
WNMA 080408EN CTCK120 10 St. 7,90 707
; WNMA 080412EN CTCK110 10 St. 7,90 708
= WNMA 080412 CTCK120 10 St. 7,90 709
WNMA 080416EN CTCK110 10 St. 7,90 710
WNMA 080416 CTCK120 10 St. 7,90 711




Spanleitstufen fir positive Wendeplatten

0,1 Bearbeitungsbedingungen
O @ Q
A Mittlere Bearbeitung %
A Universell einsetzbar CTCP115 CTCP125 CTCP135
A Stabile Schneidkante _
A Wechselnde Spantiefen E 6 CTCP125 CTC2135 CTC2135
A Breites Anwendungsfeld =
© 4 CTC3110 CTCK120 CTCK120
2
0
0 02 04 06 08 10
CCMT 09T308.. f [mm]
CTCK110 HC-K10 | HC-P05 ) O

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 5,0%; Mischkarbid 2,0%; WC Rest | KorngréBe: feinst | Harte: HV,
1810 | Schichtsystem: CVD TiCN-AI,O,

Einsatzempfehlung:
Die verschleiBfeste Sorte fir die Bearbeitung von Gusswerkstoffen bei hohen Schnittge-
% schwindigkeiten im kontinuierlichen Schnitt.

o L '_ 1"?..1.{"- = i
of S T = v gl e
‘{Fﬁw L SE R L

CTCK120 HC-K20 | HC-P10 e O

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 6,0%; TaC 2,0%; WC Rest | KorngréBe: 1 pum | Harte: HV,, 1630 |
Schichtsystem: CVD TiCN-AI,O,

Einsatzempfehlung:
Die Sorte fiir die Gussbearbeitung mit hohen Zahigkeitsreserven flr schwierige Bedin-
= gungen und unterbrochene Schnitte.




Hommel

Positive Wendeplatte — GuB Werkzeu
Bezeichnung =) € 98117 ...

CCMT 060204EN-SM CTCK110 10 St. 4,90 712

CCMT 060204EN-SM CTCK120 10 St. 4,90 713

CCMT 060208EN-SM CTCK110 10 St. 4,90 714

CCMT 060208EN-SM CTCK120 10 St. 4,90 715

CCMT 09T304EN-SM CTCK110 10 St. 6,10 716

- = CCMT 09T304EN-SM CTCK120 10 St. 6,10 717
@ CCMT 09T308EN-SM CTCK110 10 St. 6,10 718

CCMT 09T308EN-SM CTCK120 10 St. 6,10 719

CCMT 120404EN-SM CTCK110 10 St. 8,50 720

CCMT 120404EN-SM CTCK120 10 St. 8,50 721

CCMT 120408EN-SM CTCK110 10 St. 8,50 722

CCMT 120408EN-SM CTCK120 10 St. 8,50 723

DCMT 070204EN-SM CTCK110 10 St. 4,90 724

DCMT 070204EN-SM CTCK120 10 St. 4,90 725

DCMT 070208EN-SM CTCK110 10 St. 4,90 726

, s DCMT 070208EN-SM CTCK120 10 St. 4,90 727
U') DCMT 11T304EN-SM CTCK110 10 St. 6,90 728

DCMT 11T304EN-SM CTCK120 10 St. 6,90 729

DCMT 11T308EN-SM CTCK110 10 St. 6,90 730

DCMT 11T308EN-SM CTCK120 10 St. 6,90 731

SCMT 09T304EN-SM CTCK110 10 St. 6,10 732

SCMT 09T304EN-SM CTCK120 10 St. 6,10 733

SCMT 09T308EN-SM CTCK110 10 St. 6,10 734

° = SCMT 09T308EN-SM CTCK120 10 St. 6,10 735
U') SCMT 120408EN-SM CTCK110 10 St. 8,50 736

SCMT 120408EN-SM CTCK120 10 St. 8,50 737

SCMT 120412EN-SM CTCK110 10 St. 8,50 738

SCMT 120412EN-SM CTCK120 10 St. 8,50 739

TCMT 110204EN-SM CTCK110 10 St. 4,80 740

TCMT 110204EN-SM CTCK120 10 St. 4,80 741

TCMT 110208EN-SM CTCK110 10 St. 4,80 742

TCMT 110208EN-SM CTCK120 10 St. 4,80 743

v s TCMT 16T304EN-SM CTCK110 10 St. 6,90 744
@ TCMT 16T304EN-SM CTCK120 10 St. 6,90 745

TCMT 16T308EN-SM CTCK110 10 St. 6,90 746

TCMT 16T308EN-SM CTCK120 10 St. 6,90 747

TCMT 16T312EN-SM CTCK110 10 St. 6,90 748

TCMT 16T312EN-SM CTCK120 10 St. 6,90 749

VCMT 160404EN-SM CTCK110 10 St. 10,00 750

VCMT 160404EN-SM CTCK120 10 St. 10,00 751

’ s VCMT 160408EN-SM CTCK110 10 St. 10,00 752
@ VCMT 160408EN-SM CTCK120 10 St. 10,00 753

VCMT 160412EN-SM CTCK110 10 St. 10,00 754

VCMT 160412EN-SM CTCK120 10 St. 10,00 755

Dl mompean e s e, e o sebmnVopurgn, S onek | 0 39



Schnittdatenrichtwerte

Qg 2
s s CTCK110 CTCK120
E =
Werkstiick- >0 Yo Ve
werkstoff Behandlungsart / Legierung HB [m/min] [m/min]
gegliht <0,15%C 1 125 270 - 550 230 - 450
unlegierter Stahl gegliiht 0,15%-0,45% C 2 150 - 250 250 - 450 200 - 340
vergutet >0,45%C 3 300 220 - 350 160 - 270
gegliiht 6 180 250 - 400 200 - 360
niedriglegierter Stahl verglitet 718 250 - 300 220 - 340 150 - 290
vergiitet 9 350 170 - 300 130 - 260
gegliht 10 200 200 - 350 150 - 290
hochlegierter Stahl
vergutet 11 350 150 - 300 100 - 260
gegluht ferritisch / martensitisch 12 200 200 - 340 160 - 290
rostfreier Stahl vergitet martensitisch 13 325 180 - 320 130 - 250
warmebehandelt ferritisch / martensitisch 13 200 240 - 320 180 - 250
abgeschreckt austenitisch 14 180
rostfreier Stahl abgeschreckt ferritisch / austenitisch (Duplex) 14 230 - 260
ausgehartet austenitisch ausscheidungsgehartet (PH), 14 330
perlitisch / ferritisch 15 180 250 - 550 150 - 400
Grauguss
perlitisch / martensitisch 16 260 220 - 400 180 - 350
Grauguss ferritisch 17 160 220 - 420 200 - 380
mit Kugelgraphit perlitisch 18 250 200 - 350 160 - 300
ferritisch 19 130 220 - 400 200 - 350
Temperguss
perlitisch 20 230 180 - 350 160 - 300
A nicht aushértbar 21 60
Knetlegieriing aushartbar 22 100
nicht aushartbar <12%Si 23 75
Aluminium 5 .
Gusslegierung aushartbar <12 % Si 24 90
nicht aushartbar >12% Si 25 130
Automatenlegierung (1% Pb) 26 (110)
Kupfer und Messing, Rotguss 27 90
Kupferlegierungen (Bronze,
Messing) Bronze 28 100
bleifreies Kupfer und Elektrolytkupfer 28 100
Duroplast 29 -
nichtmetallische Werkstoffe faserverstarkter Kunststoff 29 -
Hartgummi 30 -
gegluht Fe-Basis 31 200
ausgehdrtet Fe-Basis 32 280
warmfeste Legierungen gegliht Ni- oder Co-Basis 33 250
ausgehartet Ni- oder Co-Basis 30 - 58 HRC 34 (350)
gegossen Ni- oder Co-Basis 1500 - 2200 N/mm? 35 (320)
Reintitan 36 R, 440"
Titanlegierungen
Alpha- + Beta-Legierung 37 R, 1050*
gehartet u. angelassen 38 55 HRC
gehérteter Stahl
gehértet u. angelassen 39 60 HRC
Hartguss gegossen 40 400
gehértetes Gusseisen gehértet u. angelassen 41 55 HRC

* R, = maximale Festigkeit, gemessen in MPa

Die Schnittdaten sind unverbindliche Angaben fiir den Anwender. Eine Anpassung an die aktuellen Gegebenheiten ist zu empfehlen!




Spanleitstufen fir negative Wendeplatten

Bearbeitungsbedingungen
-F30 _
: O @ Q)
A Schlichten von rostfreien //
Stahlen CTPM125 CTPM125
A Kontinuierlicher Schnitt .
A Hohe Oberflachenglte E 6 CTPM125 CTPM125
4 Gute Spankontrolle =
(]
4
‘T
0
0 02 04 06 08 10
CNMG 120408.. f [mm]
o 0.25 Bearbeitungsbedingungen
- - —
a0 "’ © | 0 | @
-
A Erste Wahl fiir /%
Rostfreibearbeitung CTPM125 CTPM125 CTPM125
A Gute Spankontrolle _
A Geringe Gratbildung E 6 CTPM125 CTPM125 CTPM125
A Niedrige Schnittkréfte =
A Geringe © 4
Aufbauschneidenbildung
A Auf labilen Maschinen
einsetzbar 2
0 CTPM125
0 02 04 06 08 10
CNMG 120408.. f [mm]
0,3 Bearbeitungsbedingungen
-M60 ® -
O o Q
A Leichte bis mittlere %
Schruppbearbeitung CTPM125 CTPM125 CTPM125
A Stabile Schneidkante =
A Unterbrochener Schnitt E 6 CTPM125 CTPM125 CTPM125
A Schmiedehaut und Kruste &
4
2
0
0 o0z 04 06 08 10 CTPM125 CTPM125
CNMG 120408.. f mm]
HC-M25 | HC-P35 | HC-S25 [ ° O

_ Spezifikation:

Zusammensetzung: Co 9,6%; Mischkarbide 7,8%; Andere 0,4%; WC Rest | KorngréBe: 1 -
2 pum | Harte: HV,, 1460 | Schichtsystem: PVD TiAlTaN

Einsatzempfehlung:
Die erste Wahl flir die Bearbeitung von austenitischen Stahlen.




Negative Wendeplatte — Superlegierung

Bezeichnung =) € 98117 ...

g | CNMG 120404EN-F30 10 St. 7,00 756

. % | CNMG 120408EN-F30 10 St. 7,00 757

DNMG 110404EN-F30 10 St. 9,90 758

S DNMG 110408EN-F30 10 St. 7,50 759

' | DNMG 150604EN-F30 10 St. 9,80 760

DNMG 150608EN-F30 10 St. 9,80 761

‘ g | SNMG 120404EN-F30 10 St. 7,10 762
(18

" | SNMG 120408EN-F30 10 St. 7,10 763

g | TNMG 160404EN-F30 10 St. 6,30 764

v % | TNMG 160408EN-F30 10 St. 6,30 765

’ g | VNMG160404EN-F30 108t | 12,60 766

%1 UNMG160408EN-F30 105t | 12,60 767

WNMG 060404EN-F30 10 St. 6,10 768

' g | WNMG 060408EN-F30 10 St. 6,10 769

% | WNMG 080404EN-F30 10 St. 7,70 770

WNMG 080408EN-F30 10 St. 7,70 771

Bezeichnung = € 98117 ...

g | CNMG 120408EN-M30 10 St. 7,00 772

' % | CNMG 120412EN-M30 10 St. 7,00 773

DNMG110408EN-M30 10 St. 7,50 774

g | DNMG110412EN-M30 10 St. 7,50 775

' = | DNMG 150608EN-M30 10 St. 9,80 776

DNMG 150612EN-M30 10 St. 9,80 777

. g | SNMG 120408EN-M30 10 St. 7,10 778

% SNMG 120412EN-M30 10 St. 7,10 779

v g | TNMG 160408EN-M30 10 St. 6,30 780

2 TNMG 160412EN-M30 10 St. 6,30 781

’ €| VNMG160408EN-M30 108t | 12,60 782

WNMG 060408EN-M30 10 St. 6,10 783

g | WNMG 060412EN-M30 10 St. 6,10 784

v = WNMG 080408EN-M30 10 St. 7,70 785

WNMG 080412EN-M30 10 St. 7,70 786




Negative Wendeplatte — Superlegierung

Bezeichnung =) € 98117 ...

CNMG 120408EN-M60 10 St. 7,00 787

Q|  CNMG 120412EN-M60 10 st. 7,00 788

. = | CNMG 120416EN-M60 10 st. 7,00 789
CNMG 160612EN-M60 10st. | 11,60 790

Q| DNMG150608EN-M60 10 st. 9,80 791

’ = | DNMG 150612EN-M60 10 st. 9,80 792
o | SNMG 120408EN-M60 10 St. 7,10 793

. S| SNMG 120412EN-M60 10 St. 7,10 794

.

SNMG 120416EN-M60 10 st. 7,10 795

Q| TNMG 160408EN-M60 108t 6,30 796

v = | TNMG 160412EN-M60 10 St. 6,30 797
WNMG 060408EN-M60 108t 6,10 798

Q| WNMG 060412EN-M60 10 St. 6,10 799

' = | WNMG 080408EN-M60 10 st. 7,70 800
WNMG 080412EN-M60 10 st. 7,70 801

-
§
E
&




Spanleitstufen fir negative Wendeplatten

Bearbeitungsbedingungen

-M25 ) S
— O @ 8
A Erste Wahl fur schlichten
bis mittlere Bearbeitung von CTPM125
Rostfrei —
A Glatter Schnitt E CTPM125 CTPM125
A Hohe Oberflachengite =
A Geringe @
Aufbauschneidenbildung
D CTPM125 CTPM125
0 02 04 06 08 10
CCMT 09T308.. f [mm]
Bearbeitungsbedingungen
-M55 -~
O o Q
A Erste Wahl fur mittlere
Bearbeitung bis Schruppen CTPM125
von Rostfrei —
A Glatter bis leicht unterbro- g CTPM125 CTPM125
chener Schnitt =
A Gute Spankontrolle ©
A Stabile Schneidkante D
CTPM125 CTPM125
0 02 04 06 08 10
CCMT 09T308.. f [mm]
HC-M25 | HC-P35 | HC-S25 ) ) o

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 9,6%; Mischkarbide 7,8%; Andere 0,4%; WC Rest | KorngréBe: 1 -
2 um | Harte: HV,, 1460 | Schichtsystem: PVD TiAlTaN

Einsatzempfehlung:
Die erste Wahl fiir die Bearbeitung von austenitischen Stahlen.




Negative Wendeplatte — Rostfrei

\4é h B

\4é R B

Hommel
Werkzeu

Bezeichnung =7 € 98117 ...

o | COMT 060204EN-M25 10 St. 4,80 802
S| COMT 09T304EN-M25 10 St. 5,90 803
CCMT 09T308EN-M25 10 St. 5,90 804

DCMT 070202EN-M25 10 St. 4,80 805

1 | DCMT 070204EN-M25 10 St. 4,80 806
S| DCMT 11T302EN-M25 10 St. 6,80 807
DCMT 11T304EN-M25 10 St. 6,80 808

DCMT 11T308EN-M25 10 St. 6,80 809

& | SCMT 09T304EN-M25 10 St 610 | 810
TCMT 090204EN-M25 10 St. 4,80 811

19 | TCMT 110204EN-M25 10 St. 4,70 812
= | TCMT 16T304EN-M25 10 St. 6,80 813
TCMT 16T308EN-M25 10 St. 6,80 814

13| VCMT 160404EN-M25 10 St. 9,80 815
= | VCMT 160408EN-M25 10St. | 10,00 816

Bezeichnung oD € 98117 ...

CCMT 060204EN-M55 10 St. 4,80 817

o | CCMT 09T304EN-M55 10 St. 5,90 818
2| CCMT 09T308EN-M55 10 St. 5,90 819

:

CCMT 120404EN-M55 10 St. 8,40 820

CCMT 120408EN-M55 10 St. 8,40 821

DCMT 070204EN-M55 10 St. 4,80 822

19| DCMT 070208EN-M55 10 St. 4,80 823
= | DCMT 11T304EN-M55 10 St. 6,80 824
DCMT 11T308EN-M55 10 St. 6,80 825

19| SCMT 09T308EN-M55 10 St. 5,90 826
= | SCMT 120408EN-M55 10 St. 8,40 827
| TOMT 090204EN-MS5 10 St. 4,70 828
2| TOMT 110204EN-M55 10 St. 4,70 829
" | TCMT 16T308EN-M55 10 St. 6,80 830
19 | VCMT 160404EN-M55 10 St. 9,80 831
= | VCMT 160408EN-M55 10 St. 9,80 832




Schnittdatenrichtwerte

Q [
o -
3 § :® CTPM125
s =
Werkstiick- >0 &
werkstoff Behandlungsart / Leg [¢] HB [m/min]
gegliiht <0,15%C 1 125 120 - 280
unlegierter Stahl gegliht 0,15 % - 0,45% C 2 150 - 250 130 - 250
vergutet >0,45%C 3 300 100 - 180
gegliht 6 180 130 - 200
niedriglegierter Stahl vergutet 718 250 - 300 60 - 180
vergltet 9 350 50 - 150
gegliht 10 200 80 - 200
hochlegierter Stahl
vergutet 11 350 40 - 140
gegluht ferritisch / martensitisch 12 200 100 - 200
rostfreier Stahl vergtet martensitisch 13 325 80 - 150
warmebehandelt ferritisch / martensitisch 13 200 120 - 250
abgeschreckt austenitisch 14 180 100 - 220
rostfreier Stahl abgeschreckt ferritisch / austenitisch (Duplex) 14 230 - 260 60 - 160
ausgehartet austenitisch ausscheidungsgehartet (PH) 14 330 40 -100
perlitisch / ferritisch 15 180
Grauguss
perlitisch / martensitisch 16 260
Grauguss ferritisch 17 160
mit Kugelgraphit perlitisch 18 250
ferritisch 19 130
Temperguss
perlitisch 20 230
Al nicht aushértbar 21 60
GrEtiEgiziie) aushartbar 22 100
nicht aushértbar <12% Si 23 75
Aluminium & .
Gusslegierung aushartbar <12 % Si 24 90
nicht aushértbar >12% Si 25 130
Automatenlegierung (1% Pb) 26 (110)
Kupfer und Messing, Rotguss 27 90
Kupferlegierungen (Bronze,
Messing) Bronze 28 100
bleifreies Kupfer und Elektrolytkupfer 28 100
Duroplast 29 -
nichtmetallische Werkstoffe faserverstarkter Kunststoff 29 —
Hartgummi 30 -
gegliiht Fe-Basis 31 200
ausgehartet Fe-Basis 32 280
warmfeste Legierungen gegliiht Ni- oder Co-Basis 33 250
ausgehartet Ni- oder Co-Basis 30 - 58 HRC 34 (350)
gegossen Ni- oder Co-Basis 1500 - 2200 N/mm? 35 (320)
Reintitan 36 R, 440"
Titanlegierungen
Alpha- + Beta-Legierung 37 R, 1050*
gehartet u. angelassen 38 55 HRC
geharteter Stahl
gehértet u. angelassen 39 60 HRC
Hartguss gegossen 40 400
gehirtetes Gusseisen gehértet u. angelassen 41 55 HRC

* R, = maximale Festigkeit, gemessen in MPa

Die Schnittdaten sind unverbindliche Angaben fiir den Anwender. Eine Anpassung an die aktuellen Gegebenheiten ist zu empfehlen!




Spanleitstufen fir negative Wendeplatten

M 0,25 Bearbeitungsbedingungen
s : @ | © z
. ()
A Erste Wahl fur /A
Superlegierungen
A Leicht schneidende
Geometrie E 6 g:::;gﬂg CTP5115
A Geringe Y
Aufbauschneidenbildung © 4
A Geringe Schnittkrafte
L)
CTP5110 CTP5110
0
0 02z 04 06 08 10 CTP5115 CTP5115
CNMG 120408.. f [mm]
CTP5110 HC-S15 | HC-M15 ) O

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 6,0%; WC Rest | KorngréBe: 0,8 um | Harte: HV,, 1820 | Schicht-
system: PVD TiAIN

Einsatzempfehlung:
Die Alternative fiir die Bearbeitung von hochwarmfesten Werkstoffen.

HC-S15 | HC-M15 . o

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 6,0%; WC Rest | KorngréBe: 0,8 um | Harte: HV,, 1820 | Schicht-
system: PVD TiAIN-TiN

Einsatzempfehlung:
Die erste Wahl flr die Bearbeitung von hochwarmfesten Werkstoffen.




Negative Wendeplatte — Superlegierung

Bezeichnung =7 € 98117 ...

CNMG 120404EN-M34 CTP5110 10 St. 6,70 833

CNMG 120404EN-M34 175115 10 St. 6,50 834

« | CNMG 120408EN-M34 CTP5110 10 St. 6,70 835

’ 2| CNMG 120408EN-M34 C 15115 10 St. 6,50 836
CNMG 120412EN-M34 CTP5110 10 St. 6,70 837

CNMG 120412EN-M34 195115 10 St. 6,50 838

CNMG 120416EN-M34 CTP5115 10 St. 6,70 839

DNMG 150608EN-M34 C 175110 10 St. 10,60 840

S| DNMG 150608EN-M34 CTP5115 10 St. 10,40 841

’ = | DNMG 150612EN-M34 C 775110 10st. | 1060 | 842
DNMG 150612EN-M34 CTP5115 10 St. 10,40 843

SNMG 120408EN-M34 C 775110 10 St. 7,70 844

S| SNMG 120408EN-M34 CTP5115 10 St. 7,70 845

‘ = | SNMG 120412EN-M34 CTF5110 10 St. 7,70 846
SNMG 120412EN-M34 CTP5115 10 St. 7,70 847

TNMG 160408EN-M34 775115 10 St. 6,30 848

S| TNMG 220404EN-M34 CTP5115 10 St. 9,10 849

v = | TNMG 220408EN-M34 CTP5115 10 St. 9,10 850
TNMG 220416EN-M34 CTP5115 10 St. 9,10 851

VNMG 160404EN-M34 C 775110 10 St. 12,20 852

VNMG 160404EN-M34 CTP5115 10 St. 12,20 853

S| VNMG 160408EN-M34 C 75110 10 St. 12,20 854

’ = | UNMG 160408EN-M34 CTP5115 10 St. 12,20 855
VNMG 160412EN-M34 705110 10 St. 12,20 856

VNMG 160412EN-M34 CTP5115 10 St. 12,20 857

WNMG 080408EN-M34 © 775110 10 St. 8,20 858

' S| WNMG 080408EN-M34 CTP5115 10 St. 8,20 859
= | WNMG 080412EN-M34 795110 10 St. 8,20 860

WNMG 080412EN-M34 CTP5115 10 St. 8,20 861




Schnittdatenrichtwerte

Qg @
2 [ g:‘i CTP5110 CTP5115
E =
Werkstiick- >0 v, v,
werkstoff Behandlungsart / Legierung HB [m/min] [m/min]
gegluht <0,15%C 1 125
unlegierter Stahl gegliht 0,15%-0,45% C 2 150 - 250
vergutet 20,45%C 3 300
gegluht 6 180
niedriglegierter Stahl vergutet 718 250 - 300
vergtet 9 350
gegluht 10 200
hochlegierter Stahl
vergutet 11 350
gegluht ferritisch / martensitisch 12 200
rostfreier Stahl vergitet martensitisch 13 325
warmebehandelt ferritisch / martensitisch 13 200 150 - 230 130 - 220
abgeschreckt austenitisch 14 180 140 - 190 120 - 180
rostfreier Stahl abgeschreckt ferritisch / austenitisch (Duplex) 14 230 - 260 60 - 100 50 - 90
ausgehartet austenitisch ausscheidungsgehartet (PH), 14 330
perlitisch / ferritisch 15 180
Grauguss
perlitisch / martensitisch 16 260
Grauguss ferritisch 17 160
mit Kugelgraphit perlitisch 18 250
ferritisch 19 130
Temperguss
perlitisch 20 230
Al nicht aushértbar 21 60
LT aushartbar 22 100
nicht aushartbar <12 % Si 23 75
Aluminium 5 o S
Curs T aushértbar <12%Si 24 90
nicht aushartbar >12% Si 25 130
Automatenlegierung (1% Pb) 26 (110)
Kupfer und Messing, Rotguss 27 90
Kupferlegierungen (Bronze,
Messing) Bronze 28 100
bleifreies Kupfer und Elektrolytkupfer 28 100
Duroplast 29 -
nichtmetallische Werkstoffe faserverstarkter Kunststoff 29 =
Hartgummi 30 -
gegluht Fe-Basis 31 200 80-120 80 - 120
ausgehartet Fe-Basis 32 280 60 - 100 60 - 100
warmfeste Legierungen gegliiht Ni- oder Co-Basis 33 250 35-90 35-90
ausgehartet Ni- oder Co-Basis 30 - 58 HRC 34 (350) 30-50 30-50
gegossen Ni- oder Co-Basis 1500 - 2200 N/mm? 35 (320) 30-45 30-45
Reintitan 36 R, 440" 70-120 70-120
Titanlegierungen
Alpha- + Beta-Legierung 37 R, 1050* 40-70 40-70
gehartet u. angelassen 38 55 HRC
gehérteter Stahl
H gehértet u. angelassen 39 60 HRC
Hartguss gegossen 40 400
gehértetes Gusseisen gehértet u. angelassen 41 55 HRC

* R, = maximale Festigkeit, gemessen in MPa

Die Schnittdaten sind unverbindliche Angaben fiir den Anwender. Eine Anpassung an die aktuellen Gegebenheiten ist zu empfehlen!

** ab GGG60




Spanleitstufen flr positive Wendeplatten

& Bearbeitungsbedingungen
o
-27 ef @) @) 2
A Die Universelle Alu-Geometrie 7
A Scharfe Schneidkante AMZ AMZ
A Extrem positiver Spanwinkel _
A Geringe Aufklebeneigung g 6 AMZ AMZ
A Hohe Vorschiibe =
° AMZ AMZ H10T
5 H10T H10T H10T
0

0 02 04 06 08 1,0
CCGT 09T308.. f [mm]

Bearbeitungsbedingungen

' O O )

20°

-25P

A Scharfe Schneidkante //
A Gute Spankontrolle bei AMZ AMZ
weicheren Alulegierungen _
A Geringe Aufklebeneigung g 6 AMZ AMZ
<, AMZ AMZ
5 H210T H210T H210T
0 AMZ AMZ
0 02 04 06 08 10
CCGT 09T308.. f [mm]

H210T HW-N10 | HW-S10 | HW-K10 e o O

| Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 6,0%; WC Rest | KorngréBe: 0,8 um | Harte: HV,, 1850

Einsatzempfehlung:
Die verschleiBfeste, unbeschichtete Hartmetallsorte fir die Bearbeitung von Aluminium und
anderen Nichteisenmetallen.

H10T HW-N15 | HW-K15 o o

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 6,0%; WC Rest | KorngréBe: 1 um | Harte: HV,, 1630

Einsatzempfehlung:
Die unbeschichtete Hartmetallsorte fiir die Bearbeitung von Aluminium und anderen
Nichteisenmetallen.

AMZ HC-N10 | HC-P10 | HC-K10 ° (@) @)

Spezifikation:
Zusammensetzung: Co 6%; WC Rest | KorngréBe: 1 um | Harte: HV,, 1630 | Schicht-
system: PVD TiAIN

| Einsatzempfehlung:
Die beschichtete Hartmetallsorte flr die Aluminiumzerspanung.




Positive Wendeplatte — Aluminium

R

Q@

W

Bezeichnung (= €
CCGT 060202FN-25P AMZ 10 St. 8,00
CCGT 060202FN-25P H210T 10 St. 6,80
CCGT 060204FN-25P AMZ 10 St. 8,00
CCGT 060204FN-25P H210T 10 St. 6,80
CCGT 09T302FN-25P AMZ 10 St. 8,20
CCGT 09T302FN-25P H210T 10 St. 7,10
CCGT 09T304FN-25P AMZ 10 St. 8,20
&’ CCGT 09T304FN-25P H210T 10 St. 7,10
)
CCGT 09T308FN-25P AMZ 10 St. 8,30
CCGT 09T308FN-25P H210T 10 St. 7,10
CCGT 120402FN-25P H210T 10 St. 8,30
CCGT 120404FN-25P AiZ 10 St. 10,40
CCGT 120404FN-25P H210T 10 St. 8,30
CCGT 120408FN-25P AIZ 10 St. 10,40
CCGT 120408FN-25P H210T 10 St. 8,30
DCGT 070202FN-25P AMIZ 10 St. 7,20
DCGT 070202FN-25P H210T 10 St. 6,10
DCGT 070204FN-25P AMZ 10 St. 7,20
DCGT 070204FN-25P H210T 10 St. 6,10
% DCGT 11T302FN-25P AMIZ 10 St. 8,90
q DCGT 11T302FN-25P H210T 10 St. 7,70
DCGT 11T304FN-25P AMZ 10 St. 8,70
DCGT 11T304FN-25P H210T 10 St. 7,70
DCGT 11T308FN-25P AMIZ 10 St. 8,70
DCGT 11T308FN-25P H210T 10 St. 7,70
% RCGT 0803MOFN-25P H210T 10 St. 4,40
3., SCGT 120408FN-25P AMZ 10 St. 9,80
N SCGT 120408FN-25P H210T 10 St. 8,30
VCGT 110302FN-25P AMZ 10 St. 10,80
VCGT 110302FN-25P H210T 10 St. 9,40
VCGT 110304FN-25P AMZ 10 St. 10,80
VCGT 110304FN-25P H210T 10 St. 9,40
% VCGT 160404FN-25P AMZ 10 St. 13,40
N VCGT 160404FN-25P H210T 10 St. 11,60
VCGT 160408FN-25P AMZ 10 St. 13,40
VCGT 160408FN-25P H210T 10 St. 11,60
VCGT 160412FN-25P AMZ 10 St. 13,40
VCGT 160412FN-25P H210T 10 St. 11,60




Positive Wendeplatte — Aluminium

Bezeichnung =p € 98117 ...

CCGT 060202FN-27 AMZ 10 St. 7,60 900

CCGT 060202FN-27 H10T 10 St. 6,30 901

CCGT 060204FN-27 AMZ 10 St. 7,60 902

CCGT 060204FN-27 H10T 10 St. 6,30 903

CCGT 09T302FN-27 AMZ 10 St. 7,80 904

CCGT 09T302FN-27 H10T 10 St. 6,80 905

CCGT 09T304FN-27 AMZ 10 St. 7,80 906
E ~ CCGT 09T304FN-27 H10T 10 St. 6,80 907
o CCGT 09T308FN-27 AMZ 10 St. 7,80 908
CCGT 09T308FN-27 H10T 10 St. 6,80 909

CCGT 120402FN-27 AMZ 10 St. 9,70 910

CCGT 120402FN-27 H10T 10 St. 7,80 911

CCGT 120404FN-27 AMZ 10 St. 9,70 912

CCGT 120404FN-27 H10T 10 St. 7,80 913

CCGT 120408FN-27 AMZ 10 St. 9,70 914

CCGT 120408FN-27 H10T 10 St. 7,80 915

DCGT 070202FN-27 AMZ 10 St. 6,90 916

DCGT 070202FN-27 H10T 10 St. 5,70 917

DCGT 070204FN-27 AMZ 10 St. 6,90 918

DCGT 070204FN-27 H10T 10 St. 5,70 919
g ~ DCGT 11T302FN-27 AMZ 10 St. 8,40 920
R DCGT 11T302FN-27 H10T 10 St. 7,10 921
DCGT 11T304FN-27 AMZ 10 St. 8,40 922

DCGT 11T304FN-27 H10T 10 St. 7,10 923

DCGT 11T308FN-27 AMZ 10 St. 8,40 924

DCGT 11T308FN-27 H10T 10 St. 7,10 925

RCGT 0602MOFN-27 H10T 10 St. 3,80 926

RCGT 0803MOFN-27 AMIZ 10 St. 5,00 927
@ C'\}I RCGT 0803MOFN-27 H10T 10 St. 4,20 928
RCGT 1008MOFN-27 AMIZ 10 St. 5,00 929

RCGT 1003MOFN-27 H10T 10 St. 4,20 930




Positive Wendeplatte — Aluminium

0

4

|

einfach

Bezeichnung =D €
SCGT 09T304FN-27 H10T 10 St. St. 6,80
SCGT 09T308FN-27 AMZ 10 St. 8,10
SCGT 09T308FN-27 H10T 10 St. 6,80
SCGT 120408FN-27 H10T 10 St. 8,00
TCGT 110202FN-27 H10T 10 St. 6,80
TCGT 110204FN-27 AMZ 10 St. 8,00
TCGT 110204FN-27 H10T 10 St. 6,80
TCGT 16T302FN-27 H10T 10 St. 8,10
TCGT 16T304FN-27 H10T 10 St. 8,10
TCGT 16T308FN-27 AMZ 10 St. 9,30
TCGT 16T308FN-27 H10T 10 St. 7,90
VCGT 110302FN-27 AMZ 10 St. 10,40
VCGT 110302FN-27 H10T 10 St. 8,80
VCGT 110304FN-27 AMZ 10 St. 10,40
VCGT 110304FN-27 H10T 10 St. 8,80
VCGT 110308FN-27 H10T 10 St. 9,00
VCGT 160404FN-27 AMZ 10 St. 12,50
VCGT 160404FN-27 H10T 10 St. 10,80
VCGT 160408FN-27 AMZ 10 St. 12,50
VCGT 160408FN-27 H10T 10 St. 15,60
VCGT 160412FN-27 H10T 10 St. 10,80
e flexibel -

schnell

Besuchen Sie den HHW

KSHOP



Schnittdatenrichtwerte

Qg 2
g 5 H210T AMZ H10T
E =
Werkstiick- >0 Yo Ve Yo
werkstoff Behandlungsart / Legierung HB [m/min] [m/min] [m/min]
gegliiht <0,15%C 1 125 110 - 160
unlegierter Stahl gegliht 0,15%-0,45% C 2 150 - 250 90 - 140
vergitet >0,45% C 3 300 80-120
gegliht 6 180 90 - 130
niedriglegierter Stahl vergutet 7/8 250 - 300 80 - 120
vergutet 9 350 70-90
geglitht 10 200 90 - 110
hochlegierter Stahl
vergutet 1 350 70 - 90
gegluht ferritisch / martensitisch 12 200 160 - 220
rostfreier Stahl vergitet martensitisch 13 325 70-110
warmebehandelt ferritisch / martensitisch 13 200 =
abgeschreckt austenitisch 14 180 90 - 140
rostfreier Stahl abgeschreckt ferritisch / austenitisch (Duplex) 14 230 - 260
ausgehartet austenitisch ausscheidungsgehartet (PH) 14 330
perlitisch / ferritisch 15 180 140 - 200 180 - 220 120 - 160
Grauguss
petlitisch / martensitisch 16 260 100 - 160 140 - 180 90 - 140
Grauguss ferritisch 17 160 160 - 200 160 - 220 130-170
mit Kugelgraphit perlitisch 18 250 110- 150 120 - 180 90 - 130
ferritisch 19 130 160 - 220 180 - 240 140 - 200
Temperguss
perlitisch 20 230 140-180 160 - 200 120 - 160
Aluminium nicht aushartbar 21 60 300 - 3000 300 - 3200 300 - 2500
il aushartbar 22 100 200-2500 | 200-2800 | 200 - 2000
nicht aushartbar <12 % Si 23 75 400 - 2000 400 - 2000 400 - 1500
Aluminium 5 R
Gusslegierung aushartbar <12% Si 24 90 400 - 1800 400 - 2000 400 - 1500
nicht aushartbar >12 % Si 25 130 200 - 1000 200 - 1200 200 - 800
Automatenlegierung (1% Pb) 26 (110) 250 - 800 250 - 1000 250 - 600
Kupfer und Messing, Rotguss 27 90 200 - 800 200 - 1000 200 - 600
Kupferlegierungen (Bronze,
Messing) Bronze 28 100 150 - 600 150 - 800 150 - 400
bleifreies Kupfer und Elektrolytkupfer 28 100 150 - 400 150 - 500 150 - 300
Duroplast 29 - 100 - 220 80 - 200 80 - 180
nichtmetallische Werkstoffe faserverstarkter Kunststoff 29 - 80 - 200 80 - 220 60 - 150
Hartgummi 30 - 100 - 300 100 - 320 100 - 250
gegliiht Fe-Basis 31 200 35-50 30-50
ausgehartet Fe-Basis 32 280 25-40 20 - 40
warmfeste Legierungen gegliiht Ni- oder Co-Basis 33 250 25 - 40 20 - 40
ausgehartet Ni- oder Co-Basis 30 - 58 HRC 34 (350) 20-30 18-30
gegossen Ni- oder Co-Basis 1500 - 2200 N/mm? 35 (320) 15-25 15-25
Reintitan 36 R, 440" 80 - 140 80 - 140
Titanlegierungen
Alpha- + Beta-Legierung 37 R, 1050* 40 - 100 40 - 100
gehértet u. angelassen 38 55 HRC
gehérteter Stahl
gehdrtet u. angelassen 39 60 HRC
Hartguss gegossen 40 400
gehértetes Gusseisen gehértet u. angelassen 41 55 HRC
* R, = maximale Festigkeit, gemessen in MPa

Die Schnittdaten sind unverbindliche Angaben fiir den Anwender. Eine Anpassung an die aktuellen Gegebenheiten ist zu empfehlen!

** ab GGG60




Hinweis

o

Bearbeitungssituation

o

-

()

g

DIE ERSTE WAHL BEIM SCHLICHTEN

CTCP115
ia LACKSTAR™ I -F50

- Perfekter Spanbruch
- Hohe Oberflachengiten

Anwendung
=

DIE HARTE FUR MAXIMALE

PERFORMANCE
I -M50

CTCP115
BLACKSTAR™
- Auch fiir Gusswerkstoffe

- Fur hohe Schnittwerte

DIE VERSCHLEISSFESTE ZUM

SCHRUPPPEN
I -M70

CTCP115
BLACKSTAR™
- Auch fiir Gusswerkstoffe

- Konturdrehen

DIE ZUVERLASSIGE ZUM

SCHLICHTEN
I -F50

FCTCP1 25
BLACKSTAR™

- Kleine Bauteile
- Spanbruchprobleme

CTCP125
BLACKSTAR™

DIE UNIVERSELLE ZUM
SCHRUPPPEN

FCTCP1 25
BLACKSTAR™

- Zunderhaut
- Hohe Schnitttiefen

I -M70

WENN SCHLICHTEN SCHWIERIG IST

CTCP135
Fcomnsnn“‘ I -F50

- Innenbearbeitung
FUR EINE SICHERE FERTIGUNG

- Unterbrochene Schnitte
CTCP135
Fcon.onsnn"' I -M50

- Drehen auf Zentrum
- Unterbrochene Schnitte
DIE ERSTE WAHL BEIM SCHRUPPEN
CTCP135
Fcomnsnn"‘ -M70

- Schmiedeteile / Gusskruste
- Stark unterbrochene Schnitte

Ubergreifende Einsatzempfehlung

Harte [HV]

Zahigkeit
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HOMMEL HERCULES WERKZEUGHANDEL GmbH & CO. KG

Zentrale Viernheim - Heidelberger StraBe 52 - 68519 Viernheim
Tel. +49 (0) 6204 739-0 - Fax +49 (0) 6204 739-1222 - E-Mail: info@hhw.de

Chemnitz - Réhrsdorfer Allee 14 - 09247 Chemnitz
Tel. +49 (0) 3722 5993-250 - Fax +49 (0) 3722 5993-2548 - E-Mail: hhwchemnitz@hhw.de

Hannover - Frankenring 18 - 30855 Langenhagen
Tel. +49 (0) 511 740291-230 - Fax +49 (0) 511 740291-2310 - E-Mail: hhwhannover@hhw.de

KolIn - Mathias-Briiggen-Str. 162 - 50829 KéIn (Ossendorf)
Tel. +49 (0) 221 59769-220 - Fax +49 (0) 221 59769-2210 - E-Mail: hhwkoeln@hhw.de

WWWthde Saarbriicken - Innovationspark am Beckerturm - Kaiserstr. 170-174 - 66386 St. Ingbert
Tel. +49 (0) 6894 95900-0 - Fax +49 (0) 6894 95900-2050 - E-Mail: hhwsaarbruecken@hhw.de

Osterreich - Hommel & Seitz Gesellschaft m.b.H. - Eduard-Kittenberger-Gasse 56, Obj. 8 - 1230 Wien
Tel. +43 1 865482-80 - Fax +43 1 865482-2 - E-Mail: email@hommel-seitz.at

Ab einem Auftragswert von € 100,— netto liefern wir innerhalb der Bundesrepublik Deutschland frei Haus, einschlieBlich Verpackung.
Fir Kleinstbestellungen unter € 100,— netto erheben wir eine Bearbeitungsgebiihr in Héhe von € 7,90. Fir alle Bestellungen gelten
ausschlieBlich unsere allgemeinen Liefer- und Zahlungsbedingungen. Druckfehler und Irrtum vorbehalten! Verkauf solange Vorrat reicht.



