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ATORN
RockTec PRO
FRASER

Programmiibersicht RockTec PRO Programm kurz  Standard lang \E

Mehrzahnfraser 90° 6-10 ﬁ [ ) [ ) [ ) @3-20
Mehrzahnfraser mit Eckenradius 6-10 M o [ ) o @3-20
Mini-Torusfraser R= 0,05 2 [ ) ?0,2-05
Mini-Torusfraser R= 0,1 2 [ ) @05-2
Mini-Torusfraser R= 0,2 2 (g [ ) B1-2
——e

Mini-Torusfraser R= 0,3 2 [ ) @15-3
Mini-Torusfraser R= 0,5 2 [ ) @25-3
Torusfraser 4 E [ ) o @1-16
Mini-Radiusfraser 2 — ) o @?01-3
Radiusfraser 2 - - (] [ ] (] @1-20
TVC-Schaftfraser 4-5 % °® @1-20
Fasenfraser 6 ¢ y o 6-16

KLARE VORTEILE

Herausragende Standzeit, Oberflachengute und hohe Prazision

Optimierte Schneidengeometrie fur das Hartfrasen

Stabiles Design mit erhéhtem Kerndurchmesser
Extrem harte Hightech-Beschichtung sorgt fur hohe Verschleil3festigkeit
Besonders verschlei3- und bruchfestes Ultra-Micro-Feinstkorn-Hartmetall

Komplettes Programm bzgl. Durchmesser und Einsatztiefen

TECHNO-TOOL AG | WWW.TECHNOTOOL.CH 3



ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

VHM-
Vollradiusfraser

Vorschlichten, Schlichten sowie zum HSC-Schlich-
ten im Gesenk- und Formenbau

¢ p-genaue Vollradiusgeometrie

e Komplettes Programm bzgl. Durchmesser

und Einsatztiefen

TVC-
Schaftfraser

e Trochoidales Frasen in Materialien
bis 67 HRC

¢ Optimiertes Nutprofil und
vergroBerte Kerndurchmesser

Fasenfraser

e Frasen in Materialien bis 67 HRC
e Extrem harte Hightech-Beschichtung
sorgt fur hohe Verschlei3festigkeit
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VHM-
Schaftfraser

e Hartfrasen im allgemeinen Maschinen-,
Werkzeug- und Formenbau

¢ Breites Einsatzgebiet

e Optimierte Schneidengeo-
metrie fur das Hartfrasen

VHM-
Torusfraser

e Besonders geeignet fur den
Gesenk- und Formenbau
¢ Stabiles Design mit erhéhtem Kerndurchmesser
e Herausragende Standzeit, Oberflachengute
und hohe Préazision
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VHM MINI-SCHAFTFRASER 2 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

ATORN |vim|| H | 72 D”A=E @:..

Anwendung -TypH _—
Mini-Schaftfraser mit langem Hals zur Bearbeitung von - RockTec PRO-beschichtet

Materialien bis 65 HRC, z.B. im Gesenk- und Formen- Vorteil

bau.

- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit
- optimierte Geometrie fiir die Hartbearbeitung

Ausfiihrung - maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung
- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn

- Schneidkantenfinish Technische Daten

- HA-Schaft nach DIN 6535 - Schaftdurchmesser: 4 mm

- mit Freistellung - Anzahl Schneiden: 2 STK

H Typ
RockTec PRO  |Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
»ﬂ. 1016802 ... Iﬁ m m ﬁf
mm CHF/Stiick mm mm mm mm fz Hart 65 HRC @ (mm)
54.65 501 0,3 0,5 45 0,18 0,003
54.65 502 0,3 1 45 0,18 0,003
0,2 54.65 503 0,3 15 45 0,18 0,003
54.65 504 0,3 2 45 0,18 0,003
54.65 505 0,3 3 45 0,18 0,003
54.65 506 0,4 0,5 45 0,28 0,004
54.65 507 0,4 1 45 0,28 0,004
0,3 54.65 508 0,4 2 45 0,28 0,004
54.65 509 0,4 3 45 0,28 0,004
54.65 510 0,4 4 45 0,28 0,004
54.65 511 0,6 1 45 0,38 0,006
54.65 512 0,6 2 45 0,38 0,006
54.65 513 0,6 3 45 0,38 0,006
s 54.65 514 0,6 4 45 0,38 0,006
54.65 515 0,6 5 45 0,38 0,006
54.65 516 0,6 6 45 0,38 0,006
46.10 517 0,7 1 45 0,48 0,007
46.10 518 0,7 2 45 0,48 0,007
46.10 519 0,7 3 45 0,48 0,007
46.10 520 0,7 4 45 0,48 0,007
o 46.10 521 0,7 5 45 0,48 0,007
46.10 522 0,7 6 45 0,48 0,007
46.10 523 0,7 8 45 0,48 0,007
46.10 524 0,7 10 50 0,48 0,007
46.10 525 09 1 45 0,58 0,008
46.10 526 09 2 45 0,58 0,008
46.10 527 09 3 45 0,58 0,008
46.10 528 09 4 45 0,58 0,008
e 46.10 529 0,9 5 45 0,58 0,008
46.10 530 0,9 6 45 0,58 0,008
46.10 531 09 8 45 0,58 0,008
46.10 532 09 10 50 0,58 0,008
0,7 48.70 533 1 2 45 0,68 0,008
50.75 534 1,2 2 45 0,78 0,009
50.75 535 1,2 3 45 0,78 0,009
50.75 536 1,2 4 45 0,78 0,009
0,8 50.75 537 1,2 5 45 0,78 0,009
50.75 538 1,2 6 45 0,78 0,009
50.75 539 1,2 8 45 0,78 0,009
54.65 540 1,2 10 50 0,78 0,009
0,9 48.70 541 13 4 45 0,88 0,01
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H Typ
RockTec PRO Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
Aﬂ‘ 1016802... [E m m i
mm CHF/Stiick mm mm mm mm fz Hart 65 HRC @ (mm)
43.65 542 15 2 45 0,95 0,011
43.65 543 1,5 3 45 0,95 0,011
43.65 544 1,5 4 45 0,95 0,011
43.65 545 1,5 5 45 0,95 0,011
43.65 546 1,5 6 45 0,95 0,011
43.65 547 1,5 8 45 0,95 0,011
! 43.65 548 15 10 50 0,95 0,011
43.65 549 15 12 50 0,95 0,011
43.65 550 1,5 14 50 0,95 0,011
50.75 551 1,5 16 60 0,95 0,011
50.75 552 15 18 60 0,95 0,011
50.75 553 15 20 60 0,95 0,011
46.10 554 1,8 2 45 1,14 0,013
46.10 555 1,8 4 45 1,14 0,013
46.10 556 1,8 6 45 1,14 0,013
46.10 557 1,8 8 45 1,14 0,013
46.10 558 1,8 10 45 1,14 0,013
= 48.40 559 18 12 50 1,14 0,013
54.65 560 18 14 50 1,14 0,013
54.65 561 18 16 50 1,14 0,013
54.65 562 18 18 60 1,14 0,013
54.65 563 1,8 20 60 1,14 0,013
46.10 564 2,1 6 45 1,34 0,014
i 46.10 565 21 8 45 1,34 0,014
46.10 566 23 3 45 1,44 0,015
46.10 567 2,3 4 45 1,44 0,015
46.10 568 2,3 6 45 1,44 0,015
46.10 569 2,3 8 45 1,44 0,015
46.10 570 2,3 10 45 1,44 0,015
s 48.40 571 2,3 12 50 1,44 0,015
48.40 572 2,3 14 50 1,44 0,015
48.40 573 2,3 16 50 1,44 0,015
50.75 574 2,3 18 55 1,44 0,015
50.75 575 2,3 20 55 1,44 0,015
46.10 576 2,4 4 45 1,51 0,017
46.10 577 2,4 8 45 1,51 0,017
46.10 578 2,4 10 45 1,51 0,017
E 46.10 579 2,4 12 45 1,51 0,017
48.40 580 2,4 16 55 1,51 0,017
50.75 581 2,4 20 55 1,51 0,017
46.10 582 2,7 6 45 1,71 0,018
46.10 583 2,7 8 45 1,71 0,018
46.10 584 2,7 10 50 1,71 0,018
18 46.10 585 2,7 12 50 1,71 0,018
48.40 586 2,7 16 50 1,71 0,018
50.75 587 2,7 20 55 1,71 0,018
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H Typ
RockTec PRO  |Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
A& 1016802 ... [ﬁ m m i
mm CHF/Stiick mm mm mm mm fz Hart 65 HRC @ (mm)
46.10 588 3 4 45 191 0,019
46.10 589 3 6 45 191 0,019
46.10 590 3 8 45 191 0,019
46.10 591 3 10 45 191 0,019
48.40 592 3 12 50 191 0,019
48.40 593 3 14 50 191 0,019
5 48.40 594 3 16 50 191 0,019
50.75 595 3 18 55 191 0,019
50.75 596 3 20 55 191 0,019
50.75 597 3 22 60 191 0,019
54.65 598 3 25 60 191 0,019
59.85 599 3 30 70 191 0,019
59.85 600 3 35 80 191 0,019
66.15 601 3 40 80 191 0,019
46.10 602 37 45 2,41 0,021
46.10 603 37 45 2,41 0,021
46.10 604 3,7 10 45 2,41 0,021
48.40 605 3,7 12 50 2,41 0,021
e 48.40 606 3,7 15 50 2,41 0,021
50.75 607 3,7 20 60 2,41 0,021
50.75 608 37 25 60 2,41 0,021
54.65 609 37 30 70 2,41 0,021
46.10 610 4,6 6 45 2,91 0,024
46.10 611 4,6 8 45 2,91 0,024
46.10 612 4,6 10 45 2,91 0,024
46.10 613 4,6 12 45 2,91 0,024
48.40 614 4,6 14 50 2,91 0,024
48.40 615 4,6 16 50 2,91 0,024
3 50.75 616 4,6 18 60 2,91 0,024
50.75 617 4,6 20 60 2,91 0,024
50.75 618 4,6 25 60 291 0,024
54.65 619 4,6 30 70 291 0,024
66,50 620 4,6 35 70 2,91 0,024
66.15 621 4,6 40 80 2,91 0,024
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) Alu Messing Bronze Kunst- Graphit
Art.-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <S5HRC | <6SHRC | marten. | austen. | GMW | kur lang | stoffe G(OFK
1016802501-588 130 145 200

VHM MINI-TORUSFRASER 2 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

TORN \VWM| H | 72 WZO D”A = @\' ..

Anwendung -TypH

Mini-Torusfraser mit langem Hals zur Bearbeitung von - RockTec PRO-beschichtet

Materialien bis 65 HRC, z.B. im Gesenk- und Formen- - Radiustoleranz = +/- 0,0025 mm

bau. Vorteil

Ausfiihrung - beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit

- optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung
- maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung

Technische Daten

- Schaftdurchmesser: 4 mm
- Anzahl Schneiden: 2 STK

- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn
- Schneidkantenfinish

- HA-Schaft nach DIN 6535

- mit Freistellung
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H Typ
RockTec PRO  [Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
h\ 1016784 ... R\ [ﬂ m b 'é fz Hart 65 HRC ®
mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm (mm)
62.30 120 0,05 0,2 0,5 50 0,18 0,003
0,2 62.30 121 0,05 0,2 1 50 0,18 0,003
62.30 122 0,05 0,2 3 50 0,18 0,003
62.30 123 0,05 0,3 1 50 0,28 0,0045
0,3 62.30 124 0,05 0,3 2 50 0,28 0,0045
62.30 125 0,05 0,3 4 50 0,28 0,0045
62.30 126 0,05 0,4 1 50 0,38 0,006
0,4 62.30 127 0,05 0,4 2 50 0,38 0,006
62.30 128 0,05 0,4 5 50 0,38 0,007
50.30 129 0,05 0,5 1 50 0,48 0,007
50.30 130 0,05 0,5 2 50 0,48 0,007
50.30 131 0,05 0,5 4 50 0,48 0,007
50.30 132 0,05 0,5 6 50 0,48 0,007
50.30 133 0,05 0,5 8 50 0,48 0,007
50.30 134 0,05 0,5 10 50 0,48 0,007
03 50.30 135 0,1 0,5 1 50 0,48 0,007
50.30 136 0,1 0,5 2 50 0,48 0,007
50.30 137 0,1 0,5 4 50 0,48 0,007
50.30 138 0,1 0,5 6 50 0,48 0,007
50.30 139 0,1 0,5 8 50 0,48 0,007
50.30 140 0,1 0,5 10 50 0,48 0,007
50.30 141 0,1 0,6 2 50 0,58 0,008
50.30 142 0,1 0,6 4 50 0,58 0,008
0,6 50.30 143 0,1 0,6 6 50 0,58 0,008
50.30 144 0,1 0,6 8 50 0,58 0,008
50.30 145 0,1 0,6 10 50 0,58 0,008
52.85 146 0,1 0,8 2 50 0,78 0,009
52.85 147 0,1 0,8 4 50 0,78 0,009
0,8 52.85 148 0,1 0,8 6 50 0,78 0,009
52.85 149 0,1 0,8 8 50 0,78 0,009
52.85 150 0,1 0,8 10 50 0,78 0,009
47.90 151 0,1 1 2 50 0,95 0,011
47.90 152 0,1 1 50 0,95 0,011
47.90 153 0,1 1 50 0,95 0,011
47.90 154 0,1 1 50 0,95 0,011
47.90 155 0,1 1 10 50 0,95 0,011
62.30 156 0,1 1 15 50 0,95 0,011
68.85 157 0,1 1 20 60 0,95 0,011
68.85 158 0,1 1 25 60 0,95 0,011
! 47.90 172 0,2 1 2 50 0,95 0,011
47.90 173 0,2 1 50 0,95 0,011
47.90 174 0,2 1 50 0,95 0,011
47.90 175 0,2 1 50 0,95 0,011
47.90 176 0,2 1 10 50 0,95 0,011
62.30 177 0,2 1 15 50 0,95 0,011
68.85 178 0,2 1 20 60 0,95 0,011
68.85 179 0,2 1 25 60 0,95 0,011
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H Typ
RockTec PRO  [Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
h\ 1016784 ... R\ [ﬂ b 'é fz Hart 65 HRC ®
mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm (mm)
52.85 159 0,1 1,2 5 50 1,14 0,013
52.85 160 0,1 1,2 10 50 1,14 0,013
68.85 161 0,1 1,2 15 50 1,14 0,013
68.85 162 0,1 1,2 20 60 1,14 0,013
68.85 163 0,1 1,2 25 60 1,14 0,013
= 52.85 180 0,2 12 5 50 1,14 0,013
52.85 181 0,2 1,2 10 50 1,14 0,013
68.85 182 0,2 1,2 15 50 1,14 0,013
68.85 183 0,2 12 20 60 1,14 0,013
68.85 184 0,2 12 25 60 1,14 0,013
50.30 164 0,1 15 3 50 1,44 0,015
50.30 165 0,1 15 4 50 1,44 0,015
50.30 166 0,1 15 6 50 1,44 0,015
50.30 167 0,1 15 8 50 1,44 0,015
50.30 168 0,1 15 10 50 1,44 0,015
52.85 169 0,1 15 15 50 1,44 0,015
52.85 170 0,1 15 20 60 1,44 0,015
52.85 171 0,1 15 25 60 1,44 0,015
50.30 185 0,2 15 3 50 1,44 0,015
50.30 186 0,2 15 4 50 1,44 0,015
50.30 187 0,2 15 6 50 1,44 0,015
50.30 188 0,2 15 8 50 1,44 0,015
e 50.30 189 0,2 15 10 50 1,44 0,015
52.85 190 0,2 15 15 50 1,44 0,015
52.85 191 0,2 15 20 60 1,44 0,015
52.85 192 0,2 15 25 60 1,44 0,015
50.30 203 0,3 15 3 50 1,44 0,015
50.30 204 0,3 15 4 50 1,44 0,015
50.30 205 0,3 15 6 50 1,44 0,015
50.30 206 0,3 15 8 50 1,44 0,015
50.30 207 0,3 15 10 50 1,44 0,015
52.85 208 0,3 15 15 50 1,44 0,015
52.85 209 0,3 15 20 60 1,44 0,015
52.85 210 0,3 15 25 60 1,44 0,015
50.30 193 0,2 2 50 191 0,019
50.30 194 0,2 2 50 191 0,019
50.30 195 0,2 2 50 191 0,019
50.30 196 0,2 2 10 50 191 0,019
52.85 197 0,2 2 15 50 191 0,019
52.85 198 0,2 2 20 60 191 0,019
52.85 199 0,2 2 25 60 191 0,019
62.30 200 0,2 2 30 65 191 0,019
68.85 201 0,2 2 35 70 191 0,019
68.85 202 0,2 2 40 75 191 0,019
2 50.30 211 0,3 2 4 50 191 0,019
50.30 212 0,3 2 6 50 191 0,019
50.30 213 0,3 2 8 50 191 0,019
50.30 214 0,3 2 10 50 191 0,019
52.85 215 0,3 2 15 50 191 0,019
52.85 216 0,3 2 20 60 191 0,019
52.85 217 0,3 2 25 60 191 0,019
62.30 218 0,3 2 30 65 191 0,019
68.85 219 0,3 2 35 70 191 0,019
68.85 220 0,3 2 40 75 191 0,019
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H Typ
RockTec PRO  [Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
h\ 1016784 ... R\ [ﬂ m b 'é fz Hart 65 HRC ®
mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm (mm)
50.30 221 0,3 2,5 8 50 2,41 0,021
50.30 222 0,3 2,5 10 50 2,41 0,021
52.85 223 0,3 2,5 15 50 2,41 0,021
52.85 224 0,3 2,5 20 60 2,41 0,021
52.85 225 0,3 2,5 25 60 2,41 0,021
62.30 226 0,3 2,5 30 65 2,41 0,021
68.85 227 0,3 2,5 35 70 2,41 0,021
68.85 228 0,3 2,5 40 75 2,41 0,021
ke 50.30 237 0,5 2,5 8 50 2,41 0,021
50.30 238 0,5 2,5 10 50 2,41 0,021
52.85 239 0,5 2,5 15 50 2,41 0,021
52.85 240 0,5 2,5 20 60 2,41 0,021
52.85 241 0,5 2,5 25 60 2,41 0,021
62.30 242 0,5 2,5 30 65 2,41 0,021
68.85 243 0,5 2,5 35 70 2,41 0,021
68.85 244 0,5 2,5 40 75 2,41 0,021
52.85 229 0,3 3 8 50 2,92 0,024
52.85 230 0,3 3 10 50 2,92 0,024
52.85 231 0,3 3 15 50 2,92 0,024
56.90 232 0,3 3 20 60 2,92 0,024
56.90 233 0,3 3 25 60 2,92 0,024
68.85 234 0,3 3 30 65 2,92 0,024
68.85 235 0,3 3 35 70 2,92 0,024
3 68.85 236 0,3 3 40 75 2,92 0,024
52.85 245 0,5 3 8 50 2,92 0,024
52.85 246 0,5 3 10 50 292 0,024
52.85 247 0,5 3 15 50 292 0,024
56.90 248 0,5 3 20 60 292 0,024
56.90 249 0,5 3 25 60 2,92 0,024
68.85 250 0,5 3 30 65 2,92 0,024
68.85 251 0,5 3 35 70 2,92 0,024
68.85 252 0,5 3 40 75 2,92 0,024
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl | () Alu Messing Bronze Kunst- Super- | Graphit
Art-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. Leg. | GIOFK
1016784120-252 130 145 200

VHM MINI-RADIUSFRASER 2 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

TORN |VHM|| H || 72 &200 D”“ = @Z’ ..

Anwendung - RockTec PRO-beschichtet q -1
Mini-Radiusfraser mit langem Hals zur Bearbeitung von - Radiustoleranz = 0/-0,005 mm !
Materialien bis 65 HRC. Vorteil
- - beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit
Ausfuhliung X . - optimierte Geometrie fiir die Hartbearbeitung
- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn - maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung
- Schneidkantenfinish
- HA-Schaft nach DIN 6535 Technische Daten
- mit Freistellung - Schaftdurchmesser: 4 mm
-TypH - Anzahl Schneiden: 2 STK
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H Typ
RockTec PRO  |Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
A& 1016790 ... Iﬂ m m t
mm CHF/Stiick mm mm mm mm fz Hart 65 HRC @ (mm)
73.80 110 0,08 0,3 50 0,08 0,002
0,1 73.80 111 0,08 0,5 50 0,08 0,002
73.80 112 0,08 1 50 0,08 0,002
62.30 113 0,16 0,5 50 0,17 0,003
62.30 114 0,16 1 50 0,17 0,0035
R 62.30 115 0,16 2 50 0,17 0,004
62.30 116 0,16 3 50 0,17 0,005
62.30 117 0,24 0,5 50 0,27 0,0045
62.30 118 0,24 1 50 0,27 0,0045
0,3 62.30 119 0,24 2 50 0,27 0,0045
62.30 120 0,24 3 50 0,27 0,0045
62.30 121 0,24 4 50 0,27 0,0045
62.30 122 0,32 1 50 0,37 0,006
62.30 123 0,32 2 50 0,37 0,006
62.30 124 0,32 3 50 0,37 0,006
b 62.30 125 0,32 4 50 0,37 0,006
62.30 126 0,32 5 50 0,37 0,006
62.30 127 0,32 6 50 0,37 0,006
50.30 128 0,4 1 50 0,47 0,007
50.30 129 0,4 2 50 0,47 0,007
50.30 130 0,4 3 50 0,47 0,007
50.30 131 0,4 4 50 0,47 0,007
L 50.30 132 0,4 5 50 0,47 0,007
50.30 133 0,4 6 50 0,47 0,007
50.30 134 0,4 8 50 0,47 0,007
50.30 135 0,4 10 50 0,47 0,007
50.30 136 0,48 2 50 0,57 0,008
50.30 137 0,48 4 50 0,57 0,008
0,6 50.30 138 0,48 50 0,57 0,008
50.30 139 0,48 50 0,57 0,008
50.30 140 0,48 10 50 0,57 0,008
52.85 141 0,64 50 0,77 0,009
52.85 142 0,64 50 0,77 0,009
0,8 52.85 143 0,64 50 0,77 0,009
52.85 144 0,64 50 0,77 0,009
52.85 145 0,64 10 50 0,77 0,009
47.90 146 0,8 50 0,96 0,011
47.90 147 0,8 50 0,96 0,011
47.90 148 0,8 50 0,96 0,011
47.90 149 0,8 50 0,96 0,011
! 47.90 150 0,8 10 50 0,96 0,011
54.20 151 0,8 15 50 0,96 0,011
62.30 152 0,8 20 60 0,96 0,011
68.85 153 0,8 25 60 0,96 0,011
50.30 154 0,96 50 1,16 0,013
50.30 155 0,96 50 1,16 0,013
50.30 156 0,96 50 1,16 0,013
50.30 157 0,96 50 1,16 0,013
e 52.85 158 0,96 10 50 1,16 0,013
52.85 159 0,96 15 50 1,16 0,013
62.30 160 0,96 20 60 1,16 0,013
75.25 161 0,96 25 60 1,16 0,013

12

WWW.TECHNOTOOL.CH

TECHNO-TOOL AG




ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

H Typ
RockTec PRO  |Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
A& 1016790 ... [E ]:a m t
mm CHF/Stiick mm mm mm mm fz Hart 65 HRC @ (mm)
50.30 162 1,2 3 50 1,44 0,015
50.30 163 1,2 4 50 1,44 0,015
50.30 164 1,2 6 50 1,44 0,015
50.30 165 1,2 8 50 1,44 0,015
s 50.30 166 1,2 10 50 1,44 0,015
54.20 167 1,2 15 50 1,44 0,015
62.30 168 1,2 20 60 1,44 0,015
68.85 169 1,2 25 60 1,44 0,015
52.85 170 1,28 4 50 1,54 0,015
52.85 171 1,28 8 50 1,54 0,015
52.85 172 1,28 10 50 1,54 0,015
L 52.85 173 1,28 15 50 1,54 0,015
62.30 174 1,28 20 60 1,54 0,015
75.25 175 1,28 25 60 1,54 0,015
52.85 176 1,44 8 50 1,74 0,017
52.85 177 1,44 10 50 1,74 0,017
1,8 52.85 178 1,44 15 50 1,74 0,017
62.30 179 1,44 20 60 1,74 0,017
68.85 180 1,44 25 60 1,74 0,017
50.30 181 1,6 50 1,94 0,019
50.30 182 1,6 50 1,94 0,019
50.30 183 1,6 50 1,94 0,019
50.30 184 1,6 10 50 1,94 0,019
50.30 185 1,6 15 50 1,94 0,019
2 62.30 186 1,6 20 60 1,94 0,019
62.30 187 1,6 25 60 1,94 0,019
68.85 188 16 30 65 1,94 0,019
73.80 189 16 35 70 1,94 0,019
73.80 190 16 40 75 1,94 0,019
52.85 191 2 50 2,41 0,021
52.85 192 2 50 2,41 0,021
52.85 193 2 10 50 2,41 0,021
63,20 194 2 15 50 2,41 0,021
2,5 62.30 195 2 20 60 2,41 0,021
68.85 196 2 25 60 2,41 0,021
68.85 197 2 30 65 2,41 0,021
73.80 198 2 35 70 2,41 0,021
73.80 199 2 40 75 2,41 0,021
52.85 200 35 50 2,92 0,024
52.85 201 35 50 2,92 0,024
52.85 202 35 10 50 2,92 0,024
63,20 203 35 15 50 2,92 0,024
3 62.30 204 3,5 20 60 2,92 0,024
62.30 205 3,5 25 60 2,92 0,024
68.85 206 3,5 30 65 2,92 0,024
68.85 207 3,5 35 70 2,92 0,024
68.85 208 3,5 40 75 2,92 0,024
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl | g(c) Al Messing Bronze Kunst- Graphit
Art.-Nr. <700 <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. GCFK
1016790110-208 130 145 200
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ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

VHM SCHAFTFRASER M HA 2 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

7 |
oy [ w22 ][] i< @@
45°
Anwendung -TypH
Schaftfraser zur Bearbeitung von Materialien bis 65 - RockTec PRO-beschichtet
HRC, z.B. im Gesenk- und Formenbau. ——

Vorteil

- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit

Ausfﬁhlrung X . - optimierte Geometrie fiir die Hartbearbeitung
- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkomn - maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung
- Schneidkantenfinish
- HA-Schaft nach DIN 6535 Technische Daten
- mit Freistellung - Anzahl Schneiden: 2 STK
H Typ
RockTec PRO Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
j‘ 1016781 ... [ﬂ m lg ﬁf E F‘ 2 Hart 65
mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm mm HRC @ (mm)
1 42.10 101 3 - 57 6 0,02 0,011
2 42.10 102 5 12 57 1,8 6 0,03 0,019
3 42.10 103 8 15 57 2,8 6 0,04 0,024
4 42.10 104 1 15 57 38 6 0,05 0,037
5 42.10 105 13 18 57 4,8 6 0,06 0,042
6 42.10 106 16 20 57 58 6 0,07 0,047
8 55.25 108 19 27 63 78 8 0,08 0,057
10 87.30 110 22 32 72 9,8 10 0,1 0,067
12 112.30 112 26 36 83 11,8 12 0,13 0,077
16 185.75 116 32 42 92 15,7 16 0,18 0,092
20 287.75 120 38 52 104 19,7 20 0,2 0,117
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) Alu Messing Bronze Kunst- Graphit
Art.-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GMW | jurz lang | stoffe G(OFK

1016781101-120 200 190 150 120

VHM SCHAFTFRASER M HA 4 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

— !
ron (e w24 || [+ &[0 @@
~ 40° —_—
Anwendung -TypH
Schaftfraser zur Bearbeitung von Materialien bis 65 - RockTec PRO-beschichtet \
HRC, z.B. im Gesenk- und Formenbau. ‘ .

Vorteil
- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit

Ausfuhll'ung . . - optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung
- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn - maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung
- Schneidkantenfinish
- HA-Schaft nach DIN 6535 Technische Daten
- mit Freistellung - Anzahl Schneiden: 4 STK
H Typ
RockTec PRO Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
f8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
[« 1)
j‘ 1016781 ... [ﬂ m Ig ﬁ E fz Hart 65 HRC ®
mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm (mm)
3 46,10 203 9 15 57 2,8 6 0,024
4 46,10 204 12 17 57 3,7 6 0,037
5 46,10 205 15 19 57 4,6 6 0,042
6 46,10 206 16 20 57 55 6 0,047
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ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

H Typ
RockTec PRO  |Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
Aﬂ\ 1016781 ... [ﬂ ]] m t ‘E fz Hart 65 HRC ®
mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm (mm)
8 67.40 208 20 25 63 74 8 0,057
10 90.70 210 22 30 72 9,2 10 0,067
12 108.00 212 25 36 83 11 12 0,077
16 179.73 216 32 42 92 15 16 0,092
20 243.65 220 38 52 104 19 20 0,117
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) Alu Messing Bronze Kunst- Super- Graphit
Art.-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW kurz lang stoffe GOFK
1016781203-220 200 190 150 120

VHM SCHAFTFRASER LHA 4 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

TORN

Anwendung

VHM

H

Z4

= 40°

&

Schaftfraser in langer Ausfiihrung zur Bearbeitung von
Materialien bis 65 HRC, z.B. im Gesenk- und Formen-

bau.

Ausfiihrung

- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn

- Schneidkantenfinish

- HA-Schaft nach DIN 6535

- mit Freistellung

-TypH

- RockTec PRO-beschichtet

Vorteil

- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit
- optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung
- maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung

Technische Daten

- Anzahl Schneiden: 4 STK

H Typ
RockTec PRO  |Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
vﬂ‘ 1016781 ... [ﬂ m m ﬁ ‘M fz Hart 65 HRC @
mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm (mm)
3 52.75 303 5 30 75 2,8 6 0,024
4 52.75 304 8 32 75 37 6 0,037
5 52.75 305 9 32 75 4,6 6 0,042
6 52.75 306 10 36 75 55 6 0,047
8 67.40 308 12 36 75 74 8 0,057
10 103.70 310 14 52 100 9,2 10 0,067
12 127.90 312 16 52 100 11 12 0,077
16 211.70 316 22 72 125 15 16 0,092
20 380.15 320 26 72 125 19 20 0,117
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe RostfreierStahl | g(g) Alu Messing Bronze Kunst- Super- | Graphit
Art-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. Leg. | GOFK
1016781303-320 200 190 150 120

TECHNO-TOOL AG |
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ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

VHM SCHAFTFRASER XL HB 4 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

— |
v | w | 28,1+ - = s @I
Anwendung -1016781:

1016781: Schaftfraser in extra-langer Ausfuhrung zur
Bearbeitung von Materialien bis 65 HRC, z.B. im Ge-
senk-und Formenbau.

1016796: Die TVC Schaftfraser eignen sich optimal zur
Bearbeitung mit modernen Frésstrategien. Schneiden-
langen von 3xD und 4xD, verstarkte Kerne und speziell
entwickelte Spanbrecher-Geometrien erlauben hohe
Einsatztiefen bei maximaler Prozesssicherheit.

Ausfiihrung

- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn
- Schneidkantenfinish

-TypH

- RockTec PRO-beschichtet

- HA-Schaft nach DIN 6535
- mit Freistellung
-1016796:

- Zylinderschaft nach DIN 6535 HB

- Zentrumschnitt und Kantenschutzradius
- spezielle Spanbrecher fur kurze Spane
- ungleicher Drallwinkel

Vorteil

-1016781:
- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit
- optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung

- maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung

Technische Daten
- Anzahl Schneiden: 4 STK

ARaRRy

1016796

H H Typ
RockTec PRO RockTec PRO Oberflache
Zylinderschaft HA | Zylinderschaft HB |Werkzeugaufnahme
f8 f7 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 h5 Toleranz Schaftdurchmesser
[« 1) oo
Aﬂr 1016781 ... 1016796 ... [E m m vﬁ E ° fz Hart 65
mm CHF/Stiick CHF/Stiick mm mm mm mm mm mm HRC @ (mm)
3 57.05 403 5 60 100 2,8 6 - 0,024
4 57.05 404 8 60 100 37 6 - 0,037
57.05 405 9 60 100 4,6 6 - 0,042
6 57.05 406 10 60 100 5,5 6 - 0,047
96,80 206 25 - 70 - 6 0,1 0,05
. 85.50 408 12 60 100 74 8 - 0,057
129,10 208 34 - 80 - 8 0,2 0,06
- 125.30 410 14 83 125 9,2 10 - 0,067
165,80 210 42 - 95 - 10 0,2 0,07
179.75 412 16 100 150 1 12 - 0,077
1 198,10 212 50 - 105 - 12 0,3 0,08
- 269.55 416 22 100 150 15 16 - 0,092
345,10 216 66 - 125 - 16 0,3 0,1
20 453.60 420 26 100 150 19 20 - 0,117
534,30 220 82 - 150 - 20 0,3 0,13
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl | g(g) Al Messing Bronze Kunst- | Titan- | Nickel- | Super | Graphit
Art-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW | kur lang kurz lang kurz lang stoffe Leg. Leg. leg. | GIOFK
1016781403-420 200 190 150 120
1016796206-220 160 150 130 100
HPC VHM SCHAFTFRASER S HA 4 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet
7/ — !
romn | w2, (2 e @@
~ 42° 45° —
Anwendung - optimierte Schneideckenausfuhrung

HPC-Schaftfraser in kurzer Ausfihrung zur Bearbeitung
von Materialien bis 65 HRC, z.B. im Gesenk- und For-
menbau. Optimaler Einsatz beim trochoidalen Frasen
sowie der Kanten-, Eck- und Nutenbearbeitung.

Ausfiihrung

- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn
- Schneidkantenfinish

- HB-Schaft nach DIN 6535

- mit Freistellung

- ungleiche Schneidenteilung

16

-TypH

- RockTec PRO-beschichtet

Vorteil

- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit

- optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung

- maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung

- optimal zum statischen und dynamischen trochoida-
len Frasen

Technische Daten
- Anzahl Schneiden: 4 STK

WWW.TECHNOTOOL.CH |
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ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

H Typ
RockTec PRO  |Oberflache
Zylinderschaft HB |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
A& 1016781 ... [ﬂ m ‘M‘ .
mm CHF/Stiick mm mm mm mm fz Hart 65 HRC @ (mm)
4 37.80 504 8 54 6 0,05 0,037
5 37.80 505 9 54 6 0,1 0,042
6 37.80 506 10 54 6 0,1 0,047
8 47.95 508 12 58 8 0,1 0,057
10 71.75 510 14 66 10 0,15 0,067
12 108.00 512 16 73 12 0,15 0,077
16 194.40 516 22 82 16 0,15 0,092
20 286.85 520 26 92 20 0,25 0,117
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl | g(g) Al Messing Bronze Kunst- Graphit
Art-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | MW | kurz lang stoffe GIOFK
1016781504-520 200 190 150 120

HPC VHM SCHAFTFRASER M HA 4 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

— |
v v 0 | 241+ x| @@
Anwendung - optimierte Schneideckenausfuhrung

HPC-Schaftfraser in Standard Ausfiihrung zur Be-
arbeitung von Materialien bis 65 HRC, z.B. im Gesenk-
und Formenbau. Optimaler Einsatz beim trochoidalen
Frasen sowie der Kanten-, Eck- und Nutenbearbeitung.

Ausfiihrung

- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn
- Schneidkantenfinish

- HA-Schaft nach DIN 6535

- mit Freistellung

- ungleiche Schneidenteilung

-TypH

- RockTec PRO-beschichtet

Vorteil

- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit

- optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung

- maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung

- optimal zum statischen und dynamischen trochoida-
len Frasen

Technische Daten
- Anzahl Schneiden: 4 STK

H Typ
RockTec PRO  |Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
Aﬂ\ 1016781 ... Iﬂ m b i [ R\ fz Hart 65
mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm mm HRC @ (mm)
4 49.75 704 11 16 57 3,8 6 0,1 0,037
5 49.75 705 13 18 57 4,7 6 0,1 0,042
6 49.75 706 13 20 57 55 6 0,1 0,047
8 70.85 708 21 25 63 74 8 0,2 0,057
10 96.75 710 22 30 72 9,2 10 0,2 0,067
12 139.95 712 26 35 83 11 12 0,3 0,077
16 222,95 716 36 40 92 15 16 0,3 0,092
20 314.45 720 41 50 104 19 20 0,3 0,117
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl | g(c) Al Messing Bronze Kunst- Graphit
Art-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | MW | yurz lang stoffe GIOFK
1016781704-720 200 190 150 120

TECHNO-TOOL AG
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ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

HPC VHM SCHAFTFRASER M HB KF 4 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

ATORN

Anwendung

VHM

H | Z4

_JE] e

HPC-Schaftfraser in Standard Ausfuhrung zur Be-
arbeitung von Materialien bis 65 HRC, z.B. im Gesenk-
und Formenbau. Optimaler Einsatz beim trochoidalen
Frasen sowie der Kanten-, Eck- und Nutenbearbeitung.

Ausfiihrung

- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn
- Schneidkantenfinish

- HB-Schaft nach DIN 6535

- mit Freistellung

- ungleiche Schneidenteilung

- optimierte Schneideckenausfuhrung

-TypH

- RockTec PRO-beschichtet

Vorteil

- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit

- optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung

- maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung

- optimal zum statischen und dynamischen trochoida-
len Frasen

N

Technische Daten
- Anzahl Schneiden: 4 STK

H Typ
RockTec PRO  |Oberflache
Zylinderschaft HB |Werkzeugaufnahme

8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
,h 1016781 .. [ﬂ m m ’5 l‘ i 2 Hart 65
mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm mm HRC @ (mm)
4 48.40 604 1 16 57 3,8 6 0,05 0,037
5 48.40 605 13 18 57 47 6 0,1 0,042
6 48.40 606 13 20 57 55 6 0,1 0,047
8 68.20 608 21 25 63 74 8 0,1 0,057
10 95.05 610 22 30 72 9,2 10 0,15 0,067
12 136.55 612 26 35 83 1 12 0,15 0,077
16 216.00 616 36 40 92 15 16 0,15 0,092
20 311.05 620 41 50 104 19 20 0,25 0,117
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) Alu Messing Bronze Kunst- Graphit
Art.-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <S5HRC | <65HRC | marten. | austen. GIC)FK
1016781604-620 200 190 150 120

TORN

HPC VHM SCHAFTFRASER L HA 4 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

VHM

H | Z4

o

%

Anwendung

HPC-Schaftfraser in langer Ausfihrung zur Bearbeitung
von Materialien bis 65 HRC, z.B. im Gesenk- und For-
menbau. Optimaler Einsatz beim trochoidalen Frasen
sowie der Kanten-, Eck- und Nutenbearbeitung.

Ausfiihrung

- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn
- Schneidkantenfinish

- HA-Schaft nach DIN 6535

- mit Freistellung

- ungleiche Schneidenteilung

- optimierte Schneideckenausfuhrung

-TypH

- RockTec PRO-beschichtet

Vorteil

- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit

- optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung

- maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung

- optimal zum statischen und dynamischen trochoida-
len Frasen

Technische Daten
- Anzahl Schneiden: 4 STK

H Typ
RockTec PRO Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
‘ﬂ‘ 1016781 ... véj ‘E " fz Hart 65
mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm mm HRC @ (mm)
4 60,50 904 16 21 62 3,8 6 0,1 0,037
5 60,50 905 17 22 62 4,7 6 0,1 0,042
64,30 906 18 23 62 55 0,1 0,047

WWW.TECHNOTOOL.CH |
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ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

H Typ
RockTec PRO  |Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
vﬂ‘ 1016781 ... Iﬂ m m i ] R\ fz Hart 65
mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm mm HRC @ (mm)
8 71.20 908 24 30 68 74 8 0,2 0,057
10 117.55 910 30 35 80 9,2 10 0,2 0,067
12 155.50 912 36 45 93 1 12 0,3 0,077
16 284.20 916 48 55 108 15 16 0,3 0,092
20 431.10 920 60 70 126 19 20 0,3 0,117
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) Alu Messing Bronze Kunst- Graphit
Art.-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW kurz lang stoffe G(OFK
1016781904-920 200 190 150 120

HPC VHM SCHAFTFRASER LHB KF 4 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

TORN |VHM

H | Z4

P E g

Anwendung

HPC-Schaftfraser in langer Ausfiihrung zur Bearbeitung
von Materialien bis 65 HRC, z.B. im Gesenk- und For-
menbau. Optimaler Einsatz beim trochoidalen Frasen
sowie der Kanten-, Eck- und Nutenbearbeitung.

Ausfiihrung

- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn

- Schneidkantenfinish

- HB-Schaft nach DIN 6535

- mit Freistellung

- ungleiche Schneidenteilung

- optimierte Schneideckenausfiihrung
-TypH
- RockTec PRO-beschichtet

Vorteil

- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit

- optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung

- maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung
- optimal zum statischen und dynamischen trochoida-

len Frasen

Technische Daten
- Anzahl Schneiden: 4 STK

H Typ
RockTec PRO  [Oberflache
Zylinderschaft HB |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
vd‘ 1016781 ... [ﬂ m m ‘é E . fz Hart 65
mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm mm HRC @ (mm)
4 53.30 804 16 21 62 3,8 6 0,05 0,037
53.30 805 17 22 62 47 0,1 0,042
56.90 806 18 23 62 55 0,1 0,047
8 69.85 808 24 30 68 74 8 0,1 0,057
10 114.50 810 30 35 80 9,2 10 0,15 0,067
12 151.20 812 36 45 93 1 12 0,15 0,077
16 285.10 816 48 55 108 15 16 0,15 0,092
20 423.35 820 60 70 126 19 20 0,25 0,117
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) Alu Messing Bronze Kunst- Graphit
Art-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | CGIMW kurz lang stoffe GCFK
1016781804-820 200 190 150 120

TECHNO-TOOL AG |
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ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

TVC VHM SCHAFTFRASER XL HB

5 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

— !
rany w0 25, [ = s @@
Anwendung - Schneidkantenfinish

Die TVC Schaftfraser eignen sich optimal zur Bearbei-
tung mit modernen Frasstrategien. Schneidenlangen
von 3xD, verstarkte Kerne und speziell entwickelte
Spanbrecher-Geometrien erlauben hohe Einsatztiefen
bei maximaler Prozesssicherheit.

Ausfiihrung
- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn

- Zylinderschaft nach DIN 6535 HB

-TypH

- Zentrumschnitt und Kantenschutzradius
- spezielle Spanbrecher fur kurze Spane

- ungleicher Drallwinkel

- RockTec PRO-beschichtet

Technische Daten

- Anzahl Schneiden: 5 STK

H Typ
RockTec PRO  |Oberflache
Zylinderschaft HB |Werkzeugaufnahme
7 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
1016796 ... véj E r fz Hart 65

mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm mm HRC @ (mm)
6 78.10 106 19 25 58 6 0,1 0,05
102.15 108 26 30 78 0,2 0,06
10 134.30 110 32 35 80 9,8 10 0,2 0,07
12 158.30 112 38 45 11,8 12 03 0,08
16 272.50 116 50 55 110 15,8 16 0,3 0,1
20 416.70 120 62 70 126 19,8 20 0,3 0,13

Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) Alu Messing Bronze Kunst- Graphit
Art.-Nr. <700 <1000 <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. GiMW kurz lang stoffe GCFK
1016796106-120 160 150 130 100
VHM TORUSFRASER M HA 4 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet
— |
ror (w1 | 24 [+ |2 <[ @@
Anwendung - RockTec PRO-beschichtet

Torusfraser zur Bearbeitung von Materialien bis 65
HRC, z.B. im Gesenk- und Formenbau.

Ausfiihrung

- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn
- Schneidkantenfinish

- HA-Schaft nach DIN 6535

- mit Freistellung

-TypH

- Radiustoleranz = +/- 0,005 mm

Vorteil

- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit
- optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung
- maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung

Technische Daten

- Anzahl Schneiden: 4 STK

H H Typ
RockTec PRO RockTec PRO Oberflache
Zylinderschaft HA | Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oe oe
vd‘ 1016785 ... 1016786 ... n\ [ﬂ m Iﬂ ﬁ [ fz Hart 65
mm CHF/Stiick CHF/Stiick mm mm mm mm mm mm HRC @ (mm)
62.65 110 0,1 1,5 10 57 0,95 6 0,011
! 62.65 111 0,2 1,5 10 57 0,95 6 0,011
61.65 112 0,1 2,5 12 57 1,85 6 0,019
61.65 113 0,3 2,5 12 57 1,85 6 0,019
2 61.65 114 0,5 2,5 12 57 1,85 6 0,019
50,90 301 0,2 2,5 8 50 18 6 0,019

WWW.TECHNOTOOL.CH

| TECHNO-TOOL AG



ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

H H Typ
RockTec PRO RockTec PRO  |Oberflache
Zylinderschaft HA | Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo oo
vﬂ‘ 1016785 ... 1016786 ... . [ﬂ ]] m ﬁ [ fz Hart 65
mm CHF/Stiick CHF/Stiick mm mm mm mm mm mm HRC @ (mm)
56.35 115 0,1 3,5 12 57 29 6 0,024
56.35 116 0,3 3,5 12 57 29 6 0,024
3 56.35 117 0,5 3,5 12 57 29 6 0,024
56.35 118 1 35 12 57 29 6 0,024
46,80 302 0,25 4 8 50 2,7 6 0,024
63.10 119 0,1 4,5 14 57 38 6 0,035
63.10 120 0,3 4,5 14 57 3,8 6 0,035
4 63.10 121 0,5 4,5 14 57 3,8 6 0,035
63.10 122 1 4,5 14 57 3,8 6 0,035
50,90 303 0,2 5 10 50 37 6 0,037
50,90 304 0,25 5 10 50 37 6 0,037
65.80 123 0,1 55 16 57 4,7 6 0,04
65.80 124 0,3 55 16 57 47 6 0,04
5 65.80 125 0,5 55 16 57 47 6 0,04
65.80 126 1 55 16 57 47 6 0,04
55,70 305 0,25 6 16 57 4,6 6 0,042
70.75 127 0,1 7 20 57 57 6 0,047
70.75 128 0,3 7 20 57 57 6 0,047
70.75 129 0,5 7 20 57 57 6 0,047
70.75 130 1 7 20 57 57 6 0,047
6 70.75 131 15 7 20 57 57 6 0,047
70.75 132 2 7 20 57 57 6 0,047
64,30 306 0,25 7 20 57 55 6 0,047
64,30 307 0,8 7 20 57 55 6 0,047
105.05 133 0,1 9 26 63 76 8 0,057
105.05 134 0,3 9 26 63 76 8 0,057
105.05 135 0,5 9 26 63 76 8 0,057
105.05 136 1 9 26 63 76 8 0,057
8 105.05 137 2 9 26 63 76 8 0,057
105.05 138 3 9 26 63 76 8 0,057
82,60 308 0,25 9 27 63 74 8 0,057
82,60 309 0,8 9 27 63 74 8 0,057
140.40 139 0,1 12 32 72 9,6 10 0,062
140.40 140 0,3 12 32 72 9,6 10 0,062
140.40 141 0,5 12 32 72 9,6 10 0,062
G 140.40 142 1 12 32 72 9,6 10 0,062
140.40 143 2 12 32 72 9,6 10 0,062
140.40 144 3 12 32 72 9,6 10 0,062
111,40 310 0,25 1 32 72 9,2 10 0,067
111,40 311 0,8 11 32 72 9,2 10 0,067
185.95 145 0,5 14 38 83 11,6 12 0,075
185.95 146 1 14 38 83 11,6 12 0,075
12 185.95 147 2 14 38 83 11,6 12 0,075
185.95 148 3 14 38 83 11,6 12 0,075
315.35 149 1 18 44 92 154 16 0,088
16 315.35 150 2 18 44 92 15,4 16 0,088
315.35 151 3 18 44 92 15,4 16 0,088
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) Alu Messing Bronze Kunst- Titan- Graphit
<55HRC | <65HRC | marten. | austen. GIOFK
1016785110-151,
1016786301-311
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ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

VHM TORUSFRASER XL HA 4 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

!
romy (v v |24 [} 22 [ (@I@®
oustaser oo Se————
Torusfréaser in langer Ausfiihrung zur Bearbeitung von - RockTec PRO-beschichtet

Materialien bis 65 HRC, z.B. im Gesenk- und Formen- - Radiustoleranz = +/- 0,005 mm
bau. Vorteil
- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit

Ausfuhl"ung . . - optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung

- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn - maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung
- Schneidkantenfinish

- HA-Schaft nach DIN 6535 Technische Daten

- mit Freistellung - Anzahl Schneiden: 4 STK

H Typ
RockTec PRO Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oe
A 1016786 ... R‘ [E m Ig ﬁ E fz Hart 65
mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm mm HRC @ (mm)
85.25 110 0,1 15 20 65 0,95 6 0,011
! 85.25 111 0,2 1,5 20 65 0,95 6 0,011
86.15 112 0,1 2,5 25 70 1,85 6 0,019
86.15 113 0,3 2,5 25 70 1,85 6 0,019
2 86.15 114 0,5 2,5 25 70 1,85 6 0,019
64.80 401 0,2 2,5 25 75 18 6 0,019
87.65 115 0,1 35 32 75 2,9 6 0,024
87.65 116 0,3 35 32 75 2,9 6 0,024
87.65 117 0,5 35 32 75 2,9 6 0,024
3 87.65 118 1 35 32 75 2,9 6 0,024
72.55 216 0,3 5 60 100 2,8 6 0,024
72.55 217 0,5 5 60 100 2,8 6 0,024
60.50 402 0,25 4 32 75 2,7 6 0,024
89.55 119 0,1 4,5 32 80 3,8 6 0,035
89.55 120 0,3 4,5 36 80 3,8 6 0,035
89.55 121 0,5 4,5 36 80 3,8 6 0,035
89.55 122 1 4,5 36 80 3,8 6 0,035
4 72.55 220 0,3 8 60 100 37 6 0,037
72.55 221 0,5 8 60 100 37 6 0,037
66.50 403 0,2 5 34 75 37 6 0,037
66.50 404 0,25 5 34 75 37 6 0,037
89.55 123 0,1 55 40 80 47 6 0,04
89.55 124 0,3 55 40 80 47 6 0,04
89.55 125 0,5 55 40 80 47 6 0,04
5 89.55 126 1 55 40 80 4,7 6 0,04
72.55 224 0,3 9 60 100 4,6 6 0,042
72.55 225 0,5 9 60 100 4,6 6 0,042
73.45 405 0,25 6 38 75 4,6 6 0,042
89.55 127 0,1 7 44 80 57 6 0,047
89.55 128 0,3 7 44 80 57 6 0,047
89.55 129 0,5 7 44 80 57 6 0,047
89.55 130 1 7 44 80 57 6 0,047
89.55 131 15 7 44 80 57 6 0,047
6 89.55 132 2 7 44 80 57 6 0,047
72.55 229 0,5 10 60 100 55 6 0,047
72.55 230 1 10 60 100 55 6 0,047
78.65 406 0,25 7 44 80 55 6 0,047
78.65 407 0,8 7 44 80 55 6 0,047
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ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

H Typ
RockTec PRO  |Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo

vﬂ‘ 1016786 ... . [ﬂ m m ﬁ E fz Hart 65

mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm mm HRC @ (mm)
136.35 133 0,1 9 54 100 76 8 0,057
136.35 134 0,3 9 54 100 76 8 0,057
136.35 135 0,5 9 54 100 76 8 0,057
136.35 136 1 9 54 100 76 8 0,057

8 136.35 137 2 9 54 100 76 8 0,057
136.35 138 3 9 54 100 76 8 0,057
110.60 408 0,25 9 54 100 74 8 0,057
110.60 409 0,8 9 54 100 74 8 0,057
191.35 139 0,1 12 60 100 9,6 10 0,062
191.35 140 0,3 12 60 100 9,6 10 0,062
191.35 141 0,5 12 60 100 9,6 10 0,062
191.35 142 1 12 60 100 9,6 10 0,062
191.35 143 2 12 60 100 9,6 10 0,062

10 191.35 144 3 12 60 100 9,6 10 0,062
157.25 242 1 14 83 125 9,2 10 0,067
157.25 243 2 14 83 125 9,2 10 0,067
148.60 410 0,25 11 60 120 9,2 10 0,067
148.60 411 0,8 11 60 120 9,2 10 0,067
266.65 145 0,5 14 75 120 11,6 12 0,075
266.65 146 1 14 75 120 11,6 12 0,075
266.65 147 2 14 75 120 11,6 12 0,075

1 266.65 148 3 14 75 120 11,6 12 0,075
220.30 246 1 16 105 150 1 12 0,077
220.30 247 2 16 105 150 1 12 0,077
451.55 149 1 18 92 150 15,4 16 0,088

16 451.55 150 2 18 92 150 154 16 0,088
451.55 151 3 18 92 150 154 16 0,088

Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) Alu Messing Bronze Kunst- Graphit
Art.-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <S5HRC | <65HRC | marten. | austen. GIC)FK
1016786110-411 130 145 200
HSC VHM TORUSFRASER M HA 4 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet
— L
TORN \ViM| H | Z4 UHA = ||l% ..

Anwendung -TypH
Hochvorschubfréaser (HSC) mit kurzer Schneide zur - ROC'fTeC PRO-beschichtet
Bearbeitung von Materialien bis 65 HRC. Einsatzge- - Radiustoleranz = +/- 0,01 mm

biete liegen im Gesenk- und Formenbau, wie auch im Vorteil

allgemeinen Maschinenbau. - hohes Zeitspanvolumen, hohe Oberflachengute

- hohe MaB- und Formgenauigkeit

Ausfiihrung R - beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit

- Standard Ausfiihrung ) - optimierte Geometrie fiir die Hartbearbeitung

- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn - maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung
- Zentrumschnitt

- HA-Schaft nach DIN 6535 Technische Daten

- mit Freistellung - Anzahl Schneiden: 4 STK
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ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

H Typ
RockTec PRO  |Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
e8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
vﬂ‘ 1016797 ... R [E m m ﬁ fz Hart 65
mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm mm HRC @ (mm)
2 65.15 102 0,25 1,5 13 57 17 6 0,02
3 65.15 103 0,3 15 15 57 2,7 6 0,05
4 65.15 104 0,4 2,5 16 57 3,6 6 0,065
5 65.15 105 0,5 35 18 57 4,6 6 0,075
6 65.15 106 0,6 35 20 57 5.2 6 0,085
8 73.10 108 1,2 4,8 24 63 7 8 0,115
10 114.21 110 1,8 58 26 72 9 10 0,15
12 152.30 112 19 6,8 30 83 11 12 0,17
16 266.40 116 2,1 8,8 35 92 14,5 16 0,21
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl | 65(c) Al Messing Bronze Kunst- Graphit
Art-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW kurz lang stoffe G(C)FK
1016797102-116 200 190 150 120

HSC VHM TORUSFRASER XL HA

4 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

— L
o 0|24 | 1 D
Anwendung -TypH

Hochvorschubfraser (HSC) mit kurzer Schneide zur
Bearbeitung von Materialien bis 65 HRC. Einsatzge-
biete liegen im Gesenk- und Formenbau, wie auch im
allgemeinen Maschinenbau.

Ausfiihrung

- lange Ausfiihrung

- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn
- Zentrumschnitt

- HA-Schaft nach DIN 6535

- mit Freistellung

- RockTec PRO-beschichtet

- Radiustoleranz = +/- 0,01 mm

Vorteil

=

- hohes Zeitspanvolumen, hohe Oberflachengiite
- hohe MaR- und Formgenauigkeit
- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit

- optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung

- maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung

Technische Daten
- Anzahl Schneiden: 4 STK

H Typ
RockTec PRO  |Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
e8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
vﬂ‘ 1016797 ... . [E m m ﬁ fz Hart 65
mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm mm HRC @ (mm)
2 76.15 202 0,25 15 18 75 17 6 0,01
3 76.15 203 0,3 15 20 75 2,7 6 0,04
4 81.20 204 0,4 2,5 24 85 3,6 6 0,05
5 81.20 205 0,5 35 28 100 4,6 6 0,06
6 81.20 206 0,6 35 28 100 5,2 6 0,075
8 104.15 208 1,2 4.8 40 100 7 8 0,10
10 144.30 210 1,8 58 48 100 9 10 0,13
12 186.30 212 19 6,8 56 120 11 12 0,15
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl | 65(c) Al Messing Bronze Kunst- Graphit
Art-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW kurz lang stoffe G(C)FK
1016797202-212 200 190 150 120
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ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

VHM MEHRZAHNFRASER M HA  6-10 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet
ATORN

VHM

H | Z6

/8 ||Z10

[ Jo

iy

Anwendung

Mehrzahnfraser fir Umfangs-, Feinstschlicht- und
Semi-Schrupparbeiten in Materialien bis 65 HRC.

- HA-Schaft nach DIN 6535

- mit Freistellung
-TypH

- RockTec PRO-beschichtet

NN—

Ausfiihrung

- Standard Ausfuihrung
- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn
- Zentrumschnitt

Vorteil

- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit

- optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung

- maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung

H H Typ
RockTec PRO RockTec PRO Oberflache
Zylinderschaft HA | Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 f8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo oo
‘d‘ 1016783 ... 1016783 ... Iﬁ m m ﬁ E fz Hart 65
mm CHF/Stiick CHF/Stiick mm mm mm mm mm Z (STK) HRC @ (mm)
B 41.20 110 9 - 57 6 6 0,024
46.60 210 9 15 57 2,8 6 6 0,024
A 46.00 111 11 - 57 - 6 6 0,035
50.95 211 1 17 57 3,7 6 6 0,037
49.50 112 13 - 57 - 6 6 0,04
> 53.55 212 13 19 57 4,6 6 6 0,042
6 52.85 113 15 - 57 - 6 6 0,047
57.40 213 15 20 57 55 6 6 0,047
. 68,70 114 19 - 63 - 8 6 0,057
73,30 214 19 25 63 74 8 6 0,057
" 104.65 115 24 - 72 - 10 6 0,062
98.45 215 24 30 72 9,2 10 6 0,067
o 146.10 116 28 - 83 - 12 6 0,075
133.90 216 28 36 83 1 12 6 0,077
16 274.25 117 36 - 92 - 16 8 0,088
252.25 217 36 42 92 15 16 8 0,092
20 397.25 118 44 - 104 - 20 10 0,095
355.95 218 44 52 104 19 20 10 0,117
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl | 65(c) Al Messing Bronze Kunst- | Titan Graphit
Art-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW kurz lang stoffe Leg. G(C)FK
1016783110-218 130 145 200

VHM MEHRZAHNFRASER M HA KURZE SCHNEIDENLANGE  6-10 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

TORN H 26|28 710 | = & H)
- HA-Schaft nach DIN 6535

ity

VHM

Anwendung
Mehrzahnfraser fur Umfangs-, Feinstschlicht- und

- mit Freistellung

Semi-Schrupparbeiten in Materialien bis 65 HRC. -TypH .
- RockTec PRO-beschichtet
Ausfiihrung Vorteil

- kurze Schneide
- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn
- Zentrumschnitt

- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit
- optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung
- maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung
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H Typ
RockTec PRO  |Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
vﬂ‘ 1016782 ... Iﬂ m m véj [ fz Hart 65
mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm Z (STK) HRC @ (mm)
3 34.00 110 4 12 57 29 6 6 0,024
4 34.00 111 5 14 57 3,8 6 6 0,035
5 39.80 112 6 16 57 4,7 6 6 0,04
6 45.90 113 7 20 57 5,6 6 6 0,047
8 52.20 114 9 26 63 76 8 6 0,057
10 90.20 115 11 32 72 9,4 10 6 0,062
12 123.20 116 12 38 83 11,4 12 6 0,075
16 219.35 117 16 44 92 15,4 16 8 0,088
20 311.85 118 20 52 104 19,4 20 10 0,095
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl | 65(c) Alu Messing Bronze Kunst- Graphit
Art.-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW kurz lang stoffe G(C)FK
1016782110-118 130 145 200

VHM MEHRZAHNFRASER LHA  6-10 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

ATGrRN |vim| H || Z6 | 28 ||Z10 U”A=E @:..

Anwendung - HA-Schaft nach DIN 6535
Mehrzahnfraser fir Umfangs-, Feinstschlicht- und - mit Freistellung
Semi-Schrupparbeiten in Materialien bis 65 HRC. -TypH )
- RockTec PRO-beschichtet
Ausfiihrung Vorteil
- lange Ausfahrung - beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit

- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn

: - optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung
- Zentrumschnitt

- maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung

H Typ
RockTec PRO  [Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
f8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
_& 1016784 ... [H Ig ‘E
mm CHF/Stiick mm mm mm Z (STK) fz Hart 65 HRC @ (mm)
3 51.30 110 9 65 6 6 0,024
4 55.80 111 12 65 6 6 0,035
5 59.20 112 15 65 6 6 0,04
6 60.75 113 18 65 6 6 0,047
8 65.25 114 24 70 8 6 0,057
10 127.55 115 30 85 10 6 0,062
12 169.40 116 36 93 12 6 0,075
16 304.00 117 48 110 16 8 0,088
20 491.40 118 60 126 20 10 0,095
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) Alu Messing Bronze Kunst- Graphit
Art.-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW kurz lang stoffe G(OFK

1016784110-118 130 145 200
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ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

VHM MEHRZAHN-TORUSFRASER M HA  6-10 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

ATORN |VUM| H | 76 || Z8 || 710 DHA @:..
Anwendung - mit Freistellung

Torus-Mehrzahnfréser in Standard Ausfiihrung zur Be- = TYP H .
arbeitung von Materialien bis 65 HRC, .B.im Gesenk- - RockTec PRO-beschichtet
- Radiustoleranz = +/- 0,005 mm

und Formenbau.

Ausfiih Vorteil
ustd rung X . - beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit
- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn - optimierte Geometrie fiir die Hartbearbeitung
- Schneidkantenfinish - maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung

- HA-Schaft nach DIN 6535

H Typ
RockTec PRO  [Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
‘d‘ 1016788 ... " ]ﬂ m E fz Hart 65 HRC @
mm CHF/Stiick mm mm mm mm Z (STK) (mm)
56.90 110 0,1 9 57 6 6 0,024
3 56.90 111 0,5 9 57 6 6 0,024
56.90 112 0,1 11 57 6 6 0,035
4 56.90 113 0,5 11 57 6 6 0,035
56.90 114 1 1 57 6 6 0,035
56.90 115 0,1 13 57 6 6 0,04
5 56.90 116 0,5 13 57 6 6 0,04
56.90 117 1 13 57 6 6 0,04
56.90 118 0,1 15 57 6 6 0,047
6 56.90 119 0,5 15 57 6 6 0,047
56.90 120 1 15 57 6 6 0,047
65.25 121 0,1 19 63 8 6 0,057
8 65.25 122 0,5 19 63 8 6 0,057
65.25 123 1 19 63 8 6 0,057
113.30 124 0,1 24 72 10 6 0,062
113.30 125 0,5 24 72 10 6 0,062
10 113.30 126 1 24 72 10 6 0,062
113.30 127 15 24 72 10 6 0,062
152.35 128 0,1 28 83 12 6 0,075
. 152.35 129 0,5 28 83 12 6 0,075
152.35 130 1 28 83 12 6 0,075
152.35 131 15 28 83 12 6 0,075
- 269.10 132 0,5 36 92 16 8 0,088
269.10 133 1 36 92 16 8 0,088
20 397.25 134 1 44 104 20 10 0,095
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) Alu Messing Bronze Kunst- Super- Graphit
Art-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <S5HRC | <6SHRC | marten. | austen. | GMW | kur lang | stoffe GIOFK
1016788110-134 130 145 200
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ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

VHM MEHRZAHN-TORUSFRASER M HA KURZE SCHNEIDENLANGE  6-10 Schneiden, RockTec PRO-be-

schichtet

ATORN

Anwendung

VHM

H | Z6

/8 ||Z10

[ Jo

iy

Torus-Mehrzahnfraser in kurzer Ausfihrung zur Be-
arbeitung von Materialien bis 65 HRC, z.B. im Gesenk-

und Formenbau.

Ausfiihrung

- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn

- Schneidkantenfinish

- HA-Schaft nach DIN 6535

- mit Freistellung
-TypH

- RockTec PRO-beschichtet
- Radiustoleranz = +/- 0,005 mm

Vorteil

N—

- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit
- optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung
- maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung

H Typ
RockTec PRO  [Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
A 1016787 ... R* [E m Ig VE E fz Hart 65
mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm mm Z (STK) HRC @ (mm)
63.20 110 0,1 4 12 57 29 6 6 0,024
3 63.20 111 0,5 4 12 57 29 6 6 0,024
63.20 112 0,1 5 14 57 3,8 6 6 0,035
4 63.20 113 0,5 5 14 57 3,8 6 6 0,035
63.20 114 1 5 14 57 3,8 6 6 0,035
63.20 115 0,1 6 16 57 47 6 6 0,04
5 63.20 116 0,5 6 16 57 47 6 6 0,04
63.20 117 1 6 16 57 47 6 6 0,04
63.20 118 0,1 7 20 57 5,6 6 6 0,047
63.20 119 0,5 7 20 57 5,6 6 6 0,047
6 63.20 120 0,8 7 20 57 56 6 6 0,047
63.20 121 1 7 20 57 56 6 6 0,047
63.20 122 15 7 20 57 56 6 6 0,047
82.15 123 0,1 9 26 63 76 8 6 0,057
82.15 124 0,5 9 26 63 76 8 6 0,057
82.15 125 0,8 9 26 63 7,6 8 6 0,057
8 82.15 126 1 9 26 63 7,6 8 6 0,057
82.15 127 15 9 26 63 7,6 8 6 0,057
82.15 128 2 9 26 63 7,6 8 6 0,057
107.45 129 0,1 1 32 72 9,4 10 6 0,062
107.45 130 0,5 11 32 72 9,4 10 6 0,062
107.45 131 0,8 1 32 72 9,4 10 6 0,062
10 107.45 132 1 11 32 72 9,4 10 6 0,062
107.45 133 15 1 32 72 9,4 10 6 0,062
107.45 134 2 1 32 72 9,4 10 6 0,062
140.95 135 0,1 12 38 83 11,4 12 6 0,075
140.95 136 0,5 12 38 83 114 12 6 0,075
12 140.95 137 1 12 38 83 11,4 12 6 0,075
140.95 138 15 12 38 83 11,4 12 6 0,075
140.95 139 2 12 38 83 11,4 12 6 0,075
240.55 140 0,5 16 44 92 15,4 16 8 0,088
16 240.55 141 1 16 44 92 15,4 16 8 0,088
240.55 142 2 16 44 92 15,4 16 8 0,088
240.55 143 3 16 44 92 15,4 16 8 0,088
20 368.80 144 1 20 52 104 194 20 10 0,095
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) Alu Messing Bronze Kunst- Graphit
Art.-Nr. <700 <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. GCFK
1016787110-144 130 145 200

WWW.TECHNOTOOL.CH
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ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

VHM MEHRZAHN-TORUSFRASER L HA  6-10 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

ATORN |vim|| H | 76 | 8 | 710 U”“=E @:..

Anwendung - mit Freistellung

Torus-Mehrzahnfraser in langer Ausfiihrung zur Be- -TypH )

arbeitung von Materialien bis 65 HRC, .B.im Gesenk- - RockTec PRO-beschichtet

und Formenbau. - Radiustoleranz = +/- 0,005 mm
Vorteil

Ausfiihrung

- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit
- optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung
- maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung

- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn
- Schneidkantenfinish
- HA-Schaft nach DIN 6535

H Typ
RockTec PRO  |Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
vﬂ‘ 1016789 ... . Iﬂ ‘ﬂ‘ fz Hart 65 HRC ®
mm CHF/Stiick mm mm mm mm Z (STK) (mm)
63.20 110 0,1 9 65 6 6 0,024
3 63.20 111 0,5 9 65 6 6 0,024
63.20 112 0,1 12 65 6 6 0,035
4 63.20 113 0,5 12 65 6 6 0,035
63.20 114 1 12 65 6 6 0,035
63.20 115 0,1 15 65 6 6 0,04
5 63.20 116 0,5 15 65 6 6 0,04
63.20 117 1 15 65 6 6 0,04
63.20 118 0,1 18 65 6 6 0,047
6 63.20 119 0,5 18 65 6 6 0,047
63.20 120 1 18 65 6 6 0,047
71.10 121 0,1 24 70 8 6 0,057
8 71.10 122 0,5 24 70 8 6 0,057
71.10 123 1 24 70 8 6 0,057
127.55 124 0,1 30 85 10 6 0,062
o 127.55 125 0,5 30 85 10 6 0,062
127.55 126 1 30 85 10 6 0,062
127.55 127 1,5 30 85 10 6 0,062
169.40 128 0,1 36 93 12 6 0,075
12 169.40 129 0,5 36 93 12 6 0,075
169.40 130 1 36 93 12 6 0,075
- 326.05 131 0,5 48 110 16 8 0,088
326.05 132 1 48 110 16 8 0,088
20 482.75 133 1 60 126 20 10 0,095
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) Alu Messing Bronze Kunst- Graphit
Art.-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <S5HRC | <6SHRC | marten. | austen. | GMW | kur lang | stoffe G(OFK
1016789110-133 130 145 200

TECHNO-TOOL AG | WWW.TECHNOTOOL.CH
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ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

VHM RADIUSFRASER M HA 2 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

ATORN

Anwendung

VHM

H | 22

[ Jo

&

Radiusfraser in kurzer Ausfiihrung zur Bearbeitung von
Materialien bis 65 HRC, z.B. im Gesenk- und Formen-

bau.

Ausfiihrung

- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn

- Schneidkantenfinish

- HA-Schaft nach DIN 6535

- mit Freistellung

-TypH

- RockTec PRO-beschichtet
- Radiustoleranz = +/- 0,005 mm

Vorteil

S = T —

- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit
- optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung
- maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung

Technische Daten

- Anzahl Schneiden: 2 STK

H H Typ
RockTec PRO RockTec PRO  |Oberflache
Zylinderschaft HA | Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 f8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo oo
vﬂ‘ 1016791... 1016793 ... i fz Hart 65
mm CHF/Stiick CHF/Stiick mm mm mm mm mm HRC @ (mm)
i 49.15 110 1,5 - 57 6 0,011
50.95 501 15 35 57 0,96 6 0,011
15 47.50 111 2 - 57 - 6 0,015
49.25 502 2 5 57 1,44 6 0,015
5 46.90 112 2,5 - 57 - 6 0,019
48.40 503 2,5 7 57 1,95 6 0,019
25 46.90 113 3 - 57 - 6 0,021
48.40 504 3 9 57 2,45 6 0,021
3 45.90 114 3,5 - 57 - 6 0,024
46.60 505 35 11 57 2,8 6 0,024
A 45.90 115 4,5 - 57 - 6 0,035
46.60 506 4,5 14 57 37 6 0,037
5 45.45 116 55 - 57 - 6 0,04
46.60 507 55 18 57 4,6 6 0,042
45.25 117 7 - 57 - 6 0,047
6 46.60 508 7 20 57 55 6 0,047
5 45.25 118 9 - 70 - 8 0,057
58.75 509 9 28 70 74 8 0,057
10 77.20 119 12 - 72 - 10 0,062
78.65 510 12 30 72 9,2 10 0,067
. 103.30 120 14 - 83 - 12 0,075
107.10 511 14 36 83 11 12 0,077
- 173.10 121 18 - 92 - 16 0,088
176.20 512 18 42 92 15 16 0,092
B 269.10 122 22 - 104 - 20 0,095
279.90 513 22 52 104 19 20 0,117
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl | 65(c) Alu Messing Bronze Kunst- Graphit
Art-Nr. <700 <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GMW | kur lang stoffe GIC)FK
1016791110-122,
1016793501-513

WWW.TECHNOTOOL.CH |
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ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

VHM RADIUSFRASER LHA 2 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

ATORN

Anwendung

Radiusfraser in Standard-Ausfiihrung zur Bearbeitung
von Materialien bis 65 HRC, z.B. im Gesenk- und

Formenbau.

Ausfiihrung

- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn

- Schneidkantenfinish

VHM

H | 22

[ Jo

&

- HA-Schaft nach DIN 6535

- mit Freistellung

-TypH

Vorteil

- RockTec PRO-beschichtet
- Radiustoleranz = +/- 0,005 mm

- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit
- optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung

Technische Daten
- Anzahl Schneiden: 2 STK

—

- maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung

H Typ
RockTec PRO  |Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
‘ﬂ‘ 1016792 ... [ﬂ m m vﬁ E fz Hart 65 HRC @
mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm (mm)
1 60.20 110 1,5 35 65 0,96 6 0,011
15 59.20 111 2 4 65 1,44 6 0,015
2 58.75 112 2,5 4,5 65 1,95 6 0,019
2,5 57.80 113 3 - 65 - 6 0,021
3 57.30 114 35 - 65 - 6 0,024
4 56.90 115 4,5 - 65 - 6 0,035
5 55.80 116 55 - 65 - 6 0,04
6 54.20 117 7 - 65 - 6 0,047
8 68.85 118 9 - 85 - 8 0,057
10 90.80 119 12 - 85 - 10 0,062
12 119.60 120 14 - 93 - 12 0,075
16 226.35 121 18 - 110 - 16 0,088
20 326.05 122 22 - 126 - 20 0,095

Stahl (N/mm?)

Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl

GG(G)

Alu

Messing

Bronze

Art.-Nr. <700

1016792110-122

<1000

<1300 | <55HRC | <65HRC | marten. austen.

130 145 200

Kunst-

Super-
Leg.

Graphit
G(CFK

TECHNO-TOOL AG
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ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

VHM RADIUSFRASER XL HA 2 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

ATORN

Anwendung

VHM

H | 22

[ Jo

&

Radiusfraser in langer Ausfuhrung zur Bearbeitung von
Materialien bis 65 HRC, z.B. im Gesenk- und Formen-

bau.

Ausfiihrung

- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn

- Schneidkantenfinish

- HA-Schaft nach DIN 6535

- mit Freistellung

-TypH

- RockTec PRO-beschichtet
- Radiustoleranz = +/- 0,005 mm

Vorteil

- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit
- optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung

- maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung

Technische Daten

- Anzahl Schneiden: 2 STK

H H Typ
RockTec PRO RockTec PRO Oberflache
Zylinderschaft HA | Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
f8 f8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo oo
_ﬂ. 1016793 ... 1016793 ... ]ﬂ m Iﬂ véj fz Hart 65
mm CHF/Stiick CHF mm mm mm mm mm HRC @ (mm)
1 71.80 110 15 35 80 0,96 6 0,011
15 71.20 111 2 4 80 1,44 6 0,015
5 70.75 112 2,5 4,5 80 1,95 6 0,019
67.40 212 2,5 20 100 1,85 6 0,019
25 69.20 113 3 - 80 - 6 0,021
67.40 213 3 25 100 2,35 6 0,021
E 68.30 114 35 - 80 - 6 0,024
67.40 214 5 30 100 2,8 6 0,024
A 68.30 115 4,5 - 80 - 6 0,035
67.40 215 8 40 100 37 6 0,037
- 66.25 116 55 - 80 - 6 0,04
67.40 216 9 50 100 4,6 6 0,042
: 63.70 117 7 - 100 - 6 0,047
90.70 217 10 60 150 55 6 0,047
8 81.20 118 9 - 100 - 8 0,057
116.65 218 12 80 150 74 8 0,057
- 103.70 119 12 - 100 - 10 0,062
151.20 219 14 100 150 9,2 10 0,067
. 135.30 120 14 - 100 - 12 0,075
203.05 220 16 110 160 1 12 0,077
16 269.10 121 18 - 150 - 16 0,088
20 37745 122 22 - 150 - 20 0,095
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) Alu Messing Bronze Kunst- Graphit
Art.-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <S5HRC | <65HRC | marten. | austen. GIC)FK
1016793110-220 130 145 200

WWW.TECHNOTOOL.CH |
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ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

VHM RADIUSFRASER M HA 4 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

ATORN

Anwendung

VHM

H | Z4

[ Jo

&

Radiusfraser in kurzer Ausfiihrung zur Bearbeitung von
Materialien bis 65 HRC, z.B. im Gesenk- und Formen-

bau.

Ausfiihrung

- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn
- Schneidkantenfinish

- HA-Schaft nach DIN 6535
- mit Freistellung

-TypH

- RockTec PRO-beschichtet
- Radiustoleranz = +/- 0,005 mm

Vorteil

- beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit
- optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung

- maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung

Technische Daten

- Anzahl Schneiden: 4 STK

&

H H Typ
RockTec PRO RockTec PRO Oberflache
Zylinderschaft HA | Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo oo
vd‘ 1016793 ... 1016794 ... ]ﬂ m Iﬂ ’& fz Hart 65
mm CHF/Stiick CHF/Stiick mm mm mm mm mm HRC @ (mm)
52.74 601 15 35 57 0,96 6 0,011
! 56.15 100 15 - 57 - 6 0,011
52.74 602 2 5 57 1,44 6 0,015
i 56.15 101 2 - 57 - 6 0,015
50.95 603 2,5 7 57 1,95 6 0,019
2 54.10 102 2,5 - 57 - 6 0,019
50.95 604 3 9 57 2,45 6 0,021
£ 54.10 103 3 - 57 - 6 0,021
50.95 605 35 11 57 2,8 6 0,024
3 54.10 104 35 - 57 - 6 0,024
A 50.95 606 4,5 14 57 37 6 0,037
54.10 105 4,5 - 57 - 6 0,035
50.15 607 55 18 57 4,6 6 0,042
> 53.10 106 55 - 57 - 6 0,04
49.25 608 7 20 57 55 6 0,047
6 52.10 107 7 - 57 - 6 0,047
60.50 609 9 28 70 74 8 0,057
8 64.10 108 9 - 70 - 8 0,057
83.80 610 12 30 72 9,2 10 0,067
10 89.20 109 12 - 72 - 10 0,062
112.30 611 14 36 83 1 12 0,077
12 120.25 110 14 - 83 - 12 0,075
176.20 612 18 42 92 15 16 0,092
16 188.30 111 18 - 92 - 16 0,088
279.90 613 22 52 104 19 20 0,117
20 298.55 112 22 - 104 - 20 0,095
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) Alu Messing Bronze Kunst- Graphit
<55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW kurz lang stoffe G(O)FK
1016793601-613,
1016794100-112

TECHNO-TOOL AG |
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ATORN ROCKTEC PRO|HARTBEARBEITUNG FRASEN

VHM RADIUSFRASER LHA 4 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

ATORN (VUM| H || 74

2T

-TypH

- RockTec PRO-beschichtet

Anwendung

Radiusfraser in Standard-Ausfiihrung zur Bearbeitung
von Materialien bis 65 HRC, z.B. im Gesenk- und

- Radiustoleranz = +/- 0,005 mm

& ———

Formenbau. Vorteil

- - beste Spanabfuhr und Temperaturbestandigkeit
Ausfuhl"ung X . - optimierte Geometrie fur die Hartbearbeitung
- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn - maximale Standzeit durch RockTec PRO-Beschichtung
- Schneidkantenfinish

Technische Daten
- Anzahl Schneiden: 4 STK

- HA-Schaft nach DIN 6535
- mit Freistellung

H Typ
RockTec PRO  [Oberflache
Zylinderschaft HA |Werkzeugaufnahme
8 Toleranz Schneidendurchmesser
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
oo
A 1016795 ... [ﬂ m Ig 'éf E fz Hart 65 HRC ®
mm CHF/Stiick mm mm mm mm mm (mm)
1 79.10 100 15 35 65 0,96 6 0,011
15 79.10 101 2 4 65 1,44 6 0,015
2 78.10 102 2,5 4,5 65 1,95 6 0,019
2,5 7715 103 3 - 65 - 6 0,021
3 76.15 104 35 - 65 - 6 0,024
4 76.15 105 4,5 - 65 - 6 0,035
5 74.15 106 55 - 65 - 6 0,04
6 73.10 107 7 - 65 - 6 0,047
8 92.15 108 9 - 85 - 8 0,057
10 118.20 109 12 - 85 - 10 0,062
12 154.25 110 14 - 93 - 12 0,075
16 304.45 111 18 - 110 - 16 0,088
20 416.70 112 22 - 126 - 20 0,095
Stahl (N/mm?) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl | 65(c) Al Messing Bronze Kunst- Graphit
Art-Nr. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW kurz lang stoffe GIC)FK
1016795100-112 130 145 200
VHM FASENFRASER HA 5 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet
|
TORN VM| 75 | (e DHA H ..
Anwendung - Schneidkantenfinish
Zur Herstellung von 45° Fasen und zum Entgraten bis - HA-Schaft nach DIN 6535
e ‘o | «“M
- RockTec PRO-beschichtet /
Ausfiihrung Technische Daten

- Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn - Anzahl Schneiden: 5 STK

90 Faswinkel
h5 Toleranz Schaftdurchmesser
RockTec PRO  |Oberflache
H Typ
oe
A 1016799 ... [ﬁ lg ‘ﬁ‘
mm CHF/Stiick mm mm mm fz Hart 65 HRC @ (mm)
6 44.10 106 2,5 57 6 0,03
56,00 108 3,5 63 8 0,05
10 66.05 110 4,5 72 10 0,05
12 90.70 112 55 83 12 0,05
16 157.25 116 75 93 16 0,075

WWW.TECHNOTOOL.CH |
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